Mando programable para la purga

automatica de fangos y lodos.
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Funktionseinstellung
Function selection
Sélection des fonctions
Seleccion de funcién
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Zeiteinstellung
Time setting
Réglage des temps

Ajuste tiempo

El ajuste del tiempo es proporcional:

Ejemplo: Fijar 8 seg en el intervalo de tiempo 0,5...10 seg. I 1

se convierte 8 h al cambiar la escala de tiempo con el mismo —)4
intervalo de tiempo 0,5...10 h.

Rotacion de la placa de conexion @ ﬂ

ATENCION: Asegurese que la fuente de alimentacion esté desconectada

Facil desmontaje. Precaucion al retirar la placa de conexiones.
La placa de conexiones puede girarse hasta 2x90° en cualquier de los sentidos
a partir de la posicion estandar.

NOTA: No retorcer los cables, insertar presionando la placa de conexiones en 1 x90° 2 x 90°
el cuerpo hasta que haga tope.
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