Modele 995 Modele 694

Cette soupape fonctionne comme un régulateur automatique qui décharge I'exces de pression en fonction de la pression statique a
I'entrée de la soupape. Elle se caractérise par son ouverture totale instantanée.

Conception conforme a la “Norme internationale ISO 4126-1 Soupapes de sécurité”.

Conformément aux exigences de la directive sur les équipements sous pression 2014/68/EU.

Contrdle CE des soupapes, certifié par: TUV Rheinland Industrie Service GmbH, Notified Body for Pressure Equipment ID-No. 0035.
Examen CE de type (Module B) rapport n® 33530455 certifié par: TUV Rheinland Ibérica ICT, S.A.

Conformément a la directive ATEX 2014/34/EU concernant “ les appareils et les systemes de protection destinés a &tre utilisés en
atmospheres explosibles ”.

Autres homologations: ISCIR, ITl, NASTHOL,EAC,...etc.

Caracteristiques

— Pas angulaire a 90°.

— Actionnées par un ressort hélicoidal a action directe.

— Fabrication simple assurant un minimum d’entretien.

— Matériaux soigneusement sélectionnés en raison de leur résistance a I'usure et a la corrosion. Excepté les rondelles et les joints,
les soupapes ne comprennent pas de matériaux non ferreux.

— Partie intérieure du corps dessinée de facon a offrir un profil du flux favorable.

— Surfaces de fermeture traitées et rectifiées ce qui permet d’obtenir une excellente étanchéité, supérieure meme a celle exigée par
la norme EN 12266-1.

— Grande capacité de décharge. Pour les liquides, caractéristiques d’ouverture similaires a celles des soupapes de slreté a ouverture
progressive.

— Obturateur autocentreur.

— QOuverture et fermeture d’'une précision absolue.

— Toutes les soupapes sont livrées plombées a la pression de déclenchement demandée, avec simulation des conditions de
fonctionnement, et on été rigoureusement essayées et vérifiées.

— Tous les composants son numérotés, enregistrés et contrdlés. Sur demande préalable, les certificats relatifs aux matériaux, aux
coulées, aux essais et aux rendements seront joints a la soupape, ainsi que le manuel d’instructions conformément a P.E.D. 2014/68/EU.

IMPORTANT

1.- Fermetures en Fluorélastomere (Viton), Caoutchouc au silicone, PTFE (Téflon) o Perfluorelastomere (FFKM).

Permettant d’obtenir de régimes de fuite inférieurs a: 0,3x1 0-3ﬂ

DOMAINE D’APPLICATION DES FERMETURES

PRESSION DE DECLENCHEMENT EN bar |
FLUIDE 020 180 480 2000 3000 3601 45,00 144,00

Vapeur saturée S | \ | K | T
Liquides et gaz S | \ K | T
TEMPERATURE EN °C
FERMETURES MINIMALE MAXIMALE N
Caoutchouc a la silicone S -50 200
Fluorélastomere (Viton) \ -20 220 _@
PTFE (Téflon) T -196 260
Perfluorelastomere (FFKM) K -10 230

Sur demande:
1. Fermetures de Buna-nitrile, Butyle, Caoutchouc naturel, E.P.D.M., Polyéthylene chlorosulfoné (Hypalon), Néoprene, etc..
2. Fabrication éventuelle avec d’autres matériaux, pour certaines conditions de travail spéciales (températures élevées, fluides, etc.).



N.° PIECE

MODELE
895 695

995

694

CONDITIONS
DE TRAVAIL

CONDITIONS
DE TRAVAIL

CONDITIONS
DE TRAVAIL

CONDITIONS
DE TRAVAIL

PIECE

Corp
Obturateur
Axe

Fermeture

Anneau limiteur
Butée
Presse-ressort
Ressort
Clavette
Levier
Fil plombé
Plaque des caractéristiques
Plomb
Chapeau
Joint capuchon
Piston
Ressort piston
Clamp d’entrée
Clamp de sortie
O-ring
Siege
Bouchon a vis
R,xR,
PS
PRESSION EN bar
TEMP. MAXIMALE EN °C
TEMP. MINIMALE EN °C
R,xR,
PS
PRESSION EN bar
TEMP. MAXIMALE EN °C
TEMP. MINIMALE EN °C
R,xR,
PS
PRESSION EN bar
TEMP. MAXIMALE EN °C
TEMP. MINIMALE EN °C
DN,xDN,
PN
PRESSION EN bar
TEMP. MAXIMALE EN °C
TEMP. MINIMALE EN °C

BRONZE
Bronce (EN-CC491K)
Laiton (EN-CW617N)
A. inox. (EN-1.4305)
Caoutchouc au silicone
Fluorélastomeére (Viton)
PTFE (Teflon)
Perfluorelastomere (FFKM)
A. inox. (EN-1.4310)
PTFE (Teflon)
Laton (EN-CW617N)
A. inox. (EN-1.4310)
A. inox. (EN-1.4310)
A. inox. (EN-1.4301)
Fil de plombage
Aluminium
Plastique
Laiton (EN-CW617N)
PTFE (Teflén)
Laiton (EN-CW617N)
A. inox. (EN-1.4310)

Fluorélastomeére (Viton) (1)

A. inox. (EN-1.4305)

MATERIAUX

ACIER INOXYDABLE
A. inox. (EN-1.4408)

A. inox. (EN-1.4401)

A. inox. (EN-1.4305)
Caoutchouc au silicone
Fluorélastomeére (Viton)
PTFE (Teflon)
Perfluorelastomere (FFKM)
A. inox. (EN-1.4310)

PTFE (Teflon)

A. inox. (EN-1.4305
A. inox. (EN-1.4310
A. inox. (EN-1.4310
A. inox. (EN-1.4301
Fil de plombage

)
)
)
)

Aluminium
Plastique

A. inox. (EN-1.4305)
PTFE (Teflén)

A. inox. (EN-1.4305)
A. inox. (EN-1.4310)
A. inox (EN-1.4404)
A. inox (EN-1.4404)
Fluorélastomeére (Viton) (1)
A. inox. (EN-1.4401)
A. inox. (EN-1.4305)

3/8”x1/2” a 1"x1”

3/8"x1/2” a1”x1”

3/8"x1/2” a1/2”x1/2”

10x15 & 25x25
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(1) Mod. 895; Perfluorélastomer (FFKM)

Soupape de suirete de ouverture totale instantanee (AIT) version EP.
1. Demontage et montage

1.1 Démontage

Pour remplacer le ressort (8) ou nettoyer un composant interne de la soupape, procéder de la fagon sulvante:

A - Couper le fil de plomb (11) a I’aide d’une pince.

B - Sortir la clavette (9) a I'aide d’un poigon jusqu’a ce que le levier (10) soit libéré.

C - Dévisser et retirer le capuchon (14).

D - Dévisser le piston (16) de I'axe (3) et ensuite le bouchon fileté (22).

E - En maintenant fixement I'axe (3), dévisser le presse-ressort (7) jusqu’a ce que le ressort (8) commence a se détendre.
F - Retirer le ressort (8).

1.2 Montage

A - Introduire le ressort (8) par la partie supérieure de I'axe (3).

B - Visser le presse-ressort (7) tout en maintenant fixement I’axe (3) et le bouchon fileté (22).
C - Régler la pression de déclenchement avec le presse-ressort (7).

D - Visser le piston (16) a I’'axe (3).

E - Visser le capuchon (14).

F - Placer le levier (10) et le fixer a I'aide de la clavette (9).

2. Reglage de la pression de declenchement
A - Suvire les indications données aux paragraphes 1.1.A, 1
1

A B, 1
B - Suvire les indications données aux paragraphes 1.2.C, 1

.1.B,1.1.C, 1.1.D, 1.1.E.
.2.D,11.E,11.F

Soupape de surete de ouverture totale instantanee (AIT) version AP.
1. Demontage et montage

1.1 Démontage

Pour remplacer le ressort (8) ou nettoyer un composant interne de la soupape, procéder de la fagon sulvante:

A - Couper le fil de plomb (11) a I’'aide d’une pince.

B - Sortir la clavette (9) a I'aide d’un poigcon jusqu’a ce que le levier (10) soit libéré.

C - Dévisser et retirer le capuchon (14).

D - En maintenant fixement I'axe (3), dévisser le presse-ressort (7) jusqu’a ce que le ressort (8) commence a se détendre.
E - Retirer le ressort (8).

1.2 Montage

A - Introduire le ressort (8) par la partie supérieure de I’axe (3).

B - Visser le presse-ressort (7) tout en maintenant fixement I’axe (3).
C - Régler la pression de déclenchement avec le presse-ressort (7).
D - Visser le capuchon (14).

E - Placer le levier (10) et le fixer a I'aide de la clavette (9).

2. Reglage de la pression de declenchement
A - Suvire les indications données aux paragraphes 1.1.A, 1
1

A B, 1
B - Suvire les indications données aux paragraphes 1.2.C, 1

g .C,1.1.D.
2.D,1.1.E

A
A

Soupape de surete de ouverture totale instantanee (AIT) version ES.
1. Demontage et montage

1.1 Démontage

Pour remplacer le ressort (8) ou nettoyer un composant interne de la soupape, procéder de la fagon sulvante:

A - Couper le fil de plomb (11) a I’'aide d’une pince a I'aide d’une pince et retirer la plaque (12).

B - Dévisser et retirer le capuchon (14).

C - En maintenant fixement I’axe (3), dévisser le presse-ressort (7) jusqu’a ce que le ressort (8) commence a se détendre.
D - Retirer le ressort (8).

1.2 Montage

A - Introduire le ressort (8) par la partie supérieure de I’axe (3).

B - Visser le presse-ressort (7) tout en maintenant fixement I’axe (3).
C - Régler la pression de déclenchement avec le presse-ressort (7).
D - Visser le capuchon (14).

2. Reglage de la pression de declenchement
A - Suvire les indications données aux paragraphes 1.1.A, 1
1

A B, 1.1.C.
B - Suvire les indications données aux paragraphes 1.2.C,

g
.2.D.

Soupape de surete de ouverture totale instantanee (AIT) version AS.
1. Demontage et montage

1.1 Démontage

Pour remplacer le ressort (8) ou nettoyer un composant interne de la soupape, procéder de la fagon sulvante:

A - Couper le fil de plomb (11) a I'aide d’une pince et retirer la plaque (12).

B - En maintenant fixement I'axe (3), dévisser le presse-ressort (7) jusqu’a ce que le ressort (8) commence a se détendre.
C - Retirer le ressort (8).

1.2 Montage

A - Introduire le ressort (8) par la partie supérieure de I’axe (3).

B - Visser le presse-ressort (7) tout en maintenant fixement I’axe (3).
C - Régler la pression de déclenchement avec le presse-ressort (7).
2. Reglage de la pression de declenchement

A - Suvire les indications données aux paragraphes 1.1.A, 1.1.B.

B - Suvire les indications données aux paragraphes 1.2.C..




MODELE 695/895/995/694

MODELE 695/895/995/694

RxR,

3/8"’x1/2”

1/2°x 1/2”

1/2°x 3/4”

1/2°x 3/4”

3/47x3/4”

3/47x1”

1'x1”

CONNEXIONS

Filetage Male x Femelle Gaz Whitworth cylindrique ISO 228-1

Filetage Male x Femelle Gaz Whitworth cylindrique ISO 228-1

MODELE 694

MODELE 694

DN,xDN,

15x15

20x25

CONNEXIONS

CLAMP ISO 2852:1993

CLAMP ISO 2852:1993

694/695/895

8,00

995

4,00

694/695/895

50,

26

995

12

57

695/895

88

995

694

695/895

995

694

695/895

995

694

695/895/995

694

695/895/995

694

695/895

995

694

C

61

C

7

PN-16
CLAMP ISO
2852:1993

C

21

BRIDE D’ENTREE

L

1

C

62

C

72

PN-16
CLAMP ISO
2852:1993

C

22

BRIDE DE SORTIE

L

12

2,85

POIDS

EN Kgs.

AP

ES

AS

AP

AP

AS

AP

ES

AP

AS

AP

AS

BRONZE

0,38

0,36

0,34

0,38

0,74

0,70

0,74

0,72

1,35

1,31

1,35

1,31

695/895/995

ACIER INOX.

0,36

0,34

0,32

0,36

0,72

0,68

0,72

0,70

1,33

1,29

1,33

1,29

694

ACIER INOX.

0,41

0,39

0,37

0,41

0,39

0,83

0,79

0,87

0,85

1,52

1,48

1,80

1,76

BRONZE
2002-695.

838110

838120

838130

802110

802120

802130

802111

802121

802131

834110

834120

834130

834111

834121

834131

810110

810120

810130

ACIER INOX.

2002-695.

838210

838220

838230

802210

802220

802230

802211

802221

802231

834210

834220

834230

834211

834221

834231

810210

810220

810230

BRONZE
2002-895.

838110

838120

838130

802110

802120

802130

802111

802121

802131

834110

834120

834130

834111

834121

834131

810110

810120

810130

895

ACIER INOX.

2002-895.

838210

838220

838230

802210

802220

802230

802211

802221

802231

834210

834220

834230

834211

834221

834231

810210

810220

810230

ACIER INOX.

2002-995.

03821

03822

03823

00221

00222

00223

694 | 995

ACIER INOX.

2002-694.

838210

838220

838230

802210

802220

802230

80221

| 802211

802221

| 802231 |

83420

| 834210 | 834220 | 834230 |

83421

| 834211

| 834221

| 834231 |

81020

| 810210 | 810220 | 810230




PRESSION DE DECLENCHEMENT ET LIMITES DE REGULATION DOMAINES D’APPLICATION RECOMMANDES
MODELE 695/895/995/694 695/895/995/694
CONNEXION 695/895/995 R 3/8” 1/2” 1/2” 3/4” 3/4” 1” MODELE AP AS EP
ENTREE 694 DN, 10 15 15 20 20 25
CONNEXION 695/895/995 R, 1/2” 3/4” 1” VAPEUR SATUREE * * *
SORTIE 694 DN, 15 20 25
695/895/694 8,00 9,75 13,00 INERTE * * *
d, ' ’ d FLUIDE GAZ
995 4,00 NON INERTE *
= 695/895 PS-36 bar 36 36 36 .
= < MAXIMALE 995 PS-144 bar 144 LIQUIDES
ZW =
oF 8 694 PN-16 16 16 16 PRESSION D’OUVERTURE EN % DE +10%
%E & 695/895 PS-36 bar 0,2 0,2 0,2 LA PRESSION DE DECLENCHEMENT °
EQ MINIMALE 999 PS-144 bar 3.1 PRESSION D’OUVERTURE EN % DE
[a) ° 1009
694 PN-16 0,2 0,2 02 LA PRESSION DE DECLENCHEMENT 10%
695/895/694 995
@ 0,2020,70 CODE 56160 56169 56178
z 5 0,60 21,60 CODE 56161 56170 56179 —
E=z 1,50 4 3,50 CODE 56162 56171 56180
< kd LIQUIDES
=12 3,40 4 5,50 CODE 56163 56172 56181 E—
D o] 5,40 210,00 36,10 4 40,00 CODE 56164-56334 56173 56182 0899
) ™ VAPEUR SATUREE
W o 9,80 4 15,00 39,00 4 60,00 CODE 56165-56335 56174 56183 = GAZ
w o 14,50 4 20,00 58,00 a 80,00 CODE 56166-56336 56175 56184 o7 =
= 19,00 4 25,00 76,00 4 100,00 CODE 56167-56337 56176 56185 NN S~
24,00 a 36,00 96,00 & 144,00 CODE 56168-56338 56177 56186 NSNS T~
=13,00|
0,6 =~ ~do
‘\‘
\\‘ ~
\\‘ ‘\\
~ N do=9,75
0,5 \ [
™~ I~ ~do=8,00
e N [
I~ ~L_[do=13,00
04 NN
’ S L 1 do=9.75
NS
Y N~ I~ do=8,00
~
03 N N
’ I~
N~ ™~
N do=4,00| pa [
do=4,00 [~ | [N | p
02 [T 11
0,2 0,3 0,4 0,5 0,6 0,7 0,8
1,28 Facteurs de surpression
1,26 Multiplier la capacité de décharge
obtenue sur les tableaux par le fac-
1,24 ! teur de correction pour obtenir la
1,22 capacité de décharge a la surpres-
sion désirée.
1,20
1,18
1,16 Air
1,14 ~+2 Vapeur saturee
Ll ’ -
1,12 ~ . Eau —
-"--
1,10 il e
L 4 .l’
* . ’l"
1,08 ”Le e
(g -
P 3 - l’ .
1,06 rld .t
A . - =
1,04 CO
Pl = 0
1,02 = Jok P
- ‘
1,00

10 15 20 25



CAPACITE DE DECHARGE
MODELE 695-895

CONNEXION
ENTREE

CONNEXION SORTIE
MODELE

1/2” | 3/4”

CONNEXION
ENTREE

CONNEXION SORTIE 15 20
do 8,00 9,75
_ aodh

Ay = 2 50,26 74,66

| 20

Pour les liquides peu visqueux autres que I'eau a 20°C appliquer:

[bar]
pA . |pA
V.= oL Va Vi=V, oL V,= Débit d’eau selon tableau.
V= Débit du liquide.

|- Vapeur saturée en kg/h. pA= Densité de I'eau a 20° C

Il- Air 4 0° C et 1,013 bar en [Nma/h] (pA= 998 kg/m3)
PRESSION DE IlI- Eau @ 20° C en I/h. pL= Densité du liquide.

DECLENCHEMENT EN bar

| I 1] |
0,5 30 34 924 91
1,0 39 47
15 49 59
2,0 58 70
25 67 82
3,0 7 94
3,5 86
4,0 95
4,5
5,0 113
6,0
7,0
8,0
9,0
10,0
12,0
14,0
16,0
18,0
20,0
22,0
24,0
26,0
28,0
30,0
32,0
34,0
36,0

CAPACITE DE DECHARGE

MODELE 695/895/995/694

CONNEXION | 695/895/995 ye | w | v | W

ENTREE 694 10 | 15 15 | 20
CONNEXION | 695/895/995 % %
SORTIE 694 P o
695/895/694 8,00 9,75

¢ 995 4,00

2,50 4,00

695/895/694 0,31 0,41

¢ 995 0,62

695/895/694 | VAPEUR 0,68 0,69
COEFFICIENT SATUREE
DE DECHARGE 995 GAZ 0,40

@ [ 695/895/694 0,51 0,52
LIQUIDES
995 0.35

d

h/d

Pour pressions de déclenchement inférieures a 3 bar regarder le graphique
descoefficients de décharge.

pa = Contrepression admissible [bar] absolue.
p = Pression de déclenchement [bar] absolue.
ad = Coefficient de décharge

Calculé d’aprées 1ISO-4126-1 “Soupape de surete”.

industrial, s¢

Fondée en 1914
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