Soupape de surete a ouverture
totale instantanee.(AIT) -

P e
Pty

Mod. 685 - 885 - 985 - 694 | ASME | USCS

Modele 685 Modele 885

AP
Modele 985 Modele 694
Fonctionnement Normatif
Cette soupape fonctionne comme un régulateur automatique * ASME VIII Div.1.

qui décharge I'exces de pression en fonction de la pression
statique a I'entrée de la soupape. Elle se caractérise par
son ouverture totale instantanée. *ASTM

* ASME B1.20.1

* ASME Il

Caracteristiques Certificats
Dimensions Matéeriaux
*3/8"x1/2"a 1" x 1" (685 - 885) * Bronze
«3/8" x 1/2” 2 1/2” x 1/2” (985) * Acier inoxydable

Pression maximale
* 10 x 15225 x 25 (694)

. 'a 2088,57 psi
Plage de température Jusqu'a 2088,57 psi
¢ -320,80 °F a +500 °F

Utilisations

* Gaz, vapeur et liquide

Catalogue disponible en unités du Systeme International (Sl) en format PDF.



MATERIAUX

685/885-ES d0=0,31

685/885-AS d0=0,31

694-EP

985-ES d0=0,16

N.° PIECE PIECE
BRONZE ACIER INOXYDABLE
1 Corp Bronze (ASTM UNS C83600) Acier inoxydable (SA 351-CF8M)
2 Obturateur Laiton (ASTM C38000) Acier inoxydable (AISI 316)
3 Axe Acier inoxydable (AISI 303) Acier inoxydable (AISI 303)
Caoutchouc au silicone Caoutchouc au silicone
Fluorélastomere (Viton) Fluorélastomere (Viton)
4 Fermeture
PTFE (Teflon) PTFE (Teflon)
Perfluorelastomére (FFKM) Perfluorelastomére (FFKM)
5 Anneau limiteur Acier inoxydable (AISI 301) Acier inoxydable (AISI 301)
6 Butée PTFE (Teflon) PTFE (Teflon)
7 Presse-ressort Laiton (ASTM C38000) Acier inoxydable (AISI 303)
8 Ressort Acier inoxydable (AISI 301) Acier inoxydable (AISI 301)
9 Clavette Acier inoxydable (AISI 301) Acier inoxydable (AISI 301)
10 Levier Acier inoxydable (AISI 303) Acier inoxydable (AISI 303)
11 Fil plombé Fil de plombage Fil de plombage
12 Plaque des caractéristiques Aluminium Aluminium
13 Plomb Plastique Plastique
14 Chapeau Laiton (ASTM C38000) Acier inoxydable (AISI 303)
15 Joint capuchon PTFE (Teflon) PTFE (Teflon)
16 Piston Laiton (ASTM C38000) Acier inoxydable (AISI 303)
17 Ressort piston Acier inoxydable (AISI 301) Acier inoxydable (AISI 301)
18 Clamp d’entrée - Acier inoxydable (AISI 316L)
19 Clamp de sortie - Acier inoxydable (AISI 316L)
20 O-ring Fluorélastomere (Viton) (1) Fluorélastomere (Viton) (1)
21 Siege - Acier inoxydable (AISI 316)
MNPT1 x FNPT2 3/8”x1/2”a1”" x1”
MAWP 522,14 522,14
§ GCONDITIONS PRESSION [psi] 522,14 522,14
DE TRAVAIL TEMPERATURE MAXIMALE [°F] 392 482
TEMPERATURE MINIMALE [°F] 14 -76
MNPT1 x FNPT2 3/8”x1/2"a1”" x 1"
MAWP 522,14 522,14
§ GCONDITIONS PRESION [psi] 522,14 522,14
w DE TRAVAIL TEMPERATURE MAXIMALE [°F] 140 140
il TEMPERATURE MINIMALE [°F] 14 -320,80
g MNPT1 x FNPT2 3/8” x1/2” a1/2” x 1/2”
MAWP 2088,54
8 CONDITIONS PRESSION [psi] - 208854
DE TRAVAIL TEMPERATURE MAXIMALE [°F] - 482
TEMPERATURE MINIMALE [°F] - -76
DN1 x DN2 10x15a25x25
PN - 16
% CONDITIONS PRESSION [psi] - 232
DE TRAVAIL TEMPERATURE MAXIMALE [°F] - 500
TEMPERATURE MINIMALE [°F] - -76
-® - —@ > -®
= - =°
l aa =
o 2 O-=-0©
L= —® -5 E 0
::': 9 - o
—e —® “ 7
o | Je N -
| Ll -0
3o | -0 T
S R | -®
""""" = &~ T80
'y ) i ‘F—® =
i =
F =
685/885-EP d0=0,31 ~ 685/885-AP d0=0,31 - 985-AP d0=0,16
—®
- —o =
i o @—"m —6

985-AS d0=0,16

(1) Mod. 895; Perfluorelastémero (FFKM)
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Vue isométrique AS

Soupape de surete de ouverture totale instantanee (AIT) version EP.
1. Demontage et montage

1.1 Démontage

Pour remplacer le ressort (8) ou nettoyer un composant interne de la soupape, procéder de la fagon sulvante:
A - Couper le fil de plomb (11) a I'aide d’une pince.

B - Sortir la clavette (9) a I'aide d’un poigon jusqu’a ce que le levier (10) soit libéré.

C - Dévisser et retirer le capuchon (14).

D - Dévisser le piston (16) de I’axe (3) et ensuite le bouchon fileté (22).

E - En maintenant fixement I’axe (3), dévisser le presse-ressort (7) jusqu’a ce que le ressort (8) commence a se
détendre.

F - Retirer le ressort (8).

1.2 Montage

A - Introduire le ressort (8) par la partie supérieure de I’axe (3).

B - Visser le presse-ressort (7) tout en maintenant fixement I’axe (3) et le bouchon fileté (22).
C - Régler la pression de déclenchement avec le presse-ressort (7).

D - Visser le piston (16) a I'axe (3).

E - Visser le capuchon (14).

F - Placer le levier (10) et le fixer a I'aide de la clavette (9).

2. Reglage de la pression de declenchement
A - Suvire les indications données aux paragraphes 1.1.A, 1.1.
B - Suvire les indications données aux paragraphes 1.2.C, 1.2.D,

Soupape de surete de ouverture totale instantanee (AIT) version AP.
1. Demontage et montage

1.1 Démontage

Pour remplacer le ressort (8) ou nettoyer un composant interne de la soupape, procéder de la fagon sulvante:
A - Couper le fil de plomb (11) a I'aide d’une pince.

B - Sortir la clavette (9) a I’'aide d’un poigon jusqu’a ce que le levier (10) soit libéré.

C - Dévisser et retirer le capuchon (14).

D - En maintenant fixement I’axe (3), dévisser le presse-ressort (7) jusqu’a ce que le ressort (8) commence a se
détendre.

E - Retirer le ressort (8).

1.2 Montage

A - Introduire le ressort (8) par la partie supérieure de I'axe (3).

B - Visser le presse-ressort (7) tout en maintenant fixement I'axe (3).
C - Régler la pression de déclenchement avec le presse-ressort (7).
D - Visser le capuchon (14).

E - Placer le levier (10) et le fixer a I'aide de la clavette (9).

2. Reglage de la pression de declenchement
A - Suvire les indications données aux paragraphes 1.1.A, 1.1.
B - Suvire les indications données aux paragraphes 1.2.C, 1.2.D,

Soupape de surete de ouverture totale instantanee (AIT) version ES.
1. Demontage et montage

1.1 Démontage

Pour remplacer le ressort (8) ou nettoyer un composant interne de la soupape, procéder de la fagon sulvante:
A - Couper le fil de plomb (11) a I'aide d’une pince a I'aide d’une pince et retirer la plaque (12).

B - Dévisser et retirer le capuchon (14).

C - En maintenant fixement I'axe (3), dévisser le presse-ressort (7) jusqu’a ce que le ressort (8) commence a se
détendre.

D - Retirer le ressort (8).

1.2 Montage

A - Introduire le ressort (8) par la partie supérieure de I’axe (3).

B - Visser le presse-ressort (7) tout en maintenant fixement I’axe (3).
C - Régler la pression de déclenchement avec le presse-ressort (7).
D - Visser le capuchon (14).

2. Reglage de la pression de declenchement
A - Suvire les indications données aux paragraphes 1.1.A,

. B, 1.1.C.
B - Suvire les indications données aux paragraphes 1.2.C, .

Al
2.D

Soupape de surete de ouverture totale instantanee (AIT) version AS.
1. Demontage et montage

1.1 Démontage

Pour remplacer le ressort (8) ou nettoyer un composant interne de la soupape, procéder de la fagon sulvante:
A - Couper le fil de plomb (11) a I'aide d’une pince et retirer la plaque (12).

B - En maintenant fixement I'axe (3), dévisser le presse-ressort (7) jusqu’a ce que le ressort (8) commence a se
détendre.

C - Retirer le ressort (8).

1.2 Montage

A - Introduire le ressort (8) par la partie supérieure de I’axe (3).

B - Visser le presse-ressort (7) tout en maintenant fixement 'axe (3).
C - Régler la pression de déclenchement avec le presse-ressort (7).
2. Reglage de la pression de declenchement

A - Suvire les indications données aux paragraphes 1.1.A, 1.1.B.
B - Suvire les indications données aux paragraphes 1.2.C..



MODELE 685 - 885 - 985

MNPT1 x FNPT2 3/8" x 1/2” 1/2” x 1/2”
CONNEXIONS Filetage male x Filetage femelle NPT ASME B1.20.1
MODELE 694
DN1 x DN2 10x15 15x15
CONNEXIONS CLAMP ISO 2852:1993
694/685/885 0,31
do["]
985 0,16
2 694/685/885 0,08
Ao: g0 [v2)
985 0,02
685/885 - - - 3,71 - - -
H["] 985 - - - 4,14 - - -
694 - - - 3,98 - - -
685/885 5,72 4,26 3,91 - 5,78 4,44 4,09
H1[" 985 6,03 4,69 4,09 - 6,21 4,88 4,52
694 5,87 4,52 4,20 - 5,87 4,52 4,20
685/885 6,07 4,93 4,54 - 6,25 5,11 4,72
h1["] 985 6,51 5,36 4,97 = 6,69 5,55 5,15
694 6,34 5,20 4,80 = 6,34 5,20 4,80
(1 685/885/985 0,60 0,78
Al
694 0,87
685/885/985 1,42
L1["]
694 1,63
685/885 1,563 1,71
L2 ("] 985 1,96 2,14
694 1,80
E 8 2 Ce1 0,55 0,71
Br ¢e;° c71 1,34
== [BER
@ &= c21 1,08
=) ou
L11 0,11
C62 0,71
W O
aouw 2R
g ,n_: g % ] C72 1,34
o
T 8 o :( o c22 1,08
o oW
L12 0,11
POIDS [lbs.] EP AP ES AS EP AP ES
BRONZE 1,04 0,84 0,79 0,75 1,04 0,84 0,79
685/885/985
ACIER INOXYDABLE 0,99 0,79 0,75 0,71 0,99 0,79 0,75
694 ACIER INOXYDABLE 1,10 0,90 0,86 0,82 1,10 0,90 0,86
BRONZE 2002-685. 83810 838110 838120 838130 80210 802110 802120
685
ACIER INOXYDABLE 2002-685. 83820 838210 838220 838230 80220 802210 802220
g BRONZE 2002-885. 83810 838110 838120 838130 80210 802110 802120
885
8 ACIER INOXYDABLE 2002-885. 83820 838210 838220 838230 80220 802210 802220
985 ACIER INOXYDABLE 2002-985. 03820 03821 03822 03823 00220 00221 00222
694 ACIER INOXYDABLE 2002-694. 83820 838210 838220 838230 80220 802210 802220

3,89
4,32
3,98

AS
0,75
0,71
0,82

802130
802230
802130
802230
00223
802230

1/2" x 3/4”

6,77

6,93
7,32

7,50

EP
2,14
2,09
2,34

80211
80221
80211
80221

80221

15x20

0,38

0,12

0,78
0,94
1,73
2,30
1,79

2,23
0,71
1,34
1,08
0,11
0,93
2,00
1,71
0,11

5,31

5,47
5,90

6,06

AP
1,63
1,59
1,83

802111
802211
802111
802211

802211

H1

Modeéle 685/885/985




1/2” x 3/4”

4,88

5,03
5,58

5,74

ES
1,59
1,54
1,79

802121
802221
802121
802221

802221

15x20

0,78

1,79

0,71
1,33
1,08

AS
1,54
1,50
1,74

802131
802231
802131
802231

802231

6,38

6,92
7,33

7,48

EP
2,14
2,09
2,43
83410
83420
83410
83420

83420

0,38

0,12

0,94
1,73
2,04

2,26

0,11
0,93
1,20
1,71
0,11

3/4” x 3/4”

20 x 20

5,32

5,47
5,91

6,06

AP
1,63
1,59
1,92

834110
834210
834110
834210

834210

0,79

1,91

0,93
1,20
1,71

4,89

5,03
5,60

5,74

ES
1,59
1,54
1,87

834120
834220
834120
834220

834220

MODELE 685 - 885 - 985
3/4"x 1"
Filetage male x Filetage femelle NPT ASME B1.20.1
MODELE 694
20x 25
CLAMP ISO 2852:1993

4,61

4,76

AS
1,54
1,50
1,83

834130
834230
834130
834230

834230

7,92

8,11
8,47

8,66

EP
3,68
3,64
3,84

83411
83421
83411
83421

83421

6,46

6,65
7,05

7,24

AP
2,98
2,93
3,35

834111
834211
834111
834211

834211

0,79

5,99

6,18
6,70

6,88

ES
2,93
2,89
3,31

834121
834221
834121
834221

834221

0,51

0,21

5,64

5,82

0,98
2,36
2,63

2,69

1,20
1,71
0,11
1,17
1,20
1,71
0,11
AS
2,89
2,84
3,26
834131
834231
834131
834231

834231

8,04

8,11
8,59

8,66

EP
3,68
3,64
2,25
81010
81020
81010
81020

81020

17x 1"
25x25
6,58 6,11
6,65 6,18
5,99 6,82
6,06 6,88
0,98
2,42
1,17
AP ES
2,98 2,93
2,93 2,89
3,97 3,92
810110 810120
810210 810220
810110 810120
810210 810220
810210 810220

5,75

5,82

AS
2,89
2,84
3,88

810130
810230
810130
810230

810230

H1

]

-

H1

Modele 694

8]




PRESSION DE DECLENCHEMENT ET LIMITES DE REGULATION

MODELE 685 - 885 - 985 - 694
685/885/985 MNPT1 3/8” 1/2” 1/2” 17
CONNEXION ENTREE
DN1 10 15 15 25
685/885/985 FNPT2 1/2” 3/4” 17
CONNEXION SORTIE
DN2 15 20 25
685/885/694 0,31 0,38 0,51
do["]
985 0,16
D 685/885 MAWP 522,14 psi 522,14 522,14 522,14
Q.
"5' E MAXIMALE 985 MAWP 2088,54 psi 2088,54
w
% = 694 PN-16 16 16 16
% T
@ LZJ 685/885 MAWP 522,14 psi 2,90 2,90 2,90
(s
o d MINIMALE 985 MAWP 2088,54 psi 523,58
i
o 694 PN-16 0,2 0,2 0,2
685/885/694 985 =
2,90a10,15 CODE 56160 56169 56178
% — 8,70 a 23,21 CODE 56161 56170 56179
2F -
E (% 21,76 2 50,76 CODE 56162 56171 56180
Dk
2 g 49,31 a79,77 CODE 56163 56172 56181
[rall)]
H @ 78,32 2 145,04 523,58 a 580,15 CODE 56164-56334 56173 56182
o
E @ 142,14 2 217,56 565,65 a 870,23 CODE 56165-56335 56174 56183
=0
=] 210,30 a 290,08 841,22 2 1160,30 CODE 56166-56336 56175 56184
275,57 a 362,59 1102,29 a 1450,38 CODE 56167-56337 56176 56185
348,09 a 522,14 1392,36 a 2088,54 CODE 56168-56338 56177 56186
DOMAINES D’APPLICATION RECOMMANDES
685/885/985/694
MODELE
AP AS ES
VAPEUR SATUREE o o o
INERTE * * *
FLUIDE GAZ
NON INERTE o
LIQUIDES o
PRESSION D’OUVERTURE EN % DE +10%
LA PRESSION DE DECLENCHEMENT °
PRESSION D’OUVERTURE EN % DE 10%
LA PRESSION DE DECLENCHEMENT °
1,28
/ Facteurs de surpression LLLLLLLLI
1,26 v - Multiplier la capacité de décharge ob- kd
tenue sur les tableaux par le facteur de [TTTTTTTIT
1,24 . ) S 08—
correction pour obtenir la capacité de ~ Vapeur saturée
1,22 décharge a la surpression désirée. N
N
1,20 07 -
™, ™,
1,18 NN
™~ldo=0,5
1,16 Air 08 ~
114 << Vapeur saturee
! - N
1’12 Eau — " 08 : ™~ d0=\0 5
110 e . NN ~d‘o:0,1
s = ~ - - F ~ do:[)‘s
1,08 3 - 04 N =038 ||
< - — N[
1,06 > 2 - Y N ~do=0,31
z - L - [
104 2 = 02 T~ !
2 T
1,02 7 - %AD 6| pa
" | P
1,00 0.2
10 15 20 020 3 0,40 7




CAPACITE DE DECHARGE

MODELE 685 - 885 985
CONNEXION ENTREE MNPT1 3/8” 1/2” 1/2” 3/4” 3/4” 1” 3/8” 1/2”
CONNEXION SORTIE FNPT2 1/2” 3/4” 1” 1/2”
MODELE 694
CONNEXION ENTREE DN1 10 iS5 15 20 20 25
CONNEXION SORTIE DN2 15 20 25
do 0,31 0,38 0,51 0,16
AO=" ) 0,08 012 0,21 0,02
p [psi] | 1l n | 1l 11l | 1l n | 1] 1]
7,25 68 24 8 102 36 1 207 74 20
14,50 87 31 9 132 47 13 268 95 23
21,75 107 38 9 161 57 14 329 117 25
29,00 127 45 10 191 68 15 389 138 27
36,25 148 53 11 224 80 17 455 162 29
43,50 170 61 12 256 91 18 522 186 31
50,75 192 68 13 289 103 19 589 209 33
58,00 214 76 13 322 115 20 655 233 35
65,25 235 84 14 355 126 21 722 257 37
72,50 257 91 15 388 138 22 789 281 39
87,00 301 107 16 453 161 24 922 328 42
101,50 344 122 17 519 185 25 1056 376 45
116,00 388 138 18 584 208 27 1189 423 48
130,50 431 153 19 650 231 28 1323 471 50
145,00 475 169 20 716 255 30 1456 518 53
174,00 562 200 22 847 301 32 1723 613 57
203,00 649 231 23 978 348 35 1990 708 61
232,00 736 262 25 1109 395 37 2257 803 65
261,00 823 293 26 1240 441 39 2525 898 69
290,00 910 324 28 1371 488 4 2792 993 73
319,00 997 355 29 1503 535 43 3059 1088 76
348,00 1084 386 30 1634 581 45 3326 1183 79
377,00 171 417 31 1765 628 46 3593 1278 83
406,00 1258 448 32 1896 675 48 3860 1373 86
435,00 1345 479 34 2027 721 50 4127 1468 89
464,00 1432 510 35 2159 768 51 4394 1563 91
493,00 1519 540 36 2290 815 53 4661 1658 94
522,00 1606 571 37 2421 861 54 4928 1753 97
551,00 249 89 6
580,00 262 93 7
609,00 275 98 7
gzgvgg CAPACITE DE DECHARGE ig; 133 ;
696,00 MODELE 685/885/985 111 7
725,00 CONNEXION 685/885/985 R1 3/8” /2" 1/2° 3/4" 34 1” 116 7
754,00 ENTREE 694 DN1 10 15 15 20 20 25 120 8
;?2:83 GCONNEXION 685/885/985  R2 112 a7 1” - .
841,00 SORTIE 694 DN2 15 20 25 134 8
870,00 685/885/694 0,31 0,38 0,51 139 8
899,00 do e 0.16 143 8
928,00 148 8
957,00 h 0,10 0,16 0,22 152 8
986,00 685/885/694 0,32 0,42 0,43 157 9
1015,00 6D o 0,62 161 9
1044,00 166 9
1073,00 COEFFICIENT 685/885/694 SV/-\A'I'FEJEF%EE 0,68 0,69 0,79 171 9
1102,00 DE 985 GAZ 0,40 175 9
5500 pEcH ?f;GE 685/885/694 0,51 0,52 0,60 S0 J
1160,00 LIQUIDES 184 9
1189,00 985 035 189 9
1218,00 193 10
1247,00 (1) Pour pressions de déclenchement inférieures a 43,50 psi regarder le graphique descoefficients de 198 10
1276,00 CLEETE 202 10
1305,00 pa = Contrepression admissible [psi] absolue. 207 10
1334,00 p = Pression de déclenchement [psi] absolue. 212 10
1363,00 kd = Coefficient de décharge. 216 10
1392,00 221 10
1421,00 225 10
1450,00 230 11
1522,50 241 11
1595,00 253 11
1667,50 264 11
1740,00 275 11
1812,50 287 12
1885,00 298 12
1957,50 309 12
2030,00 321 12
2102,50 565 12

| - Vapeur saturée [lb/h].

Il - Air 2 60 °F et 14,50 psi [S.C.F.M].

Il - Eau & 70 °F [US- G.P.M]

Pour les liquides peu visqueux autres que I'eau a 70 °F appliquer:

%

Q

Vi=

Va O Va=V,-

0,
Q4

VA = Débit d'eau selon tableau.

VL = Débit du liquide.

QA = Densité de I'eau a 70 °F.
(0, =0,04 Ib/pulg.3)

QL = Densité du liquide.

ATTENTION: Débits conformes a la norme ASME VIII Div.1/API 520 avec une surpression de 10%.




Caracteristiques

— Pas angulaire a 90°.

— Actionnées par un ressort hélicoidal a action directe.

— Fabrication simple assurant un minimum d’entretien.

— Matériaux soigneusement sélectionnés en raison de leur résistance a l'usure et a la corrosion. Excepté les rondelles et les joints, les soupa-
pes ne comprennent pas de matériaux non ferreux.

— Partie intérieure du corps dessinée de fagon a offrir un profil du flux favorable.

— Surfaces de fermeture traitées et rectifiees ce qui permet d’obtenir une excellente étanchéité, supérieure meme a celle exigée par la norme
EN 12266-1.

— Grande capacité de décharge. Pour les liquides, caractéristiques d’ouverture similaires a celles des soupapes de slreté a ouverture progressi-
ve.

— Obturateur autocentreur.

— Ouverture et fermeture d’une précision absolue.

— Toutes les soupapes sont livrées plombées a la pression de déclenchement demandée, avec simulation des conditions de
fonctionnement, et on été rigoureusement essayées et vérifiées.

— Tous les composants son numérotés, enregistrés et controlés. Sur demande préalable, les certificats relatifs aux matériaux, aux
coulées, aux essais et aux rendements seront joints a la soupape, ainsi que le manuel d'instructions conformément a P.E.D. 2014/68/EU.

IMPORTANT
1.- Fermetures en Fluorélastomere (Viton), Caoutchouc au silicone, PTFE (Téflon) o Perfluorelastomere (FFKM).

, . , . e N psi pulg®
Permettant d’obtenir de régimes de fuite inférieurs &: 0,2x108555;

DOMAINE D’APPLICATION DES FERMETURES
PRESSION DE DECLENCHEMENT [psi]

FLUIDE 2f90 26110 69,‘61 290,07 435‘,11 52’31,58 652,67 2088,54 ﬁ__ m
Z Z 7 ”

Vapeur saturée s | v K| T v T

Liquides et gaz S \ K T )

TEMPERATURE [°F] 1

FERMETURES MINIMALE MAXIMALE

Caoutchouc a la silicone S -58 392

Fluorélastomere (Viton) \Y; -4 428

PTFE (Téflon) T -320,8 500

Perfluorelastomeére (FFKM) K 14 500

Sur demande:

1. Fermetures de Buna-nitrile, Butyle, Caoutchouc naturel, E.P.D.M., Polyéthylene chlorosulfoné (Hypalon), Néoprene, etc..
2. Fabrication éventuelle avec d’autres matériaux, pour certaines conditions de travail spéciales (températures élevées, fluides, etc.).




