
Détendeur de pression
à action directe

Pour vapeur et gaz. 

Application; machines à repasser, blanchisseries et 
teintureries, autocuiseurs, machinerie textile, cylindres 
de séchoirs, autoclaves, fours à vapeur, distilleries, 
échangeurs de chaleur, industries alimentaires, labo-
ratoires chimiques, etc.

Caractéristiques
—.Matériel spécialement choisi pour sa résistance à 

l’usure, à la température et à la corrosion. Il est 
entièrement recyclableet est équipé d’un seul joint 
non métallique ne contenant pas d’amiante.

—.Fabrication simple qui garantit un entretien mini-
mum.

—.Installation facile, possibilité de montage dans n’im-
porte quelle position, y compris en position renver-
sée.

—.Poids et dimension réduits.
—.L’intérieur du corps est dimensionné de sorte à 

fournir une grande capacité et un rendement élevé.
— Réglage très facile. Les détendeurs sont fournies 

non réglées, mais sont équipées du ressort adé-
quat, dûment identifié, pour la pression réduite de-
mandée.

— Plaque de caractéristiques qui permet d’identifier le 
champ de réglage.

—.Trois ressorts uniques facilement interchangeables 
et identifiables par un code et par une couleur.

—.Système de blocage insensible aux vibrations et 
pouvant être scellé pour éviter les manipulations.

—.Fermeture à centrage automatique, indépendante 
de l’axe, conçue pour garantir une précision abso-
lue de réglage aux endroits les plus exigeants.

—.Filtre protecteur des surfaces de fermeture.
—.Grande étanchéité de la fermeture, avec une consommation nulle, dépassant les exigences de la norme EN 12266-1.
— Soufflet en acier inoxydable soudé au plasma. Etanchéité testée avec de l’hélium, ce qui implique une résistance et une fiabilité 

absolue.
—.Tous les détendeurs sont rigoureusement testés et verifiés.
— Chaque élément est numéroté, enregistré et contrôlé. Sur demande préalable, le détendeur sera accompagné de certificats de ma-

tériaux, de coulées, d’essais et de rendements.

IMPORTANT
Nous recommandons, si nécessaire, l’utilisation de gaines textiles d’isolation thermique et acoustique modèle 008.
Sur demande:
— Possibilité de fabrication dans d’autres types de matériaux, pour des conditions de travail spéciales (températures élevées, liquides, 

etc.).
— Autres connexions.
— Détendeurs dégraissés et exemptes d’huile et de graisse.
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N°. PIECE PIECE
MATERIAUX

ACIER AU CARBONE

1 Corps Acier au carbone (EN-1.0619) (1)

2 Siège Acier inoxydable (EN-1.4028)

3 Scellement Plastique

4 Couvercle inférieur Fonte nodulaire (EN-5.3105)

5/15 Joint corps Graphite

6 Douille de guidage PTFE (Teflon) graphité

7 Ressort conique Acier inoxydable (EN-1.4310)

8/11 Joint torique Fluorélastomère (Viton)

9 Guide Acier inoxydable (EN-1.4028)

10 Rondelle PTFE (Teflon)

12 Obturateur Acier inoxydable (EN-1.4028)

13 Bride Acier au carbone (EN-1.0460)

14 Filtre Acier inoxydable (EN-1.4301)

16 Disque axe Acier inoxydable (EN-1.4404)

17 Axe Acier inoxydable (EN-1.4404)

18 Disque anneau Acier inoxydable (EN-1.4404)

19 Soufflet Acier inoxydable (EN-1.4571)

20 Anneau soufflet Acier inoxydable (EN-1.4404)

21 Douille PTFE (Teflon)

22 Joint couvercle Graphite

23 Vis de réglage Acier au carbone (EN-1.1191)

24 Disque à soufflet Acier inoxydable (EN-1.4404)

25 Soufflet Acier inoxydable (EN-1.4571)

26 Anneau soufflet Acier inoxydable (EN-1.4404)

27 Ressort Acier au chrome-silicium (EN-10270-2-FDSiCr)

28 Rondelle Acier au carbone (EN-1.1141)

29 Écrou presse-ressort Acier au carbone (EN-1.1141)

30 Couvercle Aluminium (EN-AC-44200)

31 Rondelle Acier au carbone (EN-1.1141)

32 Vis Acier au carbone (EN-1.1191)

33 Fil à sceller Fil de plombage

34 Volant Aluminium (EN-AC-44200)

35 Rondelle Acier au carbone (EN-1.1141)

36 Goupille de verrouillage Acier au carbone (EN-1.1141)

37 Plaque signalétique Acier inoxydable (EN-1.4301)

38 Écrou Acier au carbone (EN-1.1141)

39 Bouchon de protection Plastique

40 Rondelle Acier inoxydable (EN-1.4301)

41 Fermeture Fluoroelastómero (Vitón)

42 Disque de fermeture Acier inoxydable (EN-1.4301)

43 Vis Acier inoxydable (EN-1.4401)

44 Rondelle Acier inoxydable (EN-1.4401)

DN 25 à 50 (EN, ANSI)

PN 16

CONDITIONS 

DE TRAVAIL

PRESSION [bar] 10

TEMP. MAX. [°C] 184

TEMP. MIN. [°C] -10

(1) DN-25 Fonte nodulaire (EN-5.3105)

Vue éclatéeVue isométrique
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MODELE 614

DN 25 32 40 50

CONNEXIONS

I- Brides PN-16 EN-1092-1

II- Brides classe 150Ibs ASME/ANSI B.16.5

| || | || | || | ||

H 57,5 57,5 57,5 57,5

H1 171 171 171 171

h 25 25 25 25

L 160 180 200 230

B 75 75 75 75

D 115 110 140 115 150 125 165 150

K 85 79,4 100 88,9 110 98,4 125 120,7

I 14 15,9 18 15,9 18 15,9 18 19,1

b 17,7 17,7 18 15,9 18 17,5 18 19,1

N°. PERÇAGES 4 4 4 4

POIDS [kg] 7,24 9,27 9,84 9,46

LIMITE DE REGULATION 

DES RESSORTS [bar] 

(PRESSION REDUITE

0,14 à 1.70 1,40 à 4,00 3,50 à 8,60 0,14 à 1.70 1,40 à 4,00 3,50 à 8,60 0,14 à 1.70 1,40 à 4,00 3,50 à 8,60 0,14 à 1.70 1,40 à 4,00 3,50 à 8,60
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FONTE

NODULAIRE

2001-614

51061 51062 51063

ACIER AU

CARBONE

2001-614

651441 51442 51443 51241 51242 51243 52041 52042 52043

LISTES DES PRESSIONS, COEFFICIENTS DE DEBIT 
ET CHAMPS DE REGLAGE

DN 25 32 40 50

PRESSION D’ENTREE MAXIMALE [bar] 
(P1 MAX.)

10

DIFFERENTIEL DE REDUCTION MAXIMAL 
[bar]

P1:10

PRESSION REDUITE MINIMALE [bar]
(P2 MIN.)

0,14

COEFFICIENT DE DEBIT
Kvs m3/h ÐP = 1 bar

9,3 11,1 15,7 16,2
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0,14 à 1,70

CODE 56494

COULEUR
IDENTIFICATIVE

Blanc

1,40 à 4,00

CODE 56495

COULEUR
IDENTIFICATIVE

RoseRose

3,50 à 8,60

CODE 56496
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DEBITS

DN 25 32 40 50

PRESSION [bar]

ENTREE

P1

REDUITE

P2
| || | || | || | ||

2

0,2 40 46 47 54 72 81 107 115

1 105 119 123 141 190 212 280 302

1,5 130 148 152 174 236 263 347 374

3

0,3 60 68 70 80 109 121 160 172

1 120 137 141 161 218 243 320 345

1,5 153 173 179 204 277 308 407 438

2 175 199 205 234 318 354 467 503

2,5 195 222 229 261 354 394 520 560

4

0,4 98 111 114 131 182 197 266 280

1 145 165 170 194 264 293 387 417

1,5 175 200 205 234 318 354 467 503

2 205 233 241 274 372 415 547 589

2,5 230 262 270 307 418 465 613 661

3 245 279 288 328 445 495 653 704

5

0,5 115 131 135 154 209 233 306 330

2 225 256 264 301 409 455 600 647

3 268 304 314 358 486 541 713 769

4 290 330 341 388 527 586 773 833

6

0,6 125 142 147 167 227 253 333 359

2 252,5 287 297 338 459 511 673 726

3 291 331 342 389 529 588 776 836

4 320 364 376 428 582 647 853 919

5 335 381 394 448 609 677 893 963

7

0,7 170 193 200 228 309 344 453 489

2 265 301 311 355 482 536 707 762

3 313 355 367 418 568 632 833 898

4 343 390 402 458 623 692 913 984

6 373 424 438 498 677 753 993 1070

8

0,8 190 216 223 254 345 384 507 546

2 280 319 329 375 509 566 747 805

3 335 381 394 448 609 677 893 963

4 370 421 435 495 673 748 987 1063

6 410 466 482 549 745 829 1093 1178

9

0,9 210 238 247 281 382 425 560 603

2 295 336 347 395 536 596 787 848

3 350 398 411 468 636 708 933 1006

4 385 438 452 515 700 779 1027 1106

5 415 472 488 555 755 839 1107 1193

7 453 515 532 606 823 915 1207 1300

10

1 230 262 270 308 418 465 613 661

2 308 350 361 412 559 622 820 884

3 363 412 426 485 659 733 966 1042

4 403 458 473 539 732 814 1073 1157

6 465 529 547 622 845 940 1240 1336

8 500 569 588 669 909 1011 1333 1437

I

II

- Vapeur saturee [kg/h]

- Air à 0°C et 1,013 bar [Nm3/h].



Fonctionnement

Le fonctionnement de le détendeur repose sur le principe de l’action directe. La force 
exercée par le ressort déplace l’axe et maintient la bille de fermeture en position ouverte. A 
son passage, le fluide exerce sur le soufflet une force contraire à celle du ressort, force qui 
tend à réduire la section de passage du fluide par le siège. L’action du ressort et la réaction 
de la pression sur le soufflet s’équilibrent, et la pression réduite reste constante.
Les fluctuations de consommation ont une incidence sur la pression réduite. Ces variations 
sont détectées par le soufflet, moyennant l’orifice d’équilibre, qui provoque une variation 
dans le passage du fluide en fonction de la pression réduite préétablie.
Dans des conditions de travail caractérisées par une consommation nulle, le détendeur 
reste fermé et tout à fait étanche en présence d’une légère hausse de la pression réduite.

Installation

— Le détendeur doit être installé sur une section de tuyauterie horizontale et le plus près 
possible du point de consommation.

— La position du montage est indifférente (position renversée admise).
— Il faut veiller à ce que le fluide circule dans le sens indiqué par la flèche figurant sur le 

corps de le détendeur.
— Les conduites d’entrée et de sortie doivent être correctement dimensionnées et fixées 

afin d’éviter des chutes de pression et de tension.
— Il est souhaitable que la conduite de sortie ait un diamètre supérieur à celui de la conduite 

d’entrée afin d’éviter une vitesse excessive du fluide.
— Conformément aux exigences du “Règlement des appareils à pression ITC-MIE-AP 

2.5.8.”, les installations de réduction de pression dans les circuits à vapeur seront 
équipées des éléments suivants:

1- Un manomètre avec tube de siphon et robinet à trois voies selon l’article 11 del’installation 
MIE-AP1, “Chaudières”, situés avant et après le détendeur de pression.

2- Une soupape de sûreté située après le détendeur de pression, capable d’évacuer ledébit 
maximal de vapeur, qui permette le passage du débit réglé, celle-ci étant tarée à la pression 
réduite maximale de service avec un excédent de 10% maximum.

Exemple d’installation à vapeur

Séparateur de condensats.

Valve interruptrice.

Filtre.

Tube de siphon.

Robinet de manomètre.

Manomètre.

Détendeur de pression.

Soupape de sûreté.

Valve interruptrice avec
cône de régulation.

Purgeur de condensats.

Viseur.

IMPORTANT
—  La distance entre le détendeur de pression 7 et les valves interruptrices 2.2 et 2.3 doit être de 8 ÷ 10 fois le diamètre de la conduite.
—  Dans le cas de vapeur humide avec des entraînements, il est souhaitable d’installer le séparateur 1 et le purgeur decondensats 10 .
—  Nous conseillons d’équiper l’appareil réducteur d’un by-pass et d’une valve interruptrice avec un cône de régulation 9 .     

1

3 10 11

3

2.1

2.2 2.3 2.4

4 4

55
6 6 8

9

7

Zone d’influence de la pression d’entrée. 
(P1)

Zone d’influence de la pression réduite. 
(P2)

1 -

2 -

3 -

4 -

5 -

6 -

7 -

8 -

9 -

10 -

11 -



Démontage et montage
1 - Desceller la vanne en coupant le fil (33).
2 - Retirer l’écrou (38), la plaque signalétique (37) et la goupille de verrouillage (36)
3 - Tourner le volant (34) de droite à gauche jusqu’à noter le relâchement du ressort (27)
4 - Dévisser les vis (32) et les retirer avec les rondelles (31).
5 - Séparer le couvercle (30) du corps (1) pour accéder à certains composants internes. Cela 

permet un entretien ou un remplacement facile du ressort (27), l’ensemble ressort (24) (25) 
(26).

6 - Retirer l’ensemble ressort (16), (17), (18), (19) et (20) . Cela nous permet de nettoyer le 
filtre (14).

7 - Faire tourner la vanne et dévisser les vis (32) et les retirer.
8 - Séparer le couvercle (4) du corps (1) pour accéder à certains composants internes. Cela 

permet un entretien ou un remplacement facile du ressort (7), des composants (12), (9), 
(41), (6) et du siège (2).

9 - Si la vanne a été démontée, remplacer les joints (22), (15) et (5) par des neufs.
10 - Insérer le guide (9) et le ressort (7) avec l’obturateur (12) et le fixer avec le couvercle (4) et 

la douille de guidage (6)
11 - Placer le couvercle (4) sur le corps (1) et visser les vis (32) en ayant placé auparavant les 

rondelles (31).
12 - Placer le filtre (14) et visser l’ensemble ressort (16), (17), (18), (19) et (20).
13 - Introduire la vis de réglage (23) et l’ensemble ressort (24), (25) et (26)
14 - Sélectionner le ressort (27) adapté en fonction de la pression réduite.
15 - Placer le couvercle (30) sur le corps (1), les vis (32) avec les rondelles (31) et les visser.
16 - Finalement procéder conformément au paragraphe “Mise en marche et réglage de la 

pression réduite”.

Entretien

Une bonne installation avec des robinets d’arrêt à entrée et sortie facilite l’entretien.
Le filtre (14) doit être nettoyé périodiquement.
En accédant au montage de la vanne, remplacer les joints (22), (15) et (5) par des neufs.

Mise en service et réglage de la pression réduite
1 - Lors de la mise en service, rincer les tuyauteries et l’intérieur de le détendeur afin d’éliminer 

les éventuels résidus et impuretés provenant surtout des surfaces de fermeture.
2 - Vérifier sur la plaque des caractéristiques (37) que le champ de réglage pour la pression 

réduite soit correct et que le ressort (27) corresponde à cette mesure.
3 -.Retirer l’écrou (38), la plaque de caractéristiques (37) et la clavette de blocage (36).
4 - La valve interruptrice d’entrée étant tout à fait ouverte et celle de sortie fermée, tourner 

progressivement le volant (34), de gauche à droite pour augmenter la pression réduite et de 
droite à gauche pour la diminuer, jusqu’à ce qu’on obtienne la pression réduite souhaitée à 
une consommation nulle.

5 - Ouvrir lentement la valve interruptrice de sortie.
6 -.Régler à nouveau la pression réduite sohuaitée dans les conditions de consommation.
7 - Introduire la clavette de blocage (36), la plaque de caractéristiques (37) et la fixer avec 

l’écrou (38).
8 - Plomber le détendeur à l’aide du fil de plombage (33) et du plomb (3) afin d’éviter les 

manipulations.
9 -.Nous recommandons l’inscrire sur la plaque de caractéristiques (37) la pression d’entrée P1 

et la pression réduite P2 dans l’espace réservé à cet effet.
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