
Soupape de sûreté à ouverture 
normale. (AN)

Mod. 584 | ASME | USCS

Cette soupape fonctionne comme un régulateur automatique 
qui décharge l'excès de pression en fonction de la pression 
statique à l'entrée de la soupape. Elle se caractérise par 
son ouverture progressive à l’augmentation de la pression 
et après une ouverture totale instantanée.

• PED 2014/68/EU

• UNE-EN ISO 4126-1

• ASME B16.34

• ASME B16.5

Dimensions
     
 • 1" x 1" à 2" x 2" 

Plage de température
     
 • -76 �F à +842 �F

Utilisations
    
  • Gaz, vapeur et liquide

Matériaux
           
 • Acier au carbone
    
 • Acier inoxydable

Pression maximale
     
 • Jusqu'à 1377,86 psi

Fonctionnement Normatif

CertificatsCaractéristiques

EP ES CPAP



N°. PIECE PIECE

MATERIAUX

ACIER AU CARBONE ACIER INOXYDABLE

1 Corps Acier au carbone (SA 216-WCB) Acier inoxydable (SA 351-CF8M)

2 Cloche fermée Acier au carbone (SA 536 65-45-12) Acier inoxydable (SA 351-CF8M)

3 Cloche ouverte Acier au carbone (SA 216-WCB) Acier inoxydable (SA 351-CF8M)

4 Capuchon Acier au carbone (SA 536 65-45-12) Acier inoxydable (SA 351-CF8M)

5 Elévateur Acier inoxydable (SA 536 65-45-12) (1) Acier inoxydable (SA 351-CF8M) (5)

6 Came Acier inoxydable (AISI 304) (4) Acier inoxydable (AISI 304)

7 Levier Acier inoxydable (SA 536 65-45-12) Acier inoxydable (SA 536 65-45-12)

9 Obturateur Acier inoxydable (AISI 420) Acier inoxydable (AISI 630)

10 Guide Acier inoxydable (AISI 420) Acier inoxydable (AISI 316)

11 Presse-ressort Acier au carbone (AISI 1045) Acier inoxydable (AISI 303)

12 Séparateur Acier inoxydable (AISI 420) Acier inoxydable (AISI 316)

13 Tige Acier inoxydable (AISI 420) Acier inoxydable (AISI 316)

14 Axe levier Acier au carbone (AISI 1045) Acier inoxydable (AISI 303)

15 Goupille Acier au carbone (AISI 1070) Acier inoxydable (AISI 301 / SA 313-302)

16 Bague Acier inoxydable (AISI 420) Acier inoxydable (AISI 316)

17 Bague de sécurité Acier inoxydable (AISI 301 / SA 313-302) Acier inoxydable (AISI 301 / SA 313-302)

18 Ressort Acier au chrome-vanadium (AISI 6150 / SA 304) (2) Acier inoxydable (AISI 301 / SA 313-302) (3)

19 Presse-étoupe Acier au carbone (AISI 1045) Acier inoxydable (AISI 303)

20 Vis creuse Acier inoxydable (AISI 303) Acier inoxydable (AISI 303)

21 Ecrou vis creuse Acier inoxydable (AISI 303) Acier inoxydable (AISI 303)

22 Ecrou de butée Acier inoxydable (AISI 303) Acier inoxydable (AISI 303)

23 Contre-écrou tige Acier au carbone (AISI 1015) Acier inoxydable (AISI 316)

24 Ecrou Acier au carbone (AISI 1015) Acier inoxydable (AISI 316)

25 Rondelle Acier au carbone (AISI 1015) Acier inoxydable (AISI 316)

26 Goujon Acier au carbone (AISI 1035) Acier inoxydable (AISI 316)

27 Vis Acier au carbone (AISI 1045) Acier inoxydable (AISI 316)

28 Bouchon Acier au carbone (AISI 1035) Acier inoxydable (AISI 316)

29 Joint Graphit PTFE (Téflon)

30 Joint PTFE (Téflon) PTFE (Téflon)

31 Etoupe Graphit PTFE (Téflon)

NPS1 x NPS2 1" x 1" à 2" x 2"

CLASSE [lbs] 600

PN 160 160

CONDITIONS
DE TRAVAIL

PRESSION [psi] 1377,86 1377,9

TEMPERATURE MAXIMALE [°F] 842 842

TEMPERATURE MINIMALE [°F] 14 -76

(1) 1" x 1" en Acier inoxydable EN-1.4408 (SA351-CF8M) 
(2) Ressort en SH pour 435,11 - 580,15 psi et 551,14 - 725,19 psi en 1" x 1". Ressort en SH pour 435,11 - 580,15 psi en 1 1/4" x 1 1/4".



Vue isométrique ES Éclaté ES

Capuchon Éclaté AP

Capuchon Éclaté CP

Capuchon Éclaté EP

Disposition du levier
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DIMENSIONES

NPS1 x NPS2 1" x 1" 1 1/4" x 1 1/4" 1 1/2" x 1 1/2" 2" x 2"

ORIFICE API D - E F G H

do ["] 0,63 0,79 0,98 1,26

Ao:           ["2] 7,91 12,36 19,33 31,65

H ["] 14,96 16,14 18,70 21,46

h1 ["] 5,91 5,91 5,91 5,91

L1 ["] 3,94 4,33 4,92 5,71

L2 ["] 3,94 4,33 4,92 5,71

R
1/4" 1/4" 1/4" 1/4"

Filets femelles Gas Whitworth Cylindrique ISO 228/1 (DIN-259)

BRIDE
D'ENTREE

Classe 600
ASME B16.5

D1 ["] 5,51 6,10 6,69 7,68

K1 ["] 3,94 4,33 4,92 5,71

d1 ["] 0,71 0,87 0,87 1,02

C1 ["] 0,87 0,94 0,98 1,06

N° PERÇAGES 4 4 4 4

BRIDE DE 
SORTIE

Classe 150
ASME B16.5

D2 ["] 4,53 5,51 5,91 6,50

K2 ["] 3,35 3,94 4,33 4,92

d2 ["] 0,55 0,71 0,71 0,71

C2 ["] 0,71 0,71 0,71 0,79

N° PERÇAGES 4 4 4 4

MODÈLE EP AP ES CP EP AP ES CP EP AP ES CP EP AP ES CP

POIDS [lbs]
ACIER AU CARBONE

22,4 20,0 20,6 21,0 29,8 27,0 27,4 28,4 43,9 43,9 40,3 41,7 63,0 57,3 58,9 60,8
ACIER INOXYDABLE

CODE

ACIER AU CARBONE
2002-584.

0104D 01041D 01042D 01043D 0144F 01441F 01442F 01443F 0124F 01241F 01242F 01243F 0204F 02041F 02042F 02043F

ACIER INOXYDABLE
2002-584.

0102D 01021D 01022D 01023D 0142F 01421F 01422F 01423F 0122F 01221F 01222F 01223F 0202F 02021F 02022F 02023F

π •  do2
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Acier à ressort (EN-10270-1-SH). Température maximale pour les MODÈLES EP, ES et CP 250 °C / AP 400 °C. 
Acier inoxydable (AISI 301 / SA 313-302). 
Acier au chrome vanadium (AISI 6150 / SA 304).

PRESSIONS ET PLAGES DE RÉGLAGE DES RESSORTS

NPS1 x NPS2 1" x 1" 1 1/4" x 1 1/4" 1 1/2" x 1 1/2" 2" x 2"

ORIFICE API D-E F G H

PRESSION DE
DECLENCHE-

MENT
[psig]

MAXIMALE
(LIQUIDES ET GAZ)

600# 1377,88 1377,88 1377,88 1377,88

MAXIMALE
(VAPEUR SATURÈE)

600# 1377,88 1377,88 1377,88 1377,88

MINIMALE

VAPOR Y GASES 435,12 435,12 435,12 333,59

LÍQUIDOS 551,15 551,15 551,15 435,12

LIMITE DE
REGULATION 

DES RESSORTS
[psig]

333,59 à 464,13 CODE
56258

435,12 à 580,16 CODE
56211 56227 56243 56259

56390 56390

551,15 à 725,20 CODE
56212 56228 56244 56260

56391 56391

696,19 à 899,25 CODE
56213 56229 56245 56261

56391 56391

870,24 à 1131,31 CODE
56214 56230 56246 56262

56391

1087,80 à 1377,88 CODE
56215 56231 56247 56263

56391



DOMAINES D'APPLICATION RECOMMANDES

MODÈLE EP AP(1) ES CP(1)

FLUIDE

VAPEUR SATURÉE * * *

GAZ * *

LIQUIDES * *
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OU GENEREE

VAPEUR SATURÉE
GAZ 15

LIQUIDES —

EXTERIEURE
VARIABLE
(1)

VAPEUR SATURÉE —

LIQUIDES —

EXTERIEURE
CONSTANTE
(1) (2) (3)

VAPEUR SATURÉE
GAZ 50

LIQUIDES 90

%
SURPRESSION

VAPEUR SATURÉE
GAZ 10

LIQUIDES 25

Les MODÈLES AP et CP ne peuvent pas être utilisés en cas de contre-pression externe.
En cas de contre-pression externe constante, le ressort est réglé en déduisant la contre-pression de la pression de déclenchement.
Si la pression de déclenchement est inférieure à 43,5 psi, la pression atmosphérique absolue (14,5 psi) doit être considérée comme une 
contre-pression externe constante en cas de déchargement libre.

Si pb >0,25 po, nous devons limiter la course du clapet avec la réduction conséquente du coefficient de décharge Kdr. Avec le nouveau coe-
fficient réduit, nous déterminons le do, pour évacuer le débit requis.

pb = Contre-pression admissible [psi] absolu. po = Pression de tarage [psi] absolu. Kdr = Coefficient de décharge.

(1)
(2)
(3)

COEFFICIENTS DE DÉCHARGE

NPS1 x NPS2 1" x 1" 1 1/4" x 1 1/4" 1 1/2" x 1 1/2" 2" x 2"

ORIFICE API D-E F G H

do ["] 0,63 0,79 0,98 1,26

h ["] 0,098 0,098 0,110 0,157

h/d0 ["] 0,006 0,005 0,004 0,005

VAPEUR ET GAZ [Kdr] 0,25

LIQUIDES [Kdr] 0,25

Dynamique des fluides

PRESSIONS D'OUVERTURE ET DE FERMETURE EN % DE LA PRESSION DE DÉCLENCHEMENT

FLUIDE PRESSION [psi] PRESSION D'OUVERTURE PRESSION DE FERMETURE

VAPEUR SATURÉE < 43,51 + 10  % - 4,35 psi

GAZ ≥ 43,51 + 10 % - 10 %

LIQUIDES
< 43,51 + 10 % - 8,70 psi

≥ 43,51 + 10 % - 20 %

Facteurs de surpression
Multiplier la capacité de décharge ob-
tenue dans les tableaux par le facteur 
de correction pour obtenir la capacité 
de décharge à la surpression.
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CAPACITÉS DE DÉCHARGE

NPS1 x NPS2 1" x 1" 1 1/4" x 1 1/4" 1 1/2" x 1 1/2" 2" x 2"

ORIFICIO API D-E F G H

d0 ["] 0,63 0,79 0,98 1,26

7,91 12,36 19,33 31,65

p [psig] | || ||| | || ||| | || ||| | || |||

333,6 6122 2211 227

348,1 6378 2294 232

377,1 6890 2478 241

406,1 7402 2662 250

435,1 3111 712 65 1979 1119 102 3111 1722 157 7915 2847 259

464,1 3313 758 67 2107 1191 105 3313 1833 162 8427 3031 268

493,1 3514 804 69 2235 1264 108 3514 1945 167 8939 3215 276

522,1 3715 850 71 2363 1336 112 3715 2056 172 9451 3399 284

551,2 3917 896 73 2491 1409 115 3917 2168 176 9963 3583 292

580,2 4118 942 75 2619 1481 118 4118 2279 181 10475 3767 299

609,2 4319 988 77 2747 1553 121 4319 2390 185 10987 3952 307

638,2 4520 1034 78 2875 1626 123 4520 2502 190 11499 4136 314

667,2 4722 1080 80 3003 1698 126 4722 2613 194 12011 4320 321

696,2 4923 1126 82 3131 1771 129 4923 2725 198 12524 4504 328

725,2 5124 1172 84 3259 1843 132 5124 2836 202 13036 4688 335

754,2 5326 1218 85 3387 1915 134 5326 2948 206 13548 4873 341

783,2 5527 1264 87 3515 1988 137 5527 3059 210 14060 5057 348

812,2 5728 1310 89 3643 2060 139 5728 3170 214 14572 5241 354

841,2 5930 1356 90 3771 2133 142 5930 3282 218 15084 5425 360

870,2 6131 1402 92 3899 2205 144 6131 3393 222 15596 5609 366

899,2 6332 1448 93 4027 2277 146 6332 3505 225 16108 5793 373

928,3 6534 1494 95 4155 2350 149 6534 3616 229 16621 5978 378

957,3 6735 1540 96 4283 2422 151 6735 3728 232 17133 6162 384

986,3 6936 1587 98 4411 2495 153 6936 3839 236 17645 6346 390

1015,3 7138 1633 99 4539 2567 156 7138 3950 239 18157 6530 396

1044,3 7339 1679 100 4667 2640 158 7339 4062 243 18669 6714 401

1073,3 7540 1725 102 4795 2712 160 7540 4173 246 19181 6899 407

1102,3 7742 1771 103 4923 2784 162 7742 4285 249 19693 7083 412

1131,3 7943 1817 104 5051 2857 164 7943 4396 253 20205 7267 418

1160,3 8144 1863 106 5179 2929 166 8144 4508 256 20717 7451 423

1189,3 8346 1909 107 5307 3002 168 8346 4619 259 21230 7635 428

1218,3 8547 1955 108 5435 3074 170 8547 4730 262 21742 7820 434

1247,3 8748 2001 110 5563 3146 172 8748 4842 265 22254 8004 439

1276,4 8949 2047 111 5691 3219 174 8949 4953 268 22766 8188 444

1305,4 9151 2093 112 5820 3291 176 9151 5065 271 23278 8372 449

1334,4 9352 2139 113 5948 3364 178 9352 5176 274 23790 8556 454

1363,4 9553 2185 115 6076 3436 180 9553 5287 277 24302 8740 459

1377,8 9654 2208 115 6140 3472 181 9654 5343 279 24558 8833 461

A0= [mm2]π • do2

4

ATTENTION: Débits conformes à la norme ASME VIII Div.1/API 520 avec une surpression de 10%.

I

II

III

- Vapeur saturée [lb/h].

- Air à 60 °F et 14,50 psi [S.C.F.M].

- Eau à 70 °F [US- G.P.M]

VA = Débit d'eau selon tableau.
VL = Débit du liquide.
       = Densité de l'eau à 70 °F.
              (      =0,04 lb/pulg.³)
       = Densité du liquide.

A

A

L

VA  Ó  VA = VL ••

A

L

L

A

Pour les liquides peu visqueux autres que l'eau à 70 °F appliquer:

VL =
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Soufflet d'équilibrage3
Indicateur d'ouverture/

fermeture2

Sur demande

1 - Vis de blocage qui facilite le test hydrostatique du conteneur à protéger. 
2 - Indicateur d'ouverture/fermeture à contact électrique. 
3 - Soufflet d'équilibrage: 
          Protéger le ressort contre les influences environnementales. 
          Assurer l'étanchéité totale du corps de la vanne par rapport à l'extérieur. 
          Pour équilibrer la contre-pression générée par d'autres ou par la vanne elle-même. 
4 - Possibilité de fabrication dans d'autres types de matériaux, pour des conditions de travail particulières (hautes températures, fluides, etc.). 
5 - Dégraissés et totalement exempts d'huiles et de graisses, pour travailler avec de l'oxygène, en évitant les risques d'incendie. 
      (UV-Oxygène-VBG 62). 
6 - Ressorts spéciaux pour températures critiques.

Vis de blocage1
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Caractéristiques

— Pas angulaire à 90°.
— Actionnées par un ressort hélicoïdal à action directe.
— Fabrication simple assurant un minimum d'entretien.
— Matériaux soigneusement sélectionnés en raison de leur résistance à l'usure et à la corrosion. Excepté les rondelles et les joints, les soupapes ne 

comprennent pas de matériaux non ferreux.
— Partie intérieure du corps dessinée de façon à offrir un profil du flux favorable.
— Surfaces de fermeture traitées et rectifiées ce qui permet d'obtenir une excellente étanchéité, supérieure même à celle exigée par la norme EN 

12266-1.
— Grande capacité de décharge. Pour les liquides, caractéristiques d'ouverture similaires à celles des soupapes de sûreté à ouverture progressive.
— Munies d'une vis de drainage pour l'évacuation des condensations.
— Obturateur autocentreur.
— Axe fileté avec positionneur de levier facilitant une action manuelle immédiate.
— Elévateur indépendant de la fermeture, conçu afin d'offrir à l'expansion de la vapeur une ouverture immédiate et de garantir, pour tous les fluides, 

une ouverture et une fermeture d'une précision absolue. 
— Toutes les soupapes sont livrées plombées à la pression de déclenchement demandée, avec simulation des conditions de fonctionnement, et ont 

été rigoureusement essayées et vérifiées.
— Tous les composants son numérotés, enregistrés et contrôlés. Sur demande préalable, les certificats relatifs aux matériaux, aux coulées, aux 

essais et aux rendements seront joints à la soupape, ainsi que le manuel d’instructions conformément à P.E.D. 2014/68/UE.

33 Vis

34 Plombage

35 Fil de plombage

40 Junta


