
Vanne de déconcentration
continue automatique

Mod. 560-A | EN ASME/ANSI

Caractéristiques de la vanne
Dimensions
     
 • DN-15, 20 et 25

Plage de température
     
 • -10 à +250 �C

Utilisations
    
  • Liquide

Matériaux
           
 • Acier au carbone

Pression maximale
     
 • Jusqu’à 40 bar

Fonctionnement
La vanne de purge continue est utilisée pour évacuer une quantité 
d’eau réglable de la chaudière à vapeur, ce qui permet d’éliminer:
- Les matières organiques et les sels minéraux dissous (ions, cal-
cium, magnésium, sodium, potassium, fer, bicarbonate, chlorures,
sulfates, nitrates, etc.)
- Matières solides en suspension (sable, argile, déchets métalli-
ques, stériles, roches stériles, etc,)
Le processus de purge continue permet d’éviter les dommages 
causés par la corrosion et la perforation:
- Les dommages causés par la corrosion et la perforation, avec 
leurs coûts élevés:

· Les coûts directs: Remplacement ou réparation des matériaux.
· Coûts indirects: Arrêts, pertes de produits, etc.

- Risque d’explosion de la chaudière.
Et ils sont réduits:
- Incrustations et sédiments dus à la précipitation de sels de cal-
cium et de magnésium, qui entravent la transmission thermique et 
entraînent une consommation excessive de combustible.
- La formation de mousses due à une concentration excessive de 
sels, avec les traînées correspondantes.

Normatif
• PED 2014/68/UE

• UNE-EN 12516-2

• UNE-EN 1092-1

• UNE-EN 12266-1

Certificats

560-AEC-2



N°. PIECE PIECE MATERIAUX
1 Corps Acier au carbone (EN-1.0619)
2 Corps presse-étoupe Acier au carbone (EN-1.1191)
3 Levier de réglage Fonte grise per. (EN-1.0037)
4 Volant Aluminium (EN-AC-44200)
5 Corps robinet prise échantillons Acier inoxydable (EN-1.4008)
6 Plaque de lecture Aluminium
7 Support Acier au carbone (EN-1.0037)
8 Siège buse doseuse Acier inoxydable (EN-1.4028)

9, 10 Douille buse doseuse Acier inoxydable (EN-1.4028)
11 Ecrou sans finale buse doseuse Acier inoxydable (EN-1.4028)

12, 17 Presse-étoupe Acier au carbone (EN-1.1191)
13 Axe buse doseuse Acier inoxydable (EN-1.4028)
14 Corps presse-étoupe robinet prise échantillons Acier au carbone (EN-1.1191)
15 Rondelle presse-étoupe robinet prise échantillons Acier inoxydable (EN-1.4401)
16 Ecrou presse-étoupe Acier au carbone (EN-1.1191)
18 Axe robinet prise échantillons Acier inoxydable (EN-1.4401)
19 Fermeture Acier inoxydable (EN-1.4401)
20 Ecrou connexion robinet prise échantillons Acier au carbone (EN-1.1191)
21 Connexion robinet prise échantillons Acier au carbone (EN-1.1191)
22 Raccord Acier au carbone (EN-1.0308)
23 Ecrou raccord Acier au carbone (EN-1.0308)
24 Bague coupante Acier au carbone (EN-1.0308)
25 Bouchon drainage Acier au carbone (EN-1.1191)

26, 28, 42 Vis Acier au carbone (EN-1.1191)
27 Vis sans tête Acier au carbone (EN-1.1181)
29 Vis Acier inoxydable (EN-1.4401)
30 Ecrou Acier au carbone (EN-1.1141)
31 Rondelle Acier inoxydable (EN-1.4401)
32 Ecrou Acier inoxydable (EN-1.4401)

33, 44 Rondelle Acier au carbone (EN-1.1141)
34 Assiette de ressort Acier au chrome-vanadium (EN-1.8159)

35, 36, 37 Joint Cuivre
38, 39 Etoupage Graphite

40 Union Acier au carbone (EN-1.1191)
41 Ressort Acier inoxydable (EN-1.4310)
43 Servo-moteur —
44 Brides Acier au carbone (EN-1.0460)

DN 15 à 25 (EN, ANSI)
PN 40

CONDITIONS DE TRAVAIL
PN-40 EN 1092-1

PRESSION [bar] 40 37,1 33,3 30,4
TEMPERATURE MAXIMALE [°C] RT 100 200 250

CONDITIONS DE TRAVAIL
150# ASME B16.5

PRESSION [bar] 19,2 17,7 13,8 12,1
TEMPERATURE MAXIMALE [°C] 50 100 200 250

CONDITIONS DE TRAVAIL
300# ASME B16.5

PRESSION [bar] 40 37,4 33,6 30,7
TEMPERATURE MAXIMALE [°C] 50 100 200 250

Fonctionnement

L’électrode de conductivité EC-2 avec sortie 4-20mA doit 
être connectée à un contrôleur/PLC pour la commande 
de la vanne de purge du sel. Le système de contrôle agit :
Si la valeur de conductivité admissible sélectionnée 
précédemment est dépassée, la commande agit sur le 
servomoteur en ouvrant la vanne de purge en continu en 
position OUVERTE. Si la conductivité diminue, la com-
mande actionne le servomoteur en position SERVICE, ce 
qui permet d’obtenir un dessalement continu et économi-
que.  Si la conductivité continue à diminuer, la vanne se 
met en position FERMÉE. Les positions du servomoteur 
sont réglées par les micro-interrupteurs de fin de course.

Réglage des microrupteurs de fin de course

D’origine, les microrupteurs de fin de course sont réglés:

A l’aide d’un tournevis, on peut régler les positions des 
microrupteurs. En tournant de droite à gauche, on dimi-
nue la position de purge et on l’augmente en tournant 
dans la direction opposée.

Fonctionnement manuel ou automatique 
 
Pour faire fonctionner la vanne manuellement 
1. Couper l’alimentation électrique du servo. 
2. Désaccoupler mécaniquement le servomoteur (42).

  B  Servomoteur

Moteur synchrone réversible, puissance absorbée 7 VA.
Engrenage à lubrification permanente.
Tension : 230 VAC ±10%, 50/60 H2 ±5%.
Micro interrupteurs de fin de course : 6
Temps de réglage : 60s / 90°.
Couple : Charge maximale : 15 Nm
Température ambiante : 60 °C
Protection : IP65

Position microrupteur Position du levier sur
la plaque indicatrice

SL (Ouvert) 100°

SR (Ferme) 0°

S1 (Service) 8°
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DN 15 20 25

CONNEXIONS

I- Brides PN-40 EN 1092-1

II- Brides classe 150 Ibs ASME/ANSI B 16.5

III- Brides classe 300 Ibs ASME/ANSI B 16.5

I II III I II III I II III

H 419 416 419 424 421 429 429 426 434

h1 371 371 371

L 150 150 160

L1 167 167 167

L2 85 85 85

L3 175 175 175

d 60 60 60

D 95 90 95 105 100 115 115 110 125

K 65,00 60,30 66,70 75,00 69,90 82,60 85,00 79,40 88,90

I 14,00 15,90 15,90 14,00 15,90 19,10 14,00 15,90 19,10

b 16,00 11,20 14,30 18,00 12,70 15,90 18,00 14,30 17,50

N°. PERÇAGES 4 4 4

POIDS [kgs.] 7,20 6,45 6,91 7,60 6,85 7,67 8,16 7,48 8,45

CODE 2102-560. 80241 802410 802413 83441 834410 834413 81041 810410 810413

Exemples d’installation

Niveau d’eau normal lorsque 

la chaudière est froide.
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Grâce à l’échelle graduée, le levier permet le réglage exact de la 
buse de dosage. Le levier est placé dans la position qui permet 
d’évacuer un débit (P) à une pression différentielle. Pression diffé-
rentielle = Pression de travail - (Contre-pression + Perte de charge).

La purge automatique continue (servocommande) est obtenue avec 
des valeurs de réglage de 0 à 100.

La position 100, avec actionnement manuel et automatique, corres-
pond à la section de la buse complètement ouverte et permet une 
purge complète en peu de temps. 

Fonctionnement, rendement et décharge

Pour stabiliser la salinité de la chaudière, il faut que la quantité de 
sels extraite par unité de temps soit égale, à celle qu’apporte l’eau 
d’alimentation dans cette même période

Ce qui peut être exprimé:                                       

P = Quantité d’eau extraite dans le processus de purge (kg/h) 
R = Débit de vapeur réelle de la chaudière (kg/h) 
S = Conductivité de l’eau d’alimentation (μS/cm). 
C = Conductivité admissible à l’intérieur de la chaudière (μS/cm).
 
L’effet est obtenu quand l’evacuation de sels se realisé de manière 
continue et sans oscillations pour éviter des pertes incontrôlées 
d’eau de la chaudière.
 
La quantité d’eau extraite dans le processus de purge:

           R •  S
P =                 
           C - S

S • A = C • P

Exemple:

Δp= 10 bar · R= 1850 kg/h · S= 800 μS/cm · C= 6200 μS/cm · P= 274 kg/h

Dont environ 10% au moyen de la purge des boues et des boues (Mod. 660, 660-A ou 460) et le 
reste au moyen de la purge des sels (Mod. 560 ou 560-A). Eau à évacuer par la vanne de vidange 

continue du sel ~ 250 kg/h.
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Position du levier de contrôle

La combinaison de la vanne automatique de vidange continue du sel* et de la vanne à fermeture rapide pour 
l’évacuation des boues et du lisier• est indispensable pour optimiser les performances de la chaudière, avec un 
maximum de sécurité et de disponibilité de la chaudière. Toutes deux sont irremplaçables par d’autres qui n’ont 
pas été conçues pour cette application spécifique. Leur coût modéré est amorti en peu de temps.
* (Voir catalogue Modèle 560-A). • (Voir catalogue modèles 660, 660-A et 460).
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Électrode de Conductivité EC-2

Collecteur

Connexion: Filetage Mâle Gaz Whitworth cylindrique ISO 228/1 (DIN-259) 1”.
Connexion: Filetage NPT ANSI-B2.1 via un adaptateur. 1” F-GAS a 1” ou 11/4” M-NPT.
Température maximale de service: 238°C.
Pression maximale de service: 32 bar.
Protection: IP-65.

L’électrode VYC mod.EC2 mesure la conductivité de l’eau, où elle 
permet l’opération pour une mesure permanente et un contrôle de 
surveillance, applicable:
 
• Pour une régulation dans les chaudières à vapeur au moyen d’une 
vanne de purge de sel et contrôleur d’actionnement de vanne.
• Contrôle dans les chaudières à eau chaude.
• Contrôle du retour des condensats.
• Applications de contrôle de la conductivité pour des températures 
et des pressions élevées.

Avec des performances fonctionnelles améliorées, les électrodes 
EC-2 ont été fabriquées avec des matériaux de la plus haute qua-
lité pour des applications très exigeantes. Chaque électrode a été 
testée pour déterminer sa fonctionnalité unique. Le transmetteur 
mesure la conductivité de l’eau à l’aide de quatre électrodes et 
d’une sonde de température, affiche la valeur de la conductivité de 
l’eau compensée par la température et transforme l’information en 
un signal de sortie proportionnel de 4/20 mA avec une communi-
cation RS-485.
Pour un fonctionnement correct, les exigences en matière de quali-
té de l’eau doivent être respectées, conformément aux normes EN 
relatives aux chaudières et aux réglementations techniques TRD.
Son fonctionnement doit se situer dans les limites de conductivité, 
de pression et de température, conformément aux spécifications 
techniques de l’équipement.

Application:

R 1" 1” 1” 1” 1” 1” 1”

h2 180* 300 380 500 600 800 1000

h1 307 307 307 307 307 307 307

H 487 607 687 807 907 1107 1307

L 120 120 120 120 120 120 120

POIDS [kg.] 2,00 2,10 2,20 2,30 2,40 2,50 2,60

CODE
2102-560.

7103 7104 7105 7106 7107 7108 7109

DN 15 20 25

CONNEXIONS

I - Brides PN-40 EN-1092-1
II - Brides classe 150 Ibs ASME/ANSI B.16.5
III - Brides classe 300 Ibs ASME/ANSI B.16.5

| || ||| | || ||| | || |||

H 407 407 407

h1 279 279 279

h2 180 180 180

h3 99 99 99

L 165 190 216

R1 1/2” 1/2” 1/2”

L1 100 100 100

D 95 105 115

K 65 75 85

l 14 14 14

B 18 18 18

N°. PERÇAGES 4 4 4

POIDS [kg.] 4,16 4,50 4,78

CODE
2102-560.
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Collecteur de connexion des électrodes 
Pression nominale: PN-40. 
Pressions et températures admissibles selon DIN-2401. Feuille 2. 
Raccordement à bride: DN-15, 20 et 25 (EN-1092-1). 
Raccordement de l’électrode: Filetage femelle Gas Whitworth cylin-
drique ISO 228/1 (DIN-259) 1”.

Seule l’EC-2 de h2 = 180 mm peut être appliquée.

Il est conseillé de compléter l’équipement avec une vanne de vidange de 1/2”, mod. 999, avec raccordement au tuyau de vidange, pour la vidange 
périodique des boues. Au moins une purge de 2 ÷ 3 secondes doit être effectuée à des intervalles de 8 heures.
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