
Vollhub-Sicherheitsventile. 
(AIT)

Modell 486

Das Ventil arbeitet als automatischer Druckablassregler und wird durch den am Ventileingang vorliegenden statischen 
Druck ausgelöst. Kennzeichnend für die Arbeitsweise des Ventils ist seine schlagartige, vollständige Öffnungsweise.

Konstruktion gemäß ASME code section VIII. Werkstoffe gemäß ASME code Section II und ASTM. Anschlüsse entsprechned 
ASME/ANSI B16.5-2009 Norm. Baulängen von Flanschmitte bis Flansch gemäß API-526.	
Entspricht den Anforderugen der Richtlinie die Druckgeräterichtlinie 2014/68/EU.
EG-Prüfung der Ventile zertifiziert durch: TÜV Rheinland Industrie Service GmbH, Notified Body for Pressure Equipment ID-No. 0035	
EG-Baumusterprüfung (Modul B) nº DEP-B-prod.001072-22, zertifiziert durch: TÜV Rheinland Ibérica ICT, S.A.
In Übereinstimmung mit den Richtlinien ATEX 2014/34/EU für „Geräte und Schutzsysteme zur bestimmungsgemäßen 
Verwendung in explosionsgefährdeten Bereichen“.	
Weitere Zulassungen: ISCIR, ITI, NASTHOL,EAC,...usw.

Eingenschaften
— Durchfluss im Winkel 90°.
— Direkte Betätigung durch zylindrische Schraubenfeder.
— Einfache Konstruktion mit minimalem Wartungsaufwand.
—.Sorgfältig auf Widerstandsfähigkeit gegen Abnutzung und Korrosion ausgewähltes Material. Mit Ausnahme der 

Unterlegscheiben und Dichtungen, sind die Ventile aus eisenhaltigem Material.
— Innenwand des Ventilkörper ausgelegt auf ein optimales Durchflussverhalten.
—.Verschlussoberflächen sind behandelt, geschliffen, geläppt und poliert, womit eie hohe Dichtigkeit erreicht wird über      

die Anforderung von  API-527.
—.Hohe Entladungskapazität. Für Flüssigkeiten ähnliche Öffnungseigenschaften wie bei den Sicherheitsventilen mit          

progressiver Öffnung.
— Bestückt mit Dränageschraube zum Kondensatablass.
—.Selbstzentrierender Verschlusskolben
—.Gewindespindel mit Positioniervorrichtung für den Hebel, die eine unmittelbare manuelle Betätigung ermöglicht.	
—.Ein vom Verschluss unabhängiger Heber ermöglicht bei der Dampfexpansion die sofortige Öffnung und gewährleistet      

bei  jeglichem Fluidum eine absolute Präzision bei Öffnung und Verschluss. 
—.Alle Ventile werden plombiert ausgeliefert, eingestellt auf den verlangten Auslösungsdruck, mit Simulation der 

Betriebsbedingungen und sind getestet und strengstens geprüft.
—.Jedes einzelne Teil ist nummeriert, registriert und geprüft. Bei vorheriger Anforderung wird das Ventil mit Bescheinigungen 

über Material, Guss und Prüfverfahren geliefert, sowie das Benutzerhandbuch gemäß DGRL 2014/68/EU.	
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TEIL
WERKSTOFF

KOHLENSTOFFSTAHL ROSTFR.STAHL

1 Ventilkörper Kohlenstoffstahl (ASTM A216 - WCB) Rostfreier stahl (ASTM A 351 - CF8M)
2 Abdeckung, geschl. Kugelgraphitguss (ASTM A536 65 - 45 -12) Rostfreier stahl (ASTM A 351 - CF8M)
3 Abdeckung, offen Kohlenstoffstahl (ASTM A 216 - WCB) Rostfreier stahl (ASTM A 351 - CF8M)

4, 5, 6 Haube Kugelgraphitguss (ASTM A 536 65 - 45 -12) Rostfreier stahl (ASTM A 351 - CF8M)
7 Heber Kugelgraphitguss (ASTM A 536 65 - 45 -12) (1) Rostfreier stahl (ASTM A 351 - CF8M) (7)
8 Sperrklinke Kohlenstoffstahl (ASTM A 570 - 36) (6) Rostfreier stahl (AISI 304)

9, 10 Hebel  Kohlenstoffstahl (ASTM A 570 - 36) Kohlenstoffstahl (ASTM A 570 - 36)
11 Passung Rostfreier stahl (AISI 420) Rostfreier stahl (AISI 630)
12 Dichtring Rostfreier stahl (AISI 420) Rostfreier stahl (AISI 630)
13 Führung Rostfreier stahl (AISI 420) (4) Rostfreier stahl (AISI 316) (5)
14 Druckfeder Kohlenstoffstahl (AISI 1045) Rostfreier stahl (AISI 303)
15 Distanzstück Rostfreier stahl (AISI 420) Rostfreier stahl (AISI 316)
16 Zapfen Rostfreier stahl (AISI 420) Rostfreier stahl (AISI 316)
17 Hebelstift Kohlenstoffstahl (AISI 1045) Rostfreier stahl (AISI 303)
18 Splint Kohlenstoffstahl (AISI 1070) Rostfreier stahl (AISI 301)
19 Ring Rostfreier stahl (AISI 420) Rostfreier stahl (AISI 316)

20, 21 Sicherungsring Rostfreier stahl (AISI 301) Rostfreier stahl (AISI 301)
22 Feder Chr.Van.Stahl (AISI 6150) (2) Rostfreier stahl (AISI 301) (3)
23 Stopfbuchse Kohlenstoffstahl (AISI 1045) Rostfreier stahl (AISI 303)
24 Hohlschraube Rostfreier stahl (AISI 303) Rostfreier stahl (AISI 303)
25 Kontermutter Rostfreier stahl (AISI 303) Rostfreier stahl (AISI 303)
26 Anschlagmutter Rostfreier stahl (AISI 303) Rostfreier stahl (AISI 303)
27 Gegenm.Zapfen Kohlenstoffstahl (AISI 1015) Rostfreier stahl (AISI 316)

28, 29, 48 Mutter Kohlenstoffstahl (AISI 1015) Rostfreier stahl (AISI 316)
30, 31 Unterlegscheibe Kohlenstoffstahl (AISI 1015) Rostfreier stahl (AISI 316)

32 Stifschraube Kohlenstoffstahl (AISI 1035) Rostfreier stahl (AISI 316)
33, 34, 35 Schraube Kohlenstoffstahl (AISI 1045) Rostfreier stahl (AISI 316)

36 Stopfen Kohlenstoffstahl (AISI 1035) Rostfreier stahl (AISI 316)
38 Dichtung Graphit PTFE (Teflon)
39 Dichtung PTFE (Teflon) PTFE (Teflon)
40 Packung Graphit PTFE (Teflon)
41 Plombe Plastich Plastich
42 Plombendraht Plombendraht Plombendraht
43 Kenndatenschild Rostfreier stahl (AISI 304) Rostfreier stahl (AISI 304)
45 Verschlusskolben Rostfreier stahl (AISI 316) Rostfreier stahl (AISI 316)
46 Verschlussscheibe PTFE (Teflon) PTFE (Teflon)

Silikonkautschuk Silikonkautschuk
Fluorelastomer Fluorelastomer

47 Unterlegscheibe Rostfreier stahl (AISI 316) Rostfreier stahl (AISI 316)
49 Dichtung Kupfer PTFE (Teflon)
50 Anschlag Rostfreier stahl (AISI 420) Rostfreier stahl (AISI 316)
51 Membran Fluorelastomer (Viton) Fluorelastomer (Viton)
52 O-Ring Fluorelastomer (Viton) Fluorelastomer (Viton)

NPS1 x NPS2 1"x2" bis 8"x10"

Class 150 lbs 150 lbs

BETRIEBS-
BEDINGUNGEN

DRUCK [bar] 16,90 13,80 12,10 10,20 8,40 6,50 4,60 15,64 13,70 10,20 4,60

HÖCHSTTEMP [°C] 120 200 250 300 350 400 426 120 200 300 400

MINDESTTEMP [°C] -29 -29

Class 300 lbs 300 lbs

BETRIEBS-
BEDINGUNGEN

DRUCK [bar] 40 40 40 39,80 37,60 34,70 23 40 35,70 31,60 28,80

HÖCHSTTEMP [°C] 120 200 250 300 350 400 426 120 200 300 400

MINDESTTEMP [°C] -29 -29 (1
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WICHTIG
Auf Anfrage:
1.- Sperrschraube, die die hydrostatische Prüfung des zu schützenden Behälters            	
	      ermöglicht.
2.- Hubbegrenzer zur Reduzierung des Entladungskoeffizienten.
3.- Versschlüsse aus Fluorelastomere (Vitón), Silikonkautschuk, Teflon 
     (PTFE) usw., die ein Undichtigkeitsverhalten kleiner als aufweisen. 

Obwohl die Anwendungsbereiche eine gewisse Flexibilität erlauben, empfehlen wir 
dennoch sich an folgende Werte zu halten:

(1) Für Temperaturen über 230°C solten ausschließlich Metallverschlüsse verwendet werden.

ANWENDUNGSBEREICH DER VERSCHLÜSSE

FLUID
AUSLÖSEDRUCK [bar]

Gesättigter dampf S V T
Flüssigkeiten und gase S V T

VERSCHLÜSSE
TEMPERATUR [°C]

LAUT HERSTELLER VON VYC EMPFOHLEN
MINIMUM MAXIMUM MINIMUM MAXIMUM

Silikonkautschuk S -60 +200 -50 +115
Fluorelastomere (Viton) V -40 +250 -30 +150
Teflon (PTFE) T -265 +260 -80 +230 (1)

0,3 x 10
-3

Pa cm³
seg.

4.- Membran und O-Ring aus Fluorelastomere (Vitón) zur Isolierung der drehbaren          	
	     bzw. gleitenden Teile von der Flüssigkeit.
5.- Elektrischer Kontakt zur Anzeige der Verschlussposition.
6.- Ausgleichsbalg um:
mmmdie Feder gegen die Einwirkungen des Mediums zu schützen.
mmmdie vollständige Dichtigkeit des Ventilkörpers nach außen zu gewährleisten.
mmmäußeren Gegendruck bzw. selbst erzeugten auszugleichen. 
7.- Herstellung aus anderem Material für Spezialanwendungen (Hochtemperatur,            	
	     bestimmte Fluide, usw.)möglich.
8.- Absolut fett- und ölfrei für Arbeiten mit Sauerstoff und zur Vermeidung von                  	
	     Brandrisiken (UV-Sauerstoff-VBG 62).
9.- Besondere Federn für kritische Temperaturen.
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Schnellöffnungs-Sicherheitsventil (AIT) Modell 486 – AP und CP.	
1. Aus- und Einbau.
1.1 Ausbau.
Zum Austauschen der Feder (22) oder zur Reinigung irgendeines Innenbauteils des Ventils ist folgendermaßen vorzugehen: 
A  – Mit einem Dorn den Splint (18) herausdrücken, bis der Hebel (10) frei ist.
B  – Schrauben (34) lösen und Haube (6) abziehen.
C – Stift (16) festhalten, Mutter (25) der Hohlschraube und die Hohlschraube (24) lösen, bis die Feder (22) spürbar an 
Spannung verliert.
D  – Die Positionen der Kontermutter (27) und der Anschlagmutter (26) am Stift (16) markieren. Anschließend Kontermutter 
und Anschlagmutter abschrauben.
E  – Die Muttern (29) aufschrauben und gemeinsam mit den Unterlegscheiben (30) von den Bolzenschrauben (32) abnehmen. 
F  – Nach Abnahme der Haube (3) bzw. (2) sind alle Teile zugänglich.
1.2 Einbau.
A  – Sicherheitsring (20) auf den Stift (16) setzen und gegen den Verschluss (12) drücken.	
B  – Den Ring (19) in die Rille des Stifts (16) einpassen und mit dem Sicherheitsring (21) sichern. Das Hebeteil (7) von der 
Oberseite des Stifts (16) her einführen und gegen die genannten Teile drücken.
C  – Die Führung (13), das Distanzstück (15), die Federpresse (14), die Feder (22) und die Federpresse (14) nacheinander 
von der Oberseite des Stifts (16) her einführen. 
D  – Die Dichtung (38) und die Haube (3) oder (2) aufsetzen.
E   – Die Unterlegscheiben (30) auf die Bolzenschrauben (32) setzen. Die Muttern (29) diagonal festziehen und dabei auf die 
Ausrichtung der Haube (3) bzw. (2) achten.
F – Den Auslösedruck mit der Hohlschraube (24) einstellen und die Einstellposition mit der Hohlschraubenmutter (25) 
fixieren.
G – Die Kontermutter (27) und die Anschlagmutter (26) des Stifts bis zur markierten Position schrauben (siehe 1.1) und 
gegeneinander festziehen.
H  – Die Haube (6) aufsetzen und die Schrauben (34) anziehen. 
I    – Den Hebel (10) einsetzen und mit dem Splint (18) befestigen.
2. Einstellung des Auslösedrucks
A  – Gehen Sie wie unter Punkt 1.1.A, 1.1.B, 1.1.C beschrieben vor.
B  – Gehen Sie wie unter Punkt 1.2.F, 1.2.H, 1.2.I beschrieben vor.

Schnellöffnungs-Sicherheitsventil (AIT) Modell 486 – EP.
1. Aus- und Einbau.
1.1 Ausbau.
Zum Austauschen der Feder (22) oder zur Reinigung irgendeines Innenbauteils des Ventils ist folgendermaßen vorzugehen:
A  – Den Hebel (9) bis zum Anschlag in Richtung C drücken.
B  – Haube (4) aufschrauben und abnehmen.
C – Stift (16) festhalten, Mutter (25) der Hohlschraube und die Hohlschraube (24) lösen, bis die Feder (22) spürbar an 
Spannung verliert.
D  – Die Positionen der Kontermutter (27) und der Anschlagmutter (26) am Stift (16) markieren. Anschließend  Kontermutter 
und Anschlagmutter abschrauben.
E –  Die Muttern (29) aufschrauben und gemeinsam mit den Unterlegscheiben (30) von den Bolzenschrauben (32) 
abnehmen. 
F  – Nach Abnahme der Haube (2) sind alle Teile zugänglich.
1.2 Einbau.
A  – Sicherheitsring (20) auf den Stift (16) setzen und gegen den Verschluss (12) drücken.
B  – Den Ring (19) in die Rille des Stifts (16) einpassen und mit dem Sicherheitsring (21) sichern. Das Hebeteil (7) von der 
Oberseite des Stifts (16) her einführen und gegen die genannten Teile drücken.	
C  – Die Führung (13), das Distanzstück (15), die Federpresse (14), die Feder (22) und die Federpresse  (14) nacheinander 
von der Oberseite des Stifts (16) her einführen. 
D  – Die Dichtung (38) und die Haube (2) aufsetzen.
E  – Die Unterlegscheiben (30) auf die Bolzenschrauben (32) setzen. Die Muttern (29) diagonal festziehen und dabei auf die 
Ausrichtung der Haube (2) achten.
F  – Den Auslösedruck mit der Hohlschraube (24) einstellen und die Einstellposition mit der Hohlschraubenmutter (25) 
fixieren.
G  – Die Kontermutter (27) und die Anschlagmutter (26) des Stifts bis zur markierten Position schrauben  (siehe 1.1.D) und 
gegeneinander festziehen.
H  – Die Dichtung (39) austauschen, und die Haube (4) aufschrauben jedoch nicht festziehen. Den Hebel (9) einsetzen und 
bis zum Anschlag in Richtung A drücken. Die Haube (4) festschrauben.	  
2. Einstellung des Auslösedrucks.
A  – Gehen Sie wie unter Punkt 1.1.A, 1.1.B, 1.1.C beschrieben vor.
B  – Gehen Sie wie unter Punkt 1.2.F, 1.2.H beschrieben vor.

Schnellöffnungs-Sicherheitsventil (AIT) Modell 486 – ES.
1. Aus- und Einbau.
1.1 Ausbau.
Zum Austauschen der Feder (22) oder zur Reinigung irgendeines Innenbauteils des Ventils ist folgendermaßen vorzugehen:
A  – Haube (5) aufschrauben und abnehmen.
B – Stift (16) festhalten, Mutter (25) der Hohlschraube und die Hohlschraube (24) lösen, bis die Feder (22) spürbar an 
Spannung verliert.
E   – Die Muttern (29) aufschrauben und gemeinsam mit den Unterlegscheiben (30) von den Bolzenschrauben (32) abnehmen. 
F  – Nach Abnahme der Haube (2) sind alle Teile zugänglich.
1.2 Einbau.
A  – Sicherheitsring (20) auf den Stift (16) setzen und gegen den Verschluss (12) drücken.
B  – Den Ring (19) in die Rille des Stifts (16) einpassen und mit dem Sicherheitsring (21) sichern. Das Hebeteil (7) von der 
Oberseite des Stifts (16) her einführen und gegen die genannten Teile drücken.
C  – Die Führung (13), das Distanzstück (15), die Federpresse (14), die Feder (22) und die Federpresse (14) nacheinander 
von der Oberseite des Stifts (16) her einführen. 
D  – Die Dichtung (38) und die Haube (3) oder (2) aufsetzen.
E   – Die Unterlegscheiben (30) auf die Bolzenschrauben (32) setzen. Die Muttern (29) diagonal festziehen und dabei auf die 
Ausrichtung der Haube (2) achten.
F  – Den Auslösedruck mit der Hohlschraube (24) einstellen und die Einstellposition mit der Hohlschraubenmutter (25) 
fixieren.
G  – Die Dichtung (39) austauschen und die Haube (5) aufschrauben. 
2. Einstellung des Auslösedrucks.
A  – Gehen Sie wie unter Punkt 1.1.A, 1.1.B beschrieben vor.
B  – Gehen Sie wie unter Punkt 1.2.F, 1.2.G beschrieben vor.



NPS1 x NPS2 1” x 2” 1 1/2” x 2” 1 1/2” x 2 1/2” 1 1/2”x3”(2"x3")* 2”x3”(3"x4")* 3” x 4”(4"x6")* 4” x 6” 4” x 6” 6” x 8” 8” x 10”

API Ventilsitz Buchstabe D - E F G H J L N P Q T

do 16 20 25 32 40 50 63 77 110 155

Ao =           . 201 314 491 804 1257 1964 3117 4657 9503 18870

H 367 412 436 498 545 665 745 810 1070 1200

h1 112 129 129 148 148 191 191 191 247 331

L1 114 121 (152)* 121 (152)* 124 124 (181)* 165 (181)* 209,5 229 (254)* 241 279

L2 105 124 124 130 136,5 (184)* 155,5 (179)* 197 181 (225)* 240 276

R
1/4" 1/4" 1/4" 1/4" 1/4" 3/8" 3/8" 3/8" 3/8” 3/8”

Innengewinde Gas Whitworth zylindrisch ISO 228/1 (DIN-259)
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.5 D1 110 125 125 125 150 190 230 230 280 345

K1 79,2 98,6 98,6 98,6 120,7 152,4 190,5 190,5 241,3 298,5

I1 15,9 15,9 15,9 15,9 19,1 19,1 19,1 19,1 22,2 22,2

b1 14,7 17,9 17,9 17,9 19,5 24,3 24,3 24,3 25,9 29
ANZAHL 

BOHRLÖGHER 4 4 4 4 4 4 8 8 8 8
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I B
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.5 D1 125 155 155 165 210 255 255 255 320 380

K1 88,9 114,3 114,3 127 168,3 200 200 200 269,9 330,2

I1 19,1 22,2 22,2 19,1 22,2 22,2 22,2 22,2 22,2 25,4

b1 17,9 21,1 21,1 22,7 29 32,2 32,2 32,2 37 41,7
ANZAHL 

BOHRLÖGHER 4 4 4 8 8 8 8 8 12 12
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.5 D2 150 150 180 190 190 (230)* 230 (280)* 280 280 345 405

K2 120,7 120,7 139,7 152,4 152,4 (190,5)* 190,5 (241,3)* 241,3 241,3 298,5 362

I2 19,1 19,1 19,1 19,1 19,1 (19,1)* 19,1 (22,2)* 22,2 22,2 22,2 25,4

b2 19,5 19,5 22,7 24,3 24,3 (24,3)* 24,3 (25,9)* 25,9 25,9 29 30,6
ANZAHL 

BOHRLÖGHER 4 4 4 4 4 (8) 8 (8) 8 8 8 12

MODELL EP AP ES CP EP AP ES CP EP AP ES CP EP AP ES CP EP AP ES CP EP AP ES CP EP AP ES CP EP AP ES CP EP AP ES CP EP AP ES CP
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N

54
02

1N

54
02

2N

54
02

3N

54
02

P

54
02

1P

54
02

2P

54
02

3P

56
02

Q

56
02

1Q

56
02

2Q

56
02

3Q

58
02

T

58
02

1T

58
02

2T

58
02

3T

81
04

D

81
04

1D

81
04

2D

81
04

3D

81
24

F

81
24

1F

81
24

2F

81
24

3F

81
24

G

81
24

1G

81
24

2G

81
24

3G

82
04

H

82
04

1H

82
04

2H

82
04

3H

83
04

J

83
04

1J

83
04

2J

83
04

3J

84
04

L

84
04

1L

84
04

2L

84
04

3L

84
04

N

84
04

1N

84
04

2N

84
04

3N

84
04

P

84
04

1P

84
04

2P

84
04

3P

86
04

Q

86
04

1Q

86
04

2Q

86
04

3Q

88
04

T

88
04

1T

88
04

2T

88
04

3T

81
02

D

81
02

1D

81
02

2D

81
02

3D

81
22

F

81
22

1F

81
22

2F

81
22

3F

81
22

G

81
22

1G

81
22

2G

81
22

3G

82
02

H

82
02

1H

82
02

2H

82
02

3H

83
02

J

83
02

1J

83
02

2J

83
02

3J

84
02

L 

84
02

1L

84
02

2L

84
02

3L

84
02

N

84
02

1N

84
02

2N

84
02

3N

84
02

P

84
02

1P

84
02

2P

84
02

3P

86
02

Q

86
02

1Q

86
02

2Q

86
02

3Q

88
02

T

88
02

1T

88
02

2T

88
02

3T

B
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ng

en
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ch
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bi
s 

F
la

ns
ch
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em

äß
 A

P
I-

52
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*A
bm

es
su

ng
en
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nt

sp
re

ch
en

d 
30

0x
15

0 
lb

s.

π • do2

4

EMPFOHLENE ANWENDUNGSBEREICHE

MODELL EP AP(1) ES CP(1)

FLUID

GESÄTTIGTER DAMPF * * *

GASE * *

FLÜSSIGKEITEN * *

Z
U

L 
G

E
G

E
N

D
R

U
C

K
 

IN
 %

 D
E

S
A

U
S

LÖ
S

E
D

R
U

C
K

S

EIGENER 
ODER
ERZEUGTER

GESÄTTIGTER DAMPF  
GASE 15

FLÜSSIGKEITEN —

ÄUßERER,
VARIABEL
(1)

GESÄTTIGTER DAMPF  
GASE 5

FLÜSSIGKEITEN —

ÄUßERER,
KONSTANT
(1) (2) (3)

GESÄTTIGTER DAMPF  
GASE 50

FLÜSSIGKEITEN 90

%
ÜBERDRUCK

GESÄTTIGTER DAMPF  
GASE 10

FLÜSSIGKEITEN 25

ÖFFNUNGS-UND VERSCHLUSSDRUCK IN % DES AUSLÖSEDRUCKS 

FLUID DRUCK [bar] ÖFFNUNGSDRUCK VERSCHLUSSDRUCK

GESÄTT.
DAMPF

GAS

<  3 + 5 % - 0,3 bar

>  3_ + 5 % - 10 %

FLÜSSIGKEITEN
<  3 + 10 % - 0,6 bar

>  3_ + 10 % - 20 %

Bei äußerem Gegendruck ist von der Verwendung des Modells AP und CP abzusehen.

Bei konstantem, äußeren Gegendruck passt sich die Feder an, dabei wird der 
Gegendruck von dem Aulösedruck abgezogen.	

Für einen Auslösedruck< 3 bar muss ein absoluter atmosphärischer Druck (1 bar) als 
konstanter, äußerer Gegendruck bei freier Entladung berücksichtigt werden.	
Ween pa > 0,25p muss der Hub des Verschlusskolbens um die entsprechende 
Verringerung des Entlandungskoeffiziente ad begrenzt werden.
Mit dem neuen verringerten Koeffizienten erhält man den do für den Ablass der 
erforderlichen Durchflussmenge.

pa  = Absoluter zulässiger Gegendruck (bar).
pa  = Absoluter Auslösedruck (bar).
ad  = Entladungskoeffizient.

(1)

(2)

(3)

EP AP ES CP

R R

b1 b1

l1 l1

d0 d0
NPS1 NPS1

K1 K1

D1 D1

b2 b2

l2 l2

L2 L2

D
2

D
2

H H

h1 h1

K
2

K
2

N
P

S
2

N
P

S
2

R
b1

l1

d0
NPS1

K1

D1

L1

b2

l2

L2
D

2

H
h1

K
2

N
P

S
2

R
b1

l1

d0
NPS1

K1

D1

L1

b2

l2 L2

D
2

H
h1

K
2

N
P

S
2

L1L1



AUSLÖSEDRUCK UND REGELBEREICHE

NPS1 x NPS2
1” x 2” 1 1/2” x 2” 1 1/2” x 2 1/2”

1 1/2” x 3”
(2”x3”)

2” x 3”

(3”x4”)

3” x 4”

(4”x6”)
4” x 6” 4” x 6” 6” x 8” 8” x 10”

API Ventilsitz Buchstabe D-E F G H J L N P Q T

A
U

S
LÖ

S
E

D
R

U
C

K
 [b

ar
]

MAXIMUM
(FLÜSSIGKEITEN 

UND GASE)

150 lbs 19,6 19,6 19,6 19,6 19,6 19,6 19,6 19,6 10 8

300 lbs 40 40 40 32 32 32 25 20 10 8

MAXIMUM
(GESÄTTIGTER

 DAMPF)

150 lbs 10,2 10,2 10,2 10,2 10,2 10,2 10,2 10,2 10 8

300 lbs 32 32 30 24 22 24 20 18 10 8

MINIMUM

DAMPF

UND 

GASE

0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5

FLÜSSIG-
KEITEN

0,2 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2

C
A

M
R

E
G

E
LB

E
R

E
IC

H
E

 D
E

R
 F

E
D

E
R

N
 [b

ar
]

0,20 bis 0,68 CODE
56210 56226 56242 56258 56273 56288 56303 56317

56511 56521

0,66 bis 1,00 CODE
56211 56227 56243 56259 56274 56289 56304

56318 56512 56522

0,95 bis 1,40 CODE
56212 56228 56244 56260 56275 56290 56305

56319 56513 56523

1,30 bis 1,90 CODE
56213 56229 56245 56261 56276 56291 56306

56320 56514 56524

1,80 bis 2,60 CODE
56214 56230 56246 56262 56277 56292

56307 56321 56515 56525

2,50 bis 3,60 CODE
56215 56231 56247 56263 56278 56293

56308 56322 56516 56526

3,50 bis 5,00 CODE
56216 56232 56248 56264 56279

56294 56309 56323 56517 56527

4,80 bis 6,30 CODE
56217 56233 56249 56265 56280

56295 56310 56324 56518 56528

6,00 bis 8,00 CODE
56218 56234 56250 56266 56281

56296 56311 56325 56519 56529

7,50 bis 10,00 CODE
56219 56235 56251 56267 56282

56297 56312 56326 56520

9,50 bis 12,50 CODE
56220 56236 56252 56268

56283 56298 56313 56327

12,00 bis 16,00 CODE
56221 56237 56253 56269

56284 56299 56314 56328

15,00 bis 20,00 CODE
56222 56238 56254

56270 56285 56300 56315 56329

18,00 bis 25,00 CODE
56223 56239 56255

56271 56286 56301 56316

23,00 bis 32,00 CODE
56224 56240 56256

56272 56287 56302

30,00 bis 40,00 CODE
56225 56241 56257

56406

56407

56408

56409

56410

56411

56412

56413

56414

56415

56416

56417

56418

56419

56420

56421

5649756483

56484

56485

56486

56468

56469

56470

56471

56472

56473

56453

56454

56455

56456

56457

56458

56459

56460

56461

56462

56390

56391

56392

56393

56394

56395

56396

56397

56398

56399

56400

56401

56402

56403

56404

56405

56438

56439

56440

56441

56442

56443

56444

56445

56446

56447

56448

56449

56422

56423

56424

56425

56426

56427

56428

56429

56430

56431

56432

56433

56434

56435

56436

56437

Federstahl (ASTM A228). max. Temp  für die Modelle EP, ES und CP 250°C / AP 400ºC.

ChromVan.Stahl (AISI 6150).

Rostfreier Stahl (AISI 301).

ASME code gilt nur für Sicherheitsventile bei 1,00 bar oder höher.



ABFLUSSKOEFFIZIENTEN

NPS1 x NPS2 1”x 2”
1 1/2” 
x 2” 

1 1/2” 
x 2 1/2”

1 1/2” x
 3”(2”x3”)

2”x 3”
(3”x4”)

3”x 4”
(4”x6”)

4”x 6” 4”x 6” 6”x 8” 8”x10”

API Ventilsitz Buchstabe D-E F G H J L N P Q T

do 16 20 25 32 40 50 63 77 110 155

h 7,00 9,00 12,00 12,00 18,00 18,00 20,00 29,00 36,80 56,15

h1 2,60 3,20 04,00 05,20 06,50 08,00 10,00 12,50 19,80 27,90

h/do 0,44 0,45 00,48 00,38 00,45 00,36 00,32 0,38 0,33 0,36

h1/do (1) 0,16 0,16 00,16 00,16 00,16 00,16 00,16 0,16 0,18 0,18

ABFLUSS-
KOEFFIZIEN-

TEN
 [kd]

GESÄTT.DAMPF
GASE 0,78 0,74

FLÜSSIGKEITEN 0,60 0,52

FLÜSSIGKEITEN 
MIT ENDSCHALTER 0,36

(1) d0 16-63
(2) d0 77
(3) d0 93-155

(1) d0 16-77
(2) d0 93-110
(3) d0 155

(1) d0 16-110
(2) d0 155

Flüssigkeiten
Gesätt.dampf
Gase

Gesätt.dampf
Gase

kd kd kd

h
d0

h
d0

pa
p

NPS1 x NPS2 1”x 2” 1 1/2” x 2” 1 1/2” x 2 1/2”

API Ventilsitz Buchstabe D-E F G

do 16 20 25

201 314 491

p
[bar]

AUSLÖSEDRUCK
[bar]

I II III I II III I II III

1,0 181 242 6721 274 365 10165 442 590 16417

1,5 222 297 7999 336 449 12098 543 724 19540

2,0 263 351 9100 398 532 13763 643 859 22229

2,5 309 412 10174 467 623 15387 754 1006 24853

3,0 354 472 11145 535 714 16856 865 1154 27225

3,5 399 533 12038 604 806 18207 975 1301 29406

4,0 444 593 12869 672 897 19464 1086 1449 31436

4,5 490 654 13650 741 988 20644 1196 1596 33343

5,0 535 714 14388 809 1080 21761 1307 1744 35147

6,0 626 835 15761 946 1263 23838 1528 2039 38502

7,0 716 956 17024 1083 1445 25748 1749 2334 41586

8,0 807 1076 18200 1220 1628 27526 1970 2630 44458

9,0 897 1197 19304 1357 1811 29196 2192 2925 47155

10,0 988 1318 20348 1494 1994 30775 2413 3220 49705

12,0 1169 1560 22290 1768 2359 33712 2855 3810 54449

14,0 1350 1801 24076 2042 2724 36413 3297 4400 58812

16,0 1531 2043 25738 2315 3090 38927 3740 4991 62873

18,0 1712 2285 27299 2589 3455 41289 4182 5581 66687

20,0 1893 2526 28776 2863 3821 43522 4624 6171 70294

22,0 2074 2768 30181 3137 4186 45646 5067 6762 73725

24,0 2255 3010 31523 3411 4552 47676 5509 7352 77003

26,0 2436 3251 32810 3685 4917 49623 5952 7942 80147

28,0 2617 3493 34048 3959 5283 51496 6394 8533 83173

30,0 2799 3735 35243 4233 5648 53303 6836 9123 86092

32,0 2980 3976 36399 4506 6014 55052 9713 88916

34,0 4218 37519 6379 56746 10303 91652

36,0 4460 36607 6745 58391 10894 94309

38,0 4701 39665 7110 59991 11484 96893

40,0 4943 40696 7476 61550 12074 99411

I

II

III

- Gesätt. Dampf [kg/h].

- Luft bei 0 °C und 1,013 bar [Nm3/h].

- Wasser bei 20 °C [l/h].

Ao= π • do2

4

Berechnete Ablassleistung bei Einstelldruck +10% Überdruck.

Ablassleistung bei 2 bar und weniger ist berechnet bei Einstelldruck 
+0,2 bar des Überdrucks.



ENTLADEKAPAZITÄTEN

1 1/2” x 3” (2” x 3”) 2” x 3” (3” x 4”) 3” x 4”(4” x 6”) 4” x 6” 4” x 6” 6” x 8” 8” x 10”

H J L N P Q T

32 40 50 63 77 110 155

804 1257 1964 3117 4657 9503 18870

I II III I II III I II III I II III I II III I II III I II III

724 967 26883 1132 1511 42029 1769 2361 65668 2808 3747 104220 4195 5599 155712 8561 11425 275377 16128 21523 546814

889 1186 31997 1390 1855 50025 2171 2898 78161 3446 4599 124047 5149 6871 185334 10507 14021 327765 19794 26414 650839

1054 1406 36399 1647 2198 56908 2574 3434 88916 4085 5451 141115 6103 8144 210835 12453 16618 372863 23459 31306 740390

1235 1648 40696 1930 2576 63625 3016 4025 99411 4787 6388 157771 7151 9543 235721 14593 19474 416873 27941 36687 827781

1416 1889 44580 2213 2954 69697 3458 4615 108899 5489 7324 172830 8200 10943 258219 16733 22330 456662 31523 42067 906788

1597 2131 48152 2496 3332 75282 3901 5205 117624 6191 8261 186678 9249 12343 278908 18874 25187 493251 35555 47448 979443

1778 2373 51476 2780 3709 80480 4343 5796 125746 6893 9198 199567 10298 13743 298166 21014 28043 527308 39587 52829 1047069

1959 2614 54599 3063 4087 85362 4785 6386 133373 7595 10135 211672 11347 15142 316252 23154 30899 559294 43619 58210 1110584

2140 2856 57552 3346 4465 89979 5228 6976 140588 8297 11072 223122 12396 16542 333359 25295 33755 589548 47651 63590 1170659

2502 3339 63045 3912 5221 98567 6112 8157 154006 9701 12946 244418 14494 19341 365177 29575 39468 645817 55716 74352 1282392

2864 3822 68097 4478 5976 106465 6997 9337 166346 11105 14819 264002 16591 22141 394436 33856 45180 697562 63780 85113 1385142

3227 4306 72798 5044 6732 113816 7882 10518 177831 12509 16693 282230 18689 24940 421670 38136 50893 745726 71844 95875 1480779

3589 4789 77214 5611 7487 120720 8766 11699 188618 13913 18567 299350 20787 27740 447248 42417 56605 790961

3951 5272 81391 6177 8243 127250 9651 12879 198821 15317 20440 315543 22884 30539 471441 46698 62318 833747

4675 6239 89160 7309 9754 139395 11420 15240 217798 18125 24188 345660 27080 36138 516438

5400 7206 96303 8442 11265 150564 13190 17602 235248 20933 27935 373355 31275 41737 557817

6124 8172 102953 9574 12777 160959 14959 19963 251491 23741 31682 399133 35471 47336 596331

6848 9139 109198 10707 14288 170723 16729 22324 266747 26549 35430 423345 39666 52934 632505

7572 10105 115105 11839 15799 179958 18498 24685 281176 29357 39177 446245 58533 666718

8297 11072 120723 12971 17310 188742 20267 27046 294900 42925 468025

9021 12039 126091 18822 197134 22037 29408 308013 46672 488837

13005 131239 20333 205184 31769 320590 50419 508797

13972 136193 21844 212929 34130 332692

14938 140974 23355 220403 36491 344368

15905 145597 24866 227631 38852 355662

Berechnung entsprechend ASME
 code section VIII Div.1

VA  Ó  VA = VL ••

A

L

L

A

VA = Durchflussmenge des Wassers nach Tab.
VL =  Durchflussmenge der Flüssigkeit.
	        =  Wasserdichte bei 20 °C.
	               (      =998 Kg/m³)
	       = Dichte der Flüssigkeit.

A

A

L

Für andere niedrigviskose flüssigkeiten, die nicht wasser bei 20 °C entsprechen:

VL =



TABELLE FÜR DATEN UND BERECHNUNG 
VON SICHERHEITSVENTILEN 
Berechnung nach ASME Code Section VIII, Div. 1.

Kunde:

Sachverhalt:

Blatt:                                                 	 Von:

1 Anfrage / Angebot / Auftrag

2 Pos.-Nr.

3 Nr.Einheiten

4 Vorschrift

5

B
E

T
R

IE
B

S
B

E
D

IN
G

U
N

G
E

N

Fluid

6 Berechnungstemperatur	                             °C

7 Entladungszustand           l = Flüssigkeit, v = Dampf, g = Gas l  v  g l  v  g l  v  g

8 Molekularmasse                                           kg/kmol

9 Adiabat. Exponent          æ Kompr.Koeffizient         Z

10 Entladungsdichte in                                         kg/m³

11 Koeffizienten         y max   χ

12 Viskosität                   cSt   cPs

13 Abs. Arbeitsdruck                                                      bar

14 Abs. Auslösedruck (Auslass)                                                 bar

15
Abs. äußerer Gegendruck

                       Konstant Variabel                  bar

16 Abs. Eichdruck                                                    bar

17
Entladekapazität

Erforderlich  kg/h,  Nm³/h,  l/h

18 Möglich 1)  Kg/h,  Nm³/h,  l/h

19

V
E

N
T

IL
K

O
N

S
T

R
U

K
T

IO
N

Öffnung Sofort / normal / progressiv

20 Hersteller

21

Materialien

Körper

22 Sitz

23 Verschlusskolben

24 Feder

25 Dichtung

26 Manuelle Entladung	                                    ja / nein

27 Abdeckung                                 geschlossen / offen

28 Balg                                                             ja / nein

29 Körper mit Dränage                                     ja / nein

30 Min. Durchmesser, Fluiddurchfluss       d0                mm

31 Min. Transversaler

Querschnitt     A0

erforderlich    A0       mm2 

32 gewählt          A0       mm2

33 Erlaubter Entladungskoeffizient                    

34

A
N

S
C

H
LÜ

S
S

E

Eingang / Ausgang
NPS

Flansch                        mm

35 Gewinde                       Zoll

36 Lötenden

37 Class

38 Oberflächenbeschaffenheit Dichtung (ASME/ANSI B16.5-2009)

39

BE
M

ER
KU

NG
EN Gewicht / Einheit                                            ca. Kg

40

41

42

43

AB
N

AH
M

E Zertifikat nach       EN-10204 2.2

44 Zertifikat nach       EN-10204 3.2

45

Datum:

Abteilung:

Name:

Unverbindliche Informationsbroschüre, unterliegt unseren allgemeinen Verkaufsbedingungen.

+34 93 735 76 90 info@vycindustrial.com119
Avenc del Daví, 22     Pol. Ind. Can Petit    08227 TERRASSA  (Barcelona) SPAIN
www.vycindustrial.com

1914 gegründet


