Abschlamm-
Schnellschlussventile

Fur Dampfkessel Modell 460

Das Kesselwasser enthalt Salze, deren Konzentration durch die fortlaufende Verdampfung zunimmt. Wenn diese Salze
nicht beseitigt werden, kommt es bei erhdhter Wasserdichte im Kessel zur Bildung von Blasen und Schaum.

Um die Bildung von Kesselstein zu vermeiden, ist eine entsprechende Behandlung des Speisewassers erforderlich.
Dadurch werden bestimmte Salze verandert und fuhren damit zu Verunreinigungen, die sich in Form von Schlammen
und Kesselstein absetzen und sich gemeinsam mit Schmutzpartikeln, Elektrodenresten, Kohlensaure, Sauerstoff usw.
an den Wanden und dem Boden des Dampfkessels sowie an den Brennrohren ablagern. Der dadurch erzeugte hohe
Korrosionsgrad kann zu folgenden Schaden fuhren:

* Hohe Wartungskosten durch angefressenes Kesselblech.

* Bildung von Rissen im Kesselblech und an den Schweif3nahten aufgrund von Warmespannungen.

* Unnotig hoher Brennstoffverbrauch durch nachhaltige Beeintrachtigung des Warmeubergangs.

Eigenschaften

— Durch eine Hebeldrehung von rechts nach links wird der Abflu3 schnell und vollstandig gedffnet.Die im Kesselboden
angesammelten Ablagerungen werden aufgewuhlt und durch die plotzliche Saugwirkung absorbiert und aus dem
Kessel ausgeleitet.

— Direkter WasserablaB3 und dadurch hohe Wassermenge sowie einen geringen Ladeverlust.

— Durch eine Hebeldrehung von links nach rechts kommt es zu einem sofortigen Verschlu3, wodurch der unvermeidli-
che Wasserund Druckverlust auf ein Minimum reduziert wird.

— Die besonders behandelten und ausgerichteten Aufnahmen und VerschluBstucke gewahrleisten einen hdheren
Dichtigkeitsgrad, der den in EN 12266-1, vorgeschriebenen Wert Uberschreitet.

— Ausgerustet mit einer Schraube fur die Ableitung der Ablagerungen.

— Die einfache Bauweise gewahrleistet eine hohe Betriebssicherheit.

EN ASME/ANSI mg



TEIL NR. TEIL WERKSTOFF
— | 1 Aufnahme Nichtrost. Stahl (EN-1.4028)
2,6 VerschluBstuck Nichtrost. Stahl (EN-1.4028)
@ @ @ 3 Pfropfen Kohlenstoffstahl (EN-1.1191)
= - 4 Dichtung Graphit
E’:’E I - 5 Feder Nichtrost. Stahl (EN-1.4310)
- 7 Mutter Kohlenstoffstahl (EN-1.1141)
8 Unterlegscheibe Kohlenstoffstahl (EN-1.1141)
— | 9,19 Stiftschraube Kohlenstoffstahl (EN-1.1181)
10 Deckel Kugelgraphitguss (EN-5.3106)
11 Zahnstange Nichtrostender. Stahl (EN-1.4305)
12 Nieten Kohlenstoffstahl (EN-1.1141)
13 Stopfbuchsenscheibe Bronze (EN-CC491K-GZ)
14 Buchse Bronze (EN-CC491K-GC)
16 Ventilkorper Kohlenstoffstahl (EN-1.0619)
17 Achse mit Ritzel Nichtrostender Stahl (EN-1.4305)
18 Stopfblchse Kugelgraphitguss (EN-5.3106)
20 Hebel Kohlenstoffstahl (EN-1.0037 St-37.2)
21 Federstift Kohlenstoffstahl (EN-1.1231)
22 Platte Aluminium
23 Wergpackung Graphit
24 Flansch Kohlenstoffstahl (EN-1.0460)
DN 25 bis 50 (EN, ANSI)
PN 40
BETRIEBS- DRUCK IN bar 40 37,1 33,3 30,4
BEDINGUNGEN
PN-40 EN 1092-1 MAX. TEMPERATUR IN °C RT 100 200 250
BETRIEBS- DRUCK IN bar 19,2 17,7 13,8 12,1
BEDINGUNGEN
150# ASME B16.5 MAX. TEMPERATUR IN °C 50 100 200 250
BETRIEBS- DRUCK IN bar 40 37,4 33,6 30,7
BEDINGUNGEN
300# ASME B16.5 MAX. TEMPERATUR IN °C 50 100 200 250

|- Flansche PN-40 EN-1092-1

ANSCHLUSS Il - Flansche Klasse 300 Ibs ASME/ANSI B 16.5
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Leistung und Abblasen
g’ Die Spulung ist zu Zeiten durchzufuihren, in denen das Wasser ruht oder eine minimale Dampfentnahme stattfindet,
°° damit sich die Ablagerungen am Boden des Kessels absetzen.
)l
N
Q
Die Spulung sollte mindestens jede 8-Stunden-Schicht durchgefuhrt werden. Die effektive Dauer liegt schatzungsweise
zwischen 3 + 4 Sekunden, es wird jedoch empfohlen, sich an das folgende mathematische Modell zu halten:
Um den Salzgehalt des Kessels zu stabilisieren, muss die pro Zeiteinheit entzogene Salzmenge derjenigen
entsprechen, die das Speisewasser im gleichen Zeitraum liefert.
. . . . _ . Die bei der Spulung entzo-
Dies kann wie folgt ausgedriickt werden: S- A =C - P Beispiel: gene Wassermenge:
R = Tatsachliche Dampfproduktion des Kessels (kg/h) é‘p f fgsboark h
A = Speisewasser (kg/h) s - 150 S/g P= R-8
P =im Abschlammverfahren entzogene Wassermenge (kg/h) c B 4006‘ ;/m - C-S
S = Leitfahigkeit des Speisewassers (uS/cm) P : 75 07‘:( 7:‘
C = Gewunschte Leitfahigkeit im Inneren des Kessels (uS/cm) e 9
Der Effekt wird erreicht, wenn die Salze kontinuierlich und ohne Schwankungen abgefuhrt werden, um unkontrollierte
S Kesselwasserverluste zu vermeiden.
gé"” Fur den DN des gewahlten Ventils kann der Durchfluss des beim Spulvorgang entnommenen Wassers (P) geman
dem Diagramm berechnet werden.
Um den Schlamm zu entfernen, muss eine Turbulenz entstehen, die durch kurze und schnelle Abschlammungen
(3 bis 5 Sekunden) erreicht wird.
Die Verbindung zwischen dem Absalzventile* und dem Abschlamm-Schnellschlussventiles ist unerlaBlich, um die
Kesselleistung zu optimieren und gleichzeitig ein Hochstmaf an Sicherheit und Betriebsbereitschaft des Kessels
zu erzielen.
Beide sind durch andere, nicht fur diese spezielle Anwendung entwickelte Produkte nicht zu ersetzen. Ihre moderaten
Kosten amortisieren sich in kurzer Zeit.
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* (Siehe Katalog Modell 560 und 560-A).
* (Siehe Katalog Modell 660 und 660-A).

, Sd

08227 TERRAS

RT: Room teperature (-10°C bis 50°C)



