
Normal-Sicherheitsventil. (AN)

Mod. 385 | ASME | USCS

Der Katalog ist in Einheiten des Internationalen Systems (SI) im PDF-Format verfügbar.

Funktionalität Regelungen
Das Ventil arbeitet als automatischer Druckablassregler 
und wird durch den am Ventileingang vorliegenden 
statischen Druck ausgelöst. Kennzeichnend für die 
Arbeitsweise des Ventils ist eine erste progressive
und eine spätere schlagartige Öff nungsphase.

• PED 2014/68/EU

• UNE-EN ISO 4126-1

• UNE-EN 12516-2

• ASME B1.20.1

• ASME VIII Div.1/API 520

BescheinigungenSpezifikationen
Größe
     
 • 1/4"x1" bis 1 1/4"x2"	

Temperaturbereich
     
 • -76 �F bis +500 �F

Anwendungen
    
  • Gas, Dampf und Flüssigkeit

Materialien
           
 • Kohlenstoffstahl
    
 • Rostfreier Stahl

Höchstdruck
     
 • Up to 1015 psi

EP AP ES



TEIL NR. TEIL

WERKSTOFF

KOHLENSTOFFSTAHL ROSTFREIER STAHL

1 Ventilkörper Kohlenstoffstahl (EN-1.0619) | (SA-216 Gr. WCB) Rostfreier stahl (EN-1.4408) | (SA-351 Gr. CF8M)

2 Abdeckung Kohlenstoffstahl (EN-1.0619) | (SA-216 Gr. WCB) Rostfreier stahl (EN-1.4408) | (SA-351 Gr. CF8M)

3 Haube Kohlenstoffstahl (EN-1.1191) | (AISI 1045) (1) Rostfreier stahl (EN-1.4305) | (AISI 303) (2)

4 Dichtring Rostfreier stahl (EN-1.4401) | (AISI 316) Rostfreier stahl (EN-1.4401) | (AISI 316)

5 Heber Rostfreier stahl (EN-1.4401) | (AISI 316) Rostfreier stahl (EN-1.4401) | (AISI 316)

6 Passung Rostfreier stahl (EN-1.4401) | (SA-479 Gr. 316) Rostfreier stahl (EN-1.4401) | (SA-479 Gr. 316)

7 Entlüftungsschraube Rostfreier stahl (EN-1.4401) | (SA-479 Gr. 316) Rostfreier stahl (EN-1.4401) | (SA-479 Gr. 316)

8 Führung Rostfreier stahl (EN-1.4401) | (SA-479 Gr. 316) Rostfreier stahl (EN-1.4401) | (SA-479 Gr. 316)

9 Stift Rostfreier stahl (EN-1.4401) | (SA-479 Gr. 316) Rostfreier stahl (EN-1.4401) | (SA-479 Gr. 316)

10 Hohlschraube Rostfreier stahl (EN-1.4305) | (AISI 303) Rostfreier stahl (EN-1.4305) | (AISI 303)

11 Kontermutter Rostfreier stahl (EN-1.4305) | (AISI 303) Rostfreier stahl (EN-1.4305) | (AISI 303)

12 Kolben (EP) Rostfreier stahl (EN-1.4305) | (AISI 303) Rostfreier stahl (EN-1.4305) | (AISI 303)

13 Splint Rostfreier stahl (EN-1.4310) | (AISI 301) Rostfreier stahl (EN-1.4310) | (AISI 301)

14 Feder Rostfreier stahl (EN-1.4310) | (AISI 301) Rostfreier stahl (EN-1.4310) | (AISI 301)

15 Kolbenfeder (EP) Rostfreier stahl (EN-1.4310) | (AISI 301) Rostfreier stahl (EN-1.4310) | (AISI 301)

16 Druckfeder Rostfreier stahl (EN-1.4301) | (AISI 304) Rostfreier stahl (EN-1.4301) | (AISI 304)

17 Distanzstück Rostfreier stahl (EN-1.4301) | (AISI 304) Rostfreier stahl (EN-1.4301) | (AISI 304)

18 Hebel Rostfreier stahl (EN-1.4301) | (AISI 304) Rostfreier stahl (EN-1.4301) | (AISI 304)

19 Ring (3) Rostfreier stahl (EN-1.4301) | (AISI 304) Rostfreier stahl (EN-1.4301) | (AISI 304)

20 Dichtung PTFE (Teflon) PTFE (Teflon)

21 Verschlussscheibe PTFE (Teflon) PTFE (Teflon)

22 O ring (EP) Fluoroelastomer (Viton) Fluoroelastomer (Viton)

23 Plombendraht Plombendraht Plombendraht

24 Plombe Plastich Plastich

NPT1 x NPT2 1/4" x 1" bis 1 1/4" x 2"

BETRIEBSBEDIN-
GUNGEN

MAWP LUFT / FLÜSSIGKEITEN [psig] 1015 1015

MAWP GESSÄTIGTER DAMPF [psig] 653 653

TS [°F] 500 500

ts [°F] 14 -76

(1) Von 1"x1 1/2" in Kohlenstoffstahl (EN-1.0619). EP version in Kohlenstoffstahl (EN-1.1191)
(2) Von 1"x1 1/2" in Rostfreier Stahl (EN-1.4408). EP version in Rostfreier Stahl (EN-1.4305)
(3) Rostfreier Stahl (EN-1.4568) für 1/2"x1" Rostfreier Stahl (EN-1.4310) für 3/4"x1 1/4"



Isometrische Ansicht ES

Explosionszeichnung AP

Explosionszeichnung EP

RingeExplosionszeichnung ES

1/4" x 1"
3/8" x 1"
1/2" x 1"

3/4" x 1 1/4" 1" x 1 1/2"
1 1/4" x 2"
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ABMESSUNGEN

NPT1 x NPT2 1/4" x 1" 3/8" x 1" 1/2" x 1" 3/4" x 1 1/4" 1"x1 1/2" 1 1/4" x 2"

MODELL ES AP EP ES AP EP ES AP EP ES AP EP ES AP EP ES AP EP

d0 [in] 0,30 0,30 0,30 0,30 0,39 0,55

A0 [in2] 0,07 0,07 0,07 0,07 0,12 0,24

H [in] 6,10 6,61 8,07 6,10 6,61 8,07 6,22 6,73 8,19 8,35 8,86 10,20 10,20 10,67 11,93 13,35 13,98 15,31

h1 [in] 1,34 1,34 1,34 1,61 1,89 2,40

L1 [in] 1,65 1,65 1,65 1,89 2,13 2,68

L2 [in] 1,73 1,73 1,85 2,32 2,84 3,07

R
1/8" 1/8" 1/8" 1/8" 1/8" 1/8"

Innengewinde Gas Whitworth zylindrisch UNE-EN ISO 228-1

GEWICHT [lb]

KOHLENSTOFFSTAHL

1,47 1,55 1,77 1,49 1,59 1,78 1,52 1,60 1,82 2,17 2,25 2,62 5,24 5,43 5,97 10,26 10,54 11,30

ROSTFREIERSTAHL

CODE

KOHLENSTOFFSTAHL
2002-395.

00442 00441 00443 03842 03841 03843 00242 00241 00243 03442 03441 03443 01042 01041 01043 01442 01441 01443

ROSTFREIERSTAHL
2002-395.

00422 00421 00423 03822 03821 03823 00222 00221 00223 03422 03421 03423 01022 01021 01023 01422 01421 01423
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DRÜCKE UND REGELBEREICHE DER FEDERN

NPT1 x NPT2

1/4" x 1"

3/8" x 1"

1/2" x 1"

3/4" x 1 1/4" 1" x 1 1/2" 1 1/4" x 2"

AUSLÖSEDRUCK [psig]

MAXIMUM
(FLÜSSIGKEITEN UND GASE)

1015 1015 1015 1015

MAXIMUM
(GESÄTTIGTER  DAMPF)

653 653 653 653

MINIMUM

DAMPF UND GASE

364 364 364 364

FLÜSSIGKEITEN

REGELBEREICHE
DER FEDERN [barg]

364 - 580 CODE 56127 56129 56132 56135

532 - 870 CODE

56128

56130 56133 56136

812 - 1015 CODE 56131 56134 56137

ABFLUSSKOEFFIZIENTEN

NPT1 x NPT2

1/4" x 1"

3/8" x 1"

1/2" x 1"

3/4" x 1 1/4" 1" x 1 1/2" 1 1/4" x 2"

d0 [in] 0,30 0,30 0,39 0,55

h [in] 0,09 0,09 0,12 0,16

h/d0 [in] 0,0115 0,0115 0,0118 0,0113

DAMPF UND GASE [Kdr] 0,35 0,62 0,62 0,62

FLÜSSIGKEITEN [Kdr] 0,27 0,54 0,54 0,54

Strömungsdynamik



ENTLADEKAPAZITÄTEN

NPT1 x NPT2
1/4" x 1"
3/8" x 1"
1/2" x 1"

3/4" x 1 1/4" 1" x 1 1/2" 1 1/4" x 2"

d0 [in] 0,30 0,30 0,39 0,55

0,07 0,07 0,12 0,24

p [psig] I II III I II III I II III I II III

364,0 494 178 18 875 315 31 1582 569 56 3147 1132 112

377,0 511 184 18 905 326 32 1637 589 57 3256 1171 114

391,5 530 191 18 939 338 32 1698 611 58 3377 1215 116

406,0 549 197 19 972 350 33 1759 633 59 3498 1258 118

420,5 568 204 19 1006 362 33 1820 654 61 3619 1302 120

435,0 587 211 19 1040 374 34 1880 676 62 3740 1345 122

449,5 606 218 20 1073 386 35 1941 698 63 3861 1389 124

464,0 625 225 20 1107 398 35 2002 720 64 3982 1432 126

478,5 644 232 20 1141 410 36 2063 742 65 4103 1476 128

493,0 663 238 20 1174 422 36 2124 764 66 4224 1519 130

507,5 682 245 21 1208 434 37 2185 786 66 4345 1563 132

522,0 701 252 21 1242 447 37 2245 808 67 4466 1606 134

536,5 720 259 21 1275 459 38 2306 829 68 4587 1650 136

551,0 739 266 22 1309 471 38 2367 851 69 4708 1693 138

565,5 758 273 22 1343 483 39 2428 873 70 4829 1737 140

580,0 777 279 22 1376 495 39 2489 895 71 4950 1780 141

594,5 796 286 22 1410 507 40 2550 917 72 5071 1824 143

609,0 815 293 23 1443 519 40 2611 939 73 5192 1867 145

623,5 834 300 23 1477 531 41 2671 961 74 5313 1911 147

638,0 853 307 23 1511 543 41 2732 983 75 5434 1954 148

652,5 872 314 24 1544 555 42 2793 1005 75 5555 1998 150

667,0 320 24 568 42 1026 76 2041 152

681,5 327 24 580 43 1048 77 2085 153

696,0 334 24 592 43 1070 78 2128 155

710,5 341 25 604 44 1092 79 2172 156

725,0 348 25 616 44 1114 79 2215 158

739,5 355 25 628 44 1136 80 2259 160

754,0 361 25 640 45 1158 81 2302 161

768,5 368 26 652 45 1180 82 2346 163

783,0 375 26 664 46 1201 83 2390 164

797,5 382 26 676 46 1223 83 2433 166

812,0 389 26 689 47 1245 84 2477 167

826,5 396 26 701 47 1267 85 2520 169

841,0 402 27 713 47 1289 86 2564 170

855,5 409 27 725 48 1311 86 2607 172

870,0 416 27 737 48 1333 87 2651 173

884,5 423 27 749 49 1355 88 2694 175

899,0 430 28 761 49 1377 89 2738 176

913,5 436 28 773 49 1398 89 2781 177

928,0 443 28 785 50 1420 90 2825 179

942,5 450 28 797 50 1442 91 2868 180

957,0 457 29 810 50 1464 91 2912 182

971,5 464 29 822 51 1486 92 2955 183

986,0 471 29 834 51 1508 93 2999 184

1000,5 477 29 846 52 1530 93 3042 186

1015,0 484 29 858 52 1552 94 3086 187

A0= [in2]
π • do2
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Unverbindliche Informationsbroschüre, unterliegt unseren allgemeinen Verkaufsbedingungen.

ÜBERDRUCK UND ABBAU DES WIEDEREINSCHALTDRUCKS 
IN % DES STEUERDRUCKS

FLUID ÜBERDRUCK VERRINGERUNG DES
NEUSTARTDRUCKS

GESÄTTIGTER 
DAMPF

GASE
10 %

15% oder 4,35 psi
(Der größere der beiden Werte)

FLÜSSIGKEITEN 10 %
20% oder 8,70 psi

(Der größere der beiden Werte)

GEGENDRUCK
ANFÄNGLICHE KONSTANTE

Stellen Sie die Feder durch Reduzierung 
des Gegendrucks auf den Steuerdruck

ERZEUGTER GEGENDRUCK Max. 10% des Steuerdrucks

EMPFOHLENE ANWENDUNGSBEREICHE

VERSION AP ES EP

FLUID

GESÄTTIGTER
DAMPF * (1) *

GASE * (1) * *

FLÜSSIGKEITEN * * *

(1) Bei Arbeiten mit teuren oder schädlichen Flüssigkeiten sind 
nur die Modelle ES oder EP zu verwenden.

I

II

III

- Gesätt. Dampf [kg/h].

- Luft bei 60 °F und 14,50 psi [S.C.F.M.].

- Wasser bei 70 °F [US - G.P.M.].

ACHTUNG: Durchflussmengen 
nach ASME VIII Div.1/API 520
bei 10% Überdruck.


