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Das Ventil arbeitet als automatischer Druckablassregler und wird durch den am Ventileingang vorliegenden statischen
Druck ausgeldst. Kennzeichnend fur die Arbeitsweise des Ventils ist eine erste progressive und eine spatere schlagartige
Offnungsphase.

Konstruktion gemaf "Internationaler Norm ISO 4126-1 Sicherheitsventile".

Entspricht den Anforderugen der Richtlinie die Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU.

EG-Prufung der Ventile zertifiziert durch: TUV Rheinland Industrie Service GmbH, Notified Body for Pressure Equipment ID-
No. 0035

EG-Baumusterprufung (Modul B) n® DEP-B-prod.001021-23 zertifiziert durch: TUV Rheinland Ibérica ICT, S.A.

In Ubereinstimmung mit den Richtlinien ATEX 2014/34/EU fur ,Gerate und Schutzsysteme zur bestimmungsgemafien
Verwendung in explosionsgefahrdeten Bereichen®.

Weitere Zulassungen: ISCIR, ITI, NASTHOL,EAC,...usw.

Eigenschaften

— Modell AP offene Kappe mit Hebel.

— Modell ES wasserdichte Kappe ohne Hebel.

— Modell EP wasserdichte Kappe mit Hebel.

— Durchfluss im Winkel von 90°.

— Direkte Betatigung durch zylindrische Schraubenfeder.

— Einfache Konstruktion mit minimalem Wartungsaufwand.

— Sorgfaltig auf Widerstandsfahigkeit gegen Abnutzung und Korrosion ausgewahltes Material.

— Innenwand des Ventilkorper ausgelegt auf ein optimales Durchflussverhalten.

— Passung und Scheiben des Verschlusses in Prazisionsausfuhrung, um eine Dichtigkeit Uber die Anforderung von
EN 12266-1.

— Hohe Entladungskapazitat.

— Abstreifmutter ausgelegt, um bei Dampfexpansion ein plotzliches Offnen zu ermbglichen; erlaubt bei jeglichem Fluidum
den Auslass, den Druckabfall und die Druckdifferenz des Verschlusses (Blowdown) anzupassen.

— Absolute Offnungs- und Verschlussprazision.

— Bestuckt mit Dranageschraube zum Kondensatablass.

— Ausrichtung des Hebels durch Drehung.

— Alle Ventile werden plombiert ausgeliefert, eingestellt auf den verlangten Auslosungsdruck, mit Simulation der
Betriebsbedingungen und sind getestet und strengstens gepruft.

— Jedes einzelne Teil ist n ummeriert, registriert und gepruft. Bei vorheriger Anforderung wird das Ventil mit Bescheinigungen
Uber Material, Guss und Prufverfahren geliefert, sowie das Benutzerhandbuch gemal DGRL 2014/68/EU.



WICHTIG

1.- Verchlusse aus Silikonkautschuk, Fluorelastomere (Viton) oder PTFE (Teflon) weisen ein Undichtigkeisverhalten kleiner als auf.

Pa cm?

0,3X 10 seg.

Obwohl die Anwendungsbereiche eine gewisse Flexibilitat erlauben, empfehlen wir dennoch sich an folgende Werte zu halten:

ANWENDUNGSBEREICH DER VERSCHLUSSE

AUSLOSEDRUCK [bar]
FLUID 02 5 35 40 80 25,0
GESATTIGTER DAMPF ‘ S i Y i ‘ T ‘
FLUSSIGKEITEN UND GASE s [ v [ T
TEMPERATUR IN °C
VERSCHLUSSE LAUT HERSTELLER VON VYC EMPFOHLEN

MINIMUM MAXIMUM MINIMUM MAXIMUM
Silikonkautschuk s -60 +200 -50 +115
Fluorelastomere (Viton) | V 40 +250 -30 +150
Teflon (PTFE) T -265 +260 -80 +230 (1)

(1) Fur Temperaturen uiber 230° C solten ausschlieBlich Metallverschlusse verwendet werden.

Auf Anfrage:

- Verschlusse aus Buna-Nitril, Butyl, Naturkautschuk, E.D.P.M., Polyathylenchlorsulfonat (Hypalon), Neopren, etc.
- Verschluss Metall-Metall.
- Elektrischer Kontakt zur Anzeige der Verschlussposition.
- Andere Anschlusse.
- Herstellung aus anderem Material fur Spezialanwendungen (Hochtemperatur, bestimmte Fluide, etc,.) moglich.

- Absolut fett- und olfrei fur Arbeiten mit Sauerstoff und zur Vermeidung von Brandrisiken (UV-Sauerstoff-VBG62).

TEIL NR.

19
20
21
22
23
26
27
28
29
30

BETRIEBS-
BEDINGUNGEN

TEIL

Ventilkorper
Abdeckung

Hebel

Haube
Hohlschraube
Kontermutter

Stift

Ring (5)

Fuhrung
Verschlussring
Abweisring

Zapfen

Mutter
Verschlussbefestig
Ablassstopfen
Ring (4)

Plombe
Vershclussscheibe

Druckfeder
Feder
Splint
Dichtung
Unterlegscheibe
Federkolben
Kolben
Kolben basis
Distanzstuck
O-Ring

R1x R2

DN1 x DN2

PN

DRUCK IN bar

MAX. TEMPERATUR [°C]
MIN. TEMPERATUR [°C]

BRONZE

Bronze (EN-CC491K)
Bronze (EN-CC491K)
Rostfreier Stahl (EN-1.4301)
Messing (EN-CW617N) (1)
Messing (EN-CW617N)
Messing (EN-CW617N)
Rostfreier Stahl (EN-1.4401)
Rostfreier Stahl (EN-1.4301)
Messing (EN-CW617N)
Messing (EN-CW617N)
Messing (EN-CW617N)
Rostfreier Stahl (EN-1.4401)
Messing (EN-CW617N)
Messing (EN-CW617N)
Plombendraht

Rostfreier Stahl (EN-1.4310)
Plastich

PTFE (Teflon)
Silikonkautschuk
Fluoreslastomer (Viton)
Messing (EN-CW617N)
Rostfreir Stahl (EN-1.4310)
Rostfreier Stahl (EN-1.4310)
PTFE (Teflon)

PTFE (Teflon)

Rostfreier Stahl (EN-1.4310)
Messing (EN-CW617)
Messing (EN-CW617)
Rostfreier Stahl (EN-1.4301)
Fluorelastomer (Viton)

25
225
-10

WERKSTOFF

KOHLENSTOFFSTAHL

Kohlenstoffstahl (EN-1.0619)
Kohlenstoffstahl (EN-1.0619)
Rostfreier Stahl (EN-1.4301)
Kohlenstoffstahl (EN-1.1191) (2)
Rostfreier Stahl (EN-1.4305)
Rostfreier Stahl (EN-1.4305)
Rostfreier Stahl (EN-1.4401)
Rostfreier Stahl (EN-1.4301)
Rostfreier Stahl (EN-1.4401)
Rostfreier Stahl (EN-1.4401)
Rostfreier Stahl (EN-1.4401)
Rostfreier Stahl (EN-1.4401)
Rostfreier Stahl (EN-1.4401)
Rostfreier Stahl (EN-1.4401)
Plombendraht
Rostfreier Stahl (EN-1.4310)
Plastich
PTFE (Teflon)
Silikonkautschuk
Fluoreslastomer (Viton)
Rostfreier Stahl (EN-1.4301)
Rostfreier Stahl (EN-1.4310)
Rostfreier Stahl (EN-1.4310)
PTFE (Teflon)
PTFE (Teflon)
Rostfreier Stahl (EN-1.4310)
Rostfreier Stahl (EN-1.4305)
Rostfreier Stahl (EN-1.4305)
Rostfreier Stahl (EN-1.4301)
Fluorelastomer (Viton)
1/2"x1"a11/4"x 2"
15 x 25 a 32 x 50
PN-40
25
250
-10

ROSTFREIER STAHL

Rostfreier Stahl (EN-1.4408)
Rostfreier Stahl (EN-1.4408)
Rostfreier Stahl (EN-1.4301)
Rostfreier Stahl (EN-1.4305) (3)
Rostfreier Stahl (EN-1.4305)
Rostfreier Stahl (EN-1.4305)
Rostfreier Stahl (EN-1.4401)
Rostfreier Stahl (EN-1.4301)
Rostfreier Stahl (EN-1.4401)
Rostfreier Stahl (EN-1.4401)
Rostfreier Stahl (EN-1.4401)
Rostfreier Stahl (EN-1.4401)
Rostfreier Stahl (EN-1.4401)
Rostfreier Stahl (EN-1.4401)
Plombendraht

Rostfreier Stahl (EN-1.4310)
Plastich

PTFE (Teflon)
Silikonkautschuk
Fluoreslastomer (Viton)
Rostfreier Stahl (EN-1.4301)
Rostfreier Stahl (EN-1.4310)
Rostfreier Stahl (EN-1.4310)
PTFE (Teflon)

PTFE (Teflon)

Rostfreier Stahl (EN-1.4310)
Rostfreier Stahl (EN-1.4305)
Rostfreier Stahl (EN-1.4305)
Rostfreier Stahl (EN-1.4301)
Fluorelastomer (Viton)

25
250

(1) Von R. 1”7 x 1 1/2” / DN-25 x 40 aus Bronze (EN-CC754S-GM). EP Version immer in EN - CW617N
(2) Von R. 1" x 1 1/2” / DN-25 x 40 aus Kohlenstoffstahl (EN-1.0619). EP Version immer in EN - 1.1191
(3) Von R. 1”7 x 1 1/2” / DN-25 x 40 aus Rostfreier stahl (EN-1.4408). EP Version immer in EN - 1.4305
(4) Von R. 17 x 1 1/2” / DN-25 x 40.
(5) Rostfreier stahl (EN-1.4568) fur R. 1/2” x 17/ DN-15 x 25.
Rostfreier stahl (EN-1.4310) fur R. 3/4” x 11%4” / DN-20 x 32.
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AUS-UND EINBAUEN

1 — Ausbauen

Um die Feder (20) auszutauschen oder irgendein inneres Bauteil des Ventils zu reinigen, ist folgendermaBen vorzu-
gehen:

A - Mit einem Dorn den Splint (21) herausziehen, bis der Hebel (3) frei ist.

B - Haube (4) abschrauben und abziehen.

C - Stift (7) (24)festhalten, Kontermutter (6) der Hohlschraube soweit wie moglich ldsen und die Hohlschraube (5)
lbsen, bis sich die Feder (20) spurbar entspannt.

D - Stift (7) (24) und Venitlkorper (1) (25) festhalten und die Haube (2) abschrauben.

E - Haube (2) abnehmen und danach sind alle Teile zuganglich.

2 - Einbauen

A - Dichtung (22) einlegen und anschlieBend Uber den oberen Teil des Stiftes (7) (24) die Haube (2) aufsetzen.
B - Stift (7) (24) und Venitlkdrper (1) (25) festhalten und die Haube (2) festschrauben.

C - Hohlschraube(5) zusammen mit Kontermutter (6) auftecken.

D - Auslbsedruck mit Hohlschraube (5) einstellen und die Einstellposition mit der Kontermutter (6) fixieren.

E - Dichtung (23) auswechseln und die Haube (4) einschrauben.

F - Hebel (3) mit Splint (21) befestigen.

EINSTELLEN DES AUSLOSEDRUCKS
A - Gleiches Vorgehem wie bei Punkt AUSBAUEN A, B, C.
B - Gleiches Vorgehem wie bei Punkt EINBAUEN D, E, F.

Einstellung des Auslasses, des Druckabfalls und der Druckdifferenz des Verschlusses (Blowdown)

A - Zapfen (12) losen.

B - Absweisring (11) auf-oder zuschrauben je nach gewunschter Druckdifferenz des Verschlusses (Blowdown).
C - Fixieren der Position des Abweisringes durch Eindrucken des Zapfens (12).

WICHTIG
Beim Auswechseln der Verschlussscheibe (18) ist darauf zu achten, dass die Oberflachen des Verschlusses und der
Passung im Ventilkdrper (1) (25) korrekt geschliffen und gereinigt sind.

AUSLOSEDRUCK UND REGELBEREICH
R1x R2 12 x 1" 3/4" x 1 1/4" 11x11/2" 11/4" x 2"
DN1 x DN2 15x25 20x32 25 x 40 32 x 50
MAXIMUM
% (FLUSSIGKEITEN UND GASE) 25 25 25 25
2
2 MAXIMUM
o (GESATTIGTER DAMPF) 25 25 25 25
)
o} DAMPF UND GASE 05 05 05 05
§ MINIMUM
FLUSSIGKEITEN (1) 02 02 02 02
0,20bis0,70 |  CODE 56341 56348 56356 56364
050bis1,60 |  CODE 56342 56349 56357 56365
% 140bis3,50 |  CODE 56343 56350 56358 56366
58
£ E 3,00bis550 |  CODE 56344 56351 56359 56367
oA
g 5,00bis 10,00 |  CODE 56345 56352 56360 56368
@
Qe
T w 9,00 bis 15,00 | CODE 56353 56361 56369
56346
14,00 bis 20,00 | CODE 56354 56362 56370
19,00 bis 25,00 | CODE 56347 56355 56363 56371

(1) Fur einen Auslosedruck < 0,5 bar setzen Sie sich bitte mit unserer technischen Abteilung in Verbindung.

EMPFOHLENE ANWENDUNGSBEREICHE

[ comowr [ w | | - |

e o [ [

(1) Fur Arbeiten mit teuren bzw. schadlichen Flussigkeiten ist auss-
chlieBlich das Modell ES / EP zu verwenden.

Bei auBerem Gegendruck ist von der Verwendung des Modells
AP abzusehen.

Bei konstantem, auBeren Gegendruck passt sich die Feder an,
dabei wird der Gegendruck von dem Auslosedruck abgezogen.
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Pa = Zulassiger absoluter Gegendruck [bar].
P = Absoluter Auslosedruck [bar].

Uberdruckiaktoren .........==.== ENTLADEKOEFFIZIENTEN GESATTIGTER DAMPF UND GASE

Multiplizieren Sie aus den Tabellen
resultierende Entladekapazitat mit R1 x R2 172" x 1" [3/4" x 1 1/4" 1"x 1 1/2" | 1 1/4" x 2"
dekapazitat fur den enforderllchen DN1 x DN2 15x25 20x 32 25 x 40 32 x50

.. Unterdruck zu erhalten
do 15 15 20 28

h 2,20 3,75 5,00 7,00

h/do 0,14 0,25 0,25 0,25

AUSLOSE-
GESATT. DRUCK [bar]

ENTLADEKO- DAMPF 0,50 bis 1,00
EFFIZIENT GASE

1,00 bis 25,00

FLUSSIGKEI-

TEN 0,50 bis 25,00

UBERDRUCK IN %

ENTLADEKAPAZITATEN

R1xR2 12" x 1" 3/4" x 11/4" 1"x11/2" 11/4"x 2"
DN1 x DN2 15x25 20 x 32 25 x40 32 x 50

176,7 176,7 b 615,8

Fur andere niedrigviskose flussigkeiten, die nicht wasser bei 202 " v
entsprechen, folgende formel verwenden: | - Gessatt. Dampf [kg/h]. A = Durchflussmenge des Was;ers nach Tab.
VL = Durchflussmenge der Flussigkeit.

0 II'- Luft bei 0°C [Nm3/h]. 0, = Wasserdichte bei 20°C.
A L Il - Wasser bei 20°C [I/h]. (@4 =998 kg/m?)
. VA o VA = VL ’ Q QL_ Dichte der Flussigkeit.

A

AUSLOSEDRUCK
IN bar

0,5

1,0

1,5

2,0

2,5

3,0

3,5

4,0

4,5

5,0

6,0

7,0

8,0

9,0

10,0

12,0

14,0

16,0

18,0

20,0

22,0

24,0

25,0

Berechnung nach 1SO-4126-1 “Sicherheitsventilen”

industrial,

1914 gegrundst
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