Valvula de seguridad de
apertura normal. (AN)
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La valvula trabaja como un regulador automatico de alivio de presion actuando por la presion estatica existente en la
entrada de la valvula y se caracteriza por una primera fase de apertura progresiva y una posterior apertura total instantanea.

Diseno segun "Norma internacional ISO 4126-1 Valvulas de seguridad”.

De acuerdo con los requisitos de la directiva de equipos a presion 2014/68/EU.

Verificacion CE de las valvulas certificadas por TUV Rheinland Industrie Service GmbH, Notified Body for Pressure
Equipment ID-No. 0035

Examen CE de tipo (Modulo B) n® DEP-B-prod.001021-23 certificado por TUV Rheinland Ibérica ICT, S.A.

En conformidad con la directiva ATEX 2014/34/EU “Aparatos y sistemas de proteccion destinados a ser utilizados en
atmosferas potencialmente explosivas”.

Otras homologaciones; ISCIR, ITl, NASTHOL,EAC,...etc.

Caracteristicas

— Modelo AP caperuza abierta con palanca.

— Modelo ES caperuza estanca sin palanca.

— Modelo EP caperuza estanca con palanca.

— Paso angular a 90°.

— Accionadas por resorte helicoidal de accion directa.

— Simplicidad constructiva asegurando un mantenimiento minimo.

— Materiales seleccionados cuidadosamente por su resistencia al desgaste y a la corrosion.

— Diseho interior del cuerpo concebido para proporcionar un perfil de flujo favorable.

— Asiento y discos de cierre con un acabado preciso para garantizar una estanqueidad, incluso superior a la exigida segin
EN 12266-1.

— Gran capacidad de descarga.

— Tuerca deflectora disehada para facilitar a la expansion del vapor, una apertura subita y en cualquier fluido graduar el
escape, caida de presion o diferencia de presion de cierre (Blowdown).

— Precision de apertura y cierre absoluta.

— Provistas de tornillo de drenaje para la evacuacion de condensados.

— Orientacion de la palanca por rotacion.

— Todas las valvulas se suministran precintadas a la presion de disparo solicitada, simulando las condiciones de servicio,
y son ensayadas y verificadas rigurosamente.

— Todos los componentes estan numerados, registrados y controlados. Si previamente se solicita se acompanara a la
valvula certificaciones de materiales, coladas, pruebas y rendimientos asi como el manual de instrucciones de acuerdo
con P.E.D 2014/68/EU.



IMPORTANTE

Pa cm?

1.- Cierres de caucho de silicona, Fluorelastomero (Viton) o PTFE (Teflon), consiguiendo regimenes de fuga inferiores a: 0,3 x 10 Tseg.

Los campos de aplicacion admiten cierta flexibilidad aunque recomendamos cehirse a:

CAMPO DE APLICACION DE LOS CIERRES

FLUIDO

PRESION DE DISPARO [bar]

0,2 1,5 35 4,0 8,0 25,0
Vapor saturado ‘ S i \ i T‘ ‘
Liquidos y gases S v \ T
TEMPERATURA EN °C
CIERRES SEGUN FABRICANTES RECOMENDADAS POR VYC
MINIMA MAXIMA MINIMA MAXIMA

Caucho de silicona S -60 +200 -50 +115
Fluorelastomero (Viton) | V -40 +250 -30 +150
PTFE (Teflon) T 265 +260 -80 +230 (1)

(1) Para temperaturas mas elevadas de 230°C aplicar Unicamente cierre metalico.

Bajo demanda:
- Cierres de Buna-nitrilo, Butilo, Caucho natural, E.P.D.M., Polietileno clorosulfonado (Hypalon), Neopreno, etc.
- Cierre metal-metal.
- Contacto eléctrico indicador de apertura/cierre.
- Otras conexiones.
- Posibilidad de fabricacion en otros tipos de material, para condiciones de trabajo especiales (altas temperaturas, fluidos, etc.).
- Desengrasadas y totalmente libres de aceites y grasas para trabajar con oxigeno, evitando eventuales riesgos de incendio

(UV-Oxigeno-VBG62).

NE. MATERIAL
PIEZA FIEZA BRONCE ACERO AL CARBONO ACERO INOXIDABLE
1,25 Cuerpo Bronce (EN-CC491K) Acero al carbono (EN-1.0619) Acero inoxidable (EN-1.4408)
2 Campana Bronce (EN-CC491K) Acero al carbono (EN-1.0619) Acero inoxidable (EN-1.4408)
3 Palanca Acero inoxidable (EN-1.4301) Acero inoxidable (EN-1.4301) Acero inoxidable (EN-1.4301)
4 Caperuza Laton (EN-CW617N) (1) Acero al carbono (EN-1.1191) (2) Acero inoxidable (EN-1.4305) (3)
5 Tornillo hueco Laton (EN-CW617N) Acero inoxidable (EN-1.4305) Acero inoxidable (EN-1.4305)
6 Tuerca tornillo hueco Laton (EN-CW617N) Acero inoxidable (EN-1.4305) Acero inoxidable (EN-1.4305)
7,24, 31 Eje Acero inoxidable (EN-1.4401) Acero inoxidable (EN-1.4401) Acero inoxidable (EN-1.4401)
8 Anillo (5) Acero inoxidable (EN-1.4301) Acero inoxidable (EN-1.4301) Acero inoxidable (EN-1.4301)
9 Guia Laton (EN-CW617N) Acero inoxidable (EN-1.4401) Acero inoxidable (EN-1.4401)
10 Obturador Laton (EN-CW617N) Acero inoxidable (EN-1.4401) Acero inoxidable (EN-1.4401)
11 Deflector Laton (EN-CW617N) Acero inoxidable (EN-1.4401) Acero inoxidable (EN-1.4401)
12 Espiga Acero inoxidable (EN-1.4401) Acero inoxidable (EN-1.4401) Acero inoxidable (EN-1.4401)
13 Tuerca fijacion cierre Laton (EN-CW617N) Acero inoxidable (EN-1.4401) Acero inoxidable (EN-1.4401)
14 Tapon purga Laton (EN-CW617N) Acero inoxidable (EN-1.4401) Acero inoxidable (EN-1.4401)
15 Hilo precintar Hilo precintar Hilo precintar Hilo precintar
16 Anillo de seguridad (4 ) Acero inoxidable (EN-1.4310) Acero inoxidable (EN-1.4310) Acero inoxidable (EN-1.4310)
17 Precinto Plastico Plastico Plastico
18 Disco de cierre PTFE (Teflon) PTFE (Teflon) PTFE (Teflon)
Caucho de silicona Caucho de silicona Caucho de silicona
Fluorelastomero (Viton) Fluorelastomero (Viton) Fluorelastomero (Viton)
19 Prensamuelle Laton (EN-CW617N) Acero inoxidable (EN-1.4301) Acero inoxidable (EN-1.4301)
20 Muelle Acero inoxidable (EN-1.4310) Acero inoxidable (EN-1.4310) Acero inoxidable (EN-1.4310)
21 Pasador Acero inoxidable (EN-1.4310) Acero inoxidable (EN-1.4310) Acero inoxidable (EN-1.4310)
22 Junta PTFE (Teflon) PTFE (Teflon) PTFE (Teflon)
23 Arandela PTFE (Teflon) PTFE (Teflon) PTFE (Teflon)
26 Muelle piston Acero inoxidable (EN-1.4310) Acero inoxidable (EN-1.4310) Acero inoxidable (EN-1.4310)
27 Piston Laton (EN-CW617) Acero inoxidable (EN-1.4305) Acero inoxidable (EN-1.4305)
28 Base piston Laton (EN-CW617) Acero inoxidable (EN-1.4305) Acero inoxidable (EN-1.4305)
29 Separador Acero inoxidable (EN-1.4301) Acero inoxidable (EN-1.4301) Acero inoxidable (EN-1.4301)
30 Junta torica Fluorelastomero (Viton) Fluorelastomero (Viton) Fluorelastomero (Viton)
R1 x R2 12" x1"a11/4"x 2"
DN1 x DN2 15 x 25 a 32 x 50
PN PN-40
PRESION [bar] 25 25 25
ggggg:\'/?ggs TEMP. MAX. [°C] 205 250 250
TEMP. MIN. [°C] -10 -10 -60

(1) Desde R. 1" x 1
(2) Desde R. 1" x 1
(3) Desde R. 17 x 1
(4) Desde R. 1" x 1

1/2” / DN-25 x 40 en Bronce (EN-CC754S-GM). Version EP en Laton (EN - CW617N).

1/2” / DN-25 x 40 en Acero al carbono (EN-1.0619). Version EP en Acero al carbono (EN - 1.1191).
1/2” / DN-25 x 40 en Acero inoxidable (EN-1.4408). Version EP en Acero inoxidable (EN - 1.4305).
1/2” / DN-25 x 40.

(5) Acero inoxidable (EN-1.4568) para R. 1/2” x 1”7/ DN-15 x 25.
Acero inoxidable (EN-1.4310) para R. 3/4” x 11%4” / DN-20 x 32.
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DESMONTAJE Y MONTAJE

1 — Desmontaje

Para reemplazar el muelle (20) o limpiar alglin componente interno de la valvula proceder de la siguiente forma:

A - Con un punzbn sacar el pasador (21) hasta que la palanca (3) quede libre.

B - Desenroscar la caperuza (4) y extraerla.

C - Manteniendo fijo el eje (7) (24), aflojar la tuerca tornillo hueco (6), hasta el limite constructivo, y el tornillo hueco
(5) hasta notar una relajacion del muelle (20).

D - Desenroscar la campana (2) manteniendo fijo el eje (7) (24) y el cuerpo (1) (25).

E - Levantar la campana (2) y tendran acceso a todos los componentes.

2 — Montaje

A - Entrar por la parte superior del eje (7) (24) la campana (2) previa colocacion de la junta (22).

B - Roscar la campana (2) manteniendo fijo el eje (7) (24) y el cuerpo (1) (25).

C - Introducir el tornillo hueco (5) junto a la tuerca tornillo hueco (6).

D - Ajustar la presion de disparo con el tornillo hueco (5) y fijar la posicion de ajuste con la tuerca tornillo hueco (6).
E - Cambiar la junta (23) y roscar la caperuza (4).

F - Colocar la palanca (3) y fijarla con el pasador (21).

AJUSTE DE LA PRESION DE DISPARO
A - Proceder conforme al punto DESMONTAJE A, B, C.
B - Proceder conforme al punto MONTAJE D, E, F.

AJUSTE DEL ESCAPE, CAIDA DE PRESION O DIFERENCIA DE PRESION DE CIERRE (BLOWDOWN)

A - Aflojar la espiga (12).

B - Roscar o desenroscar el deflector (11) en funcion de la diferencia en la presion de cierre (Blowdown) deseada.
C - Fijar la posicion del deflector apretando la espiga (12).

IMPORTANTE
Si se procede al cambio del disco de cierre (18) asegurarse que la superficie de cierre de este y del asiento en el cuerpo (1)
(25) estén correctamente rectificadas y libres de impurezas.

PRESIONES DE DISPARO Y CAMPOS DE REGULACION
R1xR2 172 x 1" 3/4" x 1 1/4" 1 x11/2" 114" x 2
DN1 x DN2 15x25 20 x 32 25 x40 32x 50
MAXIMA
(LIQUIDOS Y GASES) 25 25 25 25
ge
oe MAXIMA
25~ (VAPOR SATURADO) 25 25 25 25
5988
wa VAPOR Y GASES 05 05 05 05
&0 MINIMA
LIQUIDOS (1) 02 02 02 02
0202070 | CODIGO 56341 56348 56356 56364
Z._ 0502160 | CODIGO 56342 56349 56357 56365
Y
e 1402350 | CODIGO 56343 56350 56358 56366
o
o= 300a550 | CODIGO 56344 56351 56359 56367
>
ws 50021000 | CODIGO 56345 56352 56360 56368
7]
] 9,00a1500 | CODIGO 56353 56361 56369
24 56346
S 140022000 | CODIGO 56354 56362 56370
19,00a22500 | CODIGO 56347 56355 56363 56371

(1) Para presiones de disparo inferiores a 0,5 bar consultar a nuestro departamento técnico.

CAMPOS DE APLICACION RECOMENDADOS

(1) Si se trabaja con fluidos caros o nocivos emplear Unicamente
los modelos ES o EP.

Con contrapresion ajena el modelo AP no es recomendable.

Con contrapresion ajena constante el muelle se ajusta
descontando la contrapresion a la presion de disparo.




3/4”x11/4”

R1 x R2 12" x 17
DN1 x DN2 5x25
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Pa = Contrapresion admitida [bar] absoluto.
P = Presion de disparo [bar] absoluto.

Factores de sobrepresion COEFICIENTES DE DESCARGA

Multiplique la capacidad de des-
carga obtenida en las tablas por el
factor de correccion, para obtener la
capacidad de descarga a la sobre-
presion requerida.

R1 x R2
DN1 x DN2

1/2" x 1"
15x 25

3/4" x 1 1/4'
20x32

1"x11/2"
25x40

11/4"x2"
32 x50

do

15

15

20

28

h

2,20

3,75

5,00

7,00

h/d0

0,14

0,25

0,25

0,25

SOBREPRESION EN %

COEFICIENTE
DE
DESCARGA
[kd]

VAPOR
SATURADO
GASES

PRESION DE
DISPARO [bar]

0,50 a 1,00

1,00 a 25,00

CAPACIDADES DE DESCARGA

LIQUIDOS

0,50 a 25,00

R1 x R2
DN1 x DN2

12" x 1"
15x 25

3/4"x 1 1/4"
20 x 32

1"x11/2"

25 x40

11/4"x2"
32 x50

176,7

176,7

314,2

615,8

Para otros liquidos, poco viscosos, distintos al agua a 20°C aplicar:

| - Vapor saturado [kg/h].

Va = Caudal de agua segun tabla.

VL = Caudal del liquido

0, = Densidad del agua a 20°C.
(0, =998 kg/m?)

O, = Densidad del liquido

Il - Aire 2 0°C y 1,013 bar en [Nm3/h].
Il - Agua a 20°C [I/h].

QA '\/g
VL—ij'VAO VA:VL' Q_A

L

PRESION DE
DISPARO [bar]

Calculo seglin ISO-4126-1 “Valvulas de seguridad”.
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