
Soupape de sûreté à ouverture 
normale. (AN)

Mod. 285 - 286 | ASME | SI

Cette soupape fonctionne comme un régulateur automatique 
qui décharge l’excès de pression en fonction de la pression 
statique à l’entrée de la soupape. Elle se caractérise par 
son ouverture progressive à l’augmentation de la pression 
et après une ouverture totale instantanée.

• PED 2014/68/EU

• UNE-EN ISO 4126-1

• UNE-EN 12516-2

• ASME B1.20.1

• ASME B16.5

• ASME VIII Div.1/API 520

Dimensions
      
 • 1/2" x 1" à 1 1/4" x 2"

Plage de température
     
 • -60 �C à +260 �C

Utilisations
    
 • Gaz, vapeur et liquide

Matériaux
      
 • Acier au carbone
    
 • Acier inoxydable

Pression maximale
     
 • Jusqu'à 25 bar

Mod. 285 Mod. 286

Fonctionnement Normatif

CertificatsCaractéristiques

EP EPAP APES ES



N°. PIECE PIECE

MATERIAUX

ACIER AU CARBONE ACIER INOXYDABLE

1 Corps Acier au carbone (SA-216 Gr. WCB) Acier inoxydable (SA-351 Gr. CF8M)

2 Cloche Acier au carbone (SA-216 Gr. WCB) Acier inoxydable (SA-351 Gr. CF8M)

3 Siège Acier inoxydable (SA-479 Gr. 316) Acier inoxydable (SA-479 Gr. 316)

4 Levier Acier inoxydable (AISI 304) Acier inoxydable (AISI 304)

5 Capuchon Acier au carbone (AISI 1045) (1) Acier inoxydable (AISI 303) (2)

6 Vis creuse Acier inoxydable (AISI 303) Acier inoxydable (AISI 303)

7 Ecrou vis creuse Acier inoxydable (AISI 303) Acier inoxydable (AISI 303)

8 Axe Acier inoxydable (AISI 316) Acier inoxydable (AISI 316)

9 Anneau (3) Acier inoxydable (AISI 304) Acier inoxydable (AISI 304)

10 Guide Acier inoxydable (AISI 316) Acier inoxydable (AISI 316)

11 Obturateur Acier inoxydable (AISI 316) Acier inoxydable (AISI 316)

12 Déviateur Acier inoxydable (AISI 316) Acier inoxydable (AISI 316)

13 Tige Acier inoxydable (AISI 316) Acier inoxydable (AISI 316)

14 Écrou de fixation Acier inoxydable (AISI 316) Acier inoxydable (AISI 316)

15 Purge bouchon Acier inoxydable (AISI 316) Acier inoxydable (AISI 316)

16 Fil de plombage Fil de plombage Fil de plombage

17 Anneau de sûreté (4) Acier inoxydable (AISI 301) Acier inoxydable (AISI 301)

18 Plombage Plastique Plastique

19 Disque de fermeture PTFE (Téflon) PTFE (Téflon)

Caoutchouc au silicone Caoutchouc au silicone

Fluorélastomère (Viton) Fluorélastomère (Viton)

20 Presse-ressort Acier inoxydable (AISI 304) Acier inoxydable (AISI 304)

21 Ressort Acier inoxydable (AISI 301) Acier inoxydable (AISI 301)

22 Bague Acier inoxydable (AISI 301) Acier inoxydable (AISI 301)

23 Joint PTFE (Teflón) PTFE (Teflón)

24 Rondelle PTFE (Teflón) PTFE (Teflón)

25 Piston ressort Acier inoxydable (AISI 301) Acier inoxydable (AISI 301)

26 Piston Acier inoxydable (AISI 303) Acier inoxydable (AISI 303)

27 Base pistón Acier inoxydable (AISI 303) Acier inoxydable (AISI 303)

28 Separateur Acier inoxydable (AISI 304) Acier inoxydable (AISI 304)

29 O anneau Fluorélastomère (Viton) Fluorélastomère (Viton)

NPT1 x NPT2 1/2" x 1" à 1 1/4" x 2"

NPS1 x NPS2 1/2" x 1" à 1 1/4" x 2"

CLASSE 300 lbs 300 lbs

CONDITIONS
DE TRAVAIL

PS AIR / LIQUIDE /
VAPEUR SATURÉE [barg]

25 25

TS [°C] 260 260

ts [°C] -10 -60

(1) De NPT 1" x 1 1/2" / NPS 1" x 1 1/2" en Acier au carbone (SA-216 Gr. WCB)
(2) De NPT 1" x 1 1/2" / NPS 1" x 1 1/2" en Acier inoxydable (SA-351 Gr. CF8M)
(3) Acier inoxydable (AISI 631) pour NPT 1/2" x 1" / NPS 1/2" x 1" Acier inoxydable (AISI 301) pour NPT 3/4" x 1 1/4" / NPS 3/4" x 1 1/4"
(4) De NPT 1" x 1 1/2" / NPS 1" x 1 1/2"
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MODÈLE 285

NPT1 x NPT2
1/2" x 1" 3/4" x 1 1/4" 1" x 1 1/2" 1 1/4" x 2"

Filetage Mâle NPT x Femelle Gaz Whitworth cylindrique NPT ASME B1.20.1
MODÈLE 286

NPS1 x NPS2
1/2" x 1" 3/4" x 1 1/4" 1" x 1 1/2" 1 1/4" x 2"

Bride ASME B16.5
VERSION ES AP EP ES AP EP ES AP EP ES AP EP
d0 [mm] 15 15 20 28

A0 [mm2] 177 177 314 616
(285) H [mm] 169 178 219 220 233 267 270 283 314 270 283 314
(286) H [mm] 202 213 250 250 262 295 300 316 341 376 393 422

h1 [mm] 34 41 48 61,00
(285) L1 [mm] 42 48 54 68
(285) L2 [mm] 59 67 78 91
(286) L1 [mm] 80 85 95 100
(286) L2 [mm] 90 95 105 110

R
1/8" 1/8" 1/8" 1/8"

Filetage femelle gaz Whitworth cylindrique UNE-EN ISO 228-1

BRIDE
D’ENTREE

CLASSE 300
ASME B16.5

D1 [mm] 95 115 125 135
K1 [mm] 66,7 82,6 88,9 98,4
d1 [mm] 15,9 19,1 19,1 19,1
C1 [mm] 14,3 15,9 17,5 19,1

N° PERÇAGES 4 4 4 4

BRIDE DE 
SORTIE

CLASSE 150
ASME B16.5

D2 [mm] 110 115 125 150
K2 [mm] 79,4 88,9 98,4 120,7
d2 [mm] 15,9 15,9 15,9 19,1
C2 [mm] 14,3 15,9 17,5 19,1

N° PERÇAGES 4 4 4 4

POIDS [kg]

(285) ACIER AU CARBONE
0,6 0,7 0,8 1,3 1,3 1,4 2,4 2,6 2,7 4,6 4,9 5,1

(285) ACERO INOXYDABLE
(286) ACIER AU CARBONE

2,6 2,7 3,4 4,5 4,6 4,9 6,3 6,4 6,9 9,8 10,1 10,8
(286) ACERO INOXYDABLE

CODE

ACIER AU CARBONE 2002-285. 60242 60241 60243 63442 63441 63443 61042 61041 61043 61442 61441 61443

ACIER INOXYDABLE 2002-285. 60222 60221 60223 63422 63421 63423 61022 61021 61023 61422 61421 61423

ACIER AU CARBONE 2002-286. 60242 60241 60243 63442 63441 63443 61042 61041 61043 61442 61441 61443

ACIER INOXYDABLE 2002-286. 60222 60221 60223 63422 63421 63423 61022 61021 61023 61422 61421 61423
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PRESSIONS ET LIMITE DE REGULATION DES RESSORTS

NPT1 x NPT2 1/2" x 1" 3/4" x 1 1/4" 1" x 1 1/2" 1 1/4" x 2"

NPS1 x NPS2 1/2" x 1" 3/4" x 1 1/4" 1" x 1 1/2" 1 1/4" x 2"

PRESSION DE
DECLENCHEMENT

[barg]

MAXIMALE
(LIQUIDES ET GAZ)

25 25 25 25

MAXIMALE
(VAPEUR SATURÉE)

25 25 25 25

MINIMALE

VAPEUR ET GAZ 0,5 0,5 0,5 0,5

LIQUIDES 0,2 0,2 0,2 0,2

LIMITE DE REGULATION 
DES RESSORTS

[barg]

0,2 - 0,7 CODE 56341 56348 56356 56364

0,5 - 1,6 CODE 56342 56349 56357 56365

1,4 - 3,5 CODE 56343 56350 56358 56366

3,0 - 5,5 CODE 56344 56351 56359 56367

5,0 - 10,0 CODE 56345 56352 56360 56368

9,0 - 15,0 CODE

56346

56353 56361 56369

14,0 - 20,0 CODE 56354 56362 56370

19,0 - 25,0 CODE 56347 56355 56363 56371

COEFFICIENTS DE DÉCHARGE

NPT1 x NPT2 1/2" x 1" 3/4" x 1 1/4" 1" x 1 1/2" 1 1/4" x 2"

NPS1 x NPS2 1/2" x 1" 3/4" x 1 1/4" 1" x 1 1/2" 1 1/4" x 2"

d0 [mm] 15 15 20 28

h [mm] 2,20 3,75 5,00 7,00

h/d0 [mm] 0,14 0,25 0,25 0,25

VAPEUR ET GAZ [Kdr] 0,35 0,62 0,62 0,62

LIQUIDES [Kdr] 0,27 0,54 0,54 0,54

Dynamique des fluides



Sur demande

1.- Fermetures en Fluorélastomère (Viton), Caoutchouc au silicone, 
PTFE (Téflon), etc., permettant d'obtenir de régimes de fuite
inférieurs à: 

0,3 x 10
-3 Pa cm³

seg.

Les domaines d'application admettent une certaine flexibilité bien qu’il 
soit recommandé de s’en tenir à:

(1) Pour des températures à 230 °C, utiliser uniquement des fermetures métalliques.

DOMAINE D'APPLICATION DES FERMETURES

FLUIDE
PRESSION DE DECLENCHEMENT [bar]

VAPEUR SATURÉE S V T

LIQUIDES ET GAZ S V T

FERMETURES

TEMPERATURE [°C]

SELON FABRICANT RECOMMANDEE PAR VYC

MINIMALE MAXIMALE MINIMALE MAXIMALE

CAUTCHOUC À LA 
SILICONE

S -60 +200 -50 +115

FLUORÉLASTOMÈRE
(VITON)

V -40 +250 -30 +150

PTFE (TÉFLON) T -265 +260 -80 +230 (1)

Catalogue informatif, sans engagement de notre part, conformément à nos Conditions Générales de Vente.

CAPACITÉS DE DÉCHARGE

NPT1 x NPT2 1/2" x 1" 3/4" x 1 1/4" 1" x 1 1/2" 1 1/4" x 2"

NPS1 x NPS2 1/2" x 1" 3/4" x 1 1/4" 1" x 1 1/2" 1 1/4" x 2"

d0 [mm] 15 15 20 28

A0 [mm2] 177 177 314 616

Kdr [-] 0,35 0,62 0,62 0,62

p [barg] I II III I II III I II III I II III

1,0 71 95 2659 127 169 5318 225 300 9454 441 588 18530

1,5 88 117 3165 155 207 6329 276 368 11252 541 721 22055

2,0 104 138 3600 184 245 7200 327 436 12801 641 855 25089

2,5 122 162 4025 216 287 8050 383 511 14311 752 1002 28050

3,0 140 186 4409 247 330 8819 440 586 15677 862 1149 30728

3,5 157 210 4763 279 372 9525 496 661 16934 972 1296 33190

4,0 175 234 5091 311 414 10183 552 736 18103 1082 1442 35481

4,5 193 257 5400 342 456 10800 608 811 19201 1193 1589 37634

5,0 211 281 5692 374 498 11385 665 886 20239 1303 1736 39669

5,5 229 305 5970 406 540 11940 721 961 21227 1413 1883 41606

6,0 247 329 6236 437 583 12471 777 1036 22171 1523 2030 43456

6,5 265 353 6490 469 625 12981 833 1111 23077 1633 2177 45230

7,0 283 377 6735 500 667 13471 890 1186 23948 1744 2324 46937

7,5 300 400 6972 532 709 13943 946 1261 24788 1854 2471 48585

8,0 318 424 7200 564 751 14401 1002 1336 25601 1964 2618 50178

9,0 354 472 7637 627 836 15274 1115 1486 27154 2185 2912 53222

10,0 390 519 8050 690 920 16100 1227 1635 28623 2405 3205 56101

11,0 425 567 8443 754 1004 16886 1340 1785 30020 2626 3499 58839

12,0 461 615 8819 817 1089 17637 1452 1935 31355 2846 3793 61455

13,0 497 662 9179 880 1173 18357 1565 2085 32635 3067 4087 63965

14,0 533 710 9525 943 1257 19050 1677 2235 33867 3287 4381 66379

15,0 568 757 9859 1007 1342 19719 1790 2385 35056 3507 4675 68709

16,0 604 805 10183 1070 1426 20366 1902 2535 36205 3728 4968 70963

17,0 640 853 10496 1133 1510 20992 2014 2685 37320 3948 5262 73147

18,0 675 900 10800 1196 1595 21601 2127 2835 38402 4169 5556 75267

19,0 711 948 11096 1260 1679 22193 2239 2985 39454 4389 5850 77330

20,0 747 995 11385 1323 1763 22769 2352 3135 40479 4610 6144 79339

21,0 783 1043 11666 1386 1848 23332 2464 3285 41479 4830 6438 81298

22,0 818 1091 11940 1450 1932 23881 2577 3434 42455 5051 6731 83211

23,0 854 1138 12209 1513 2016 24417 2689 3584 43409 5271 7025 85081

24,0 890 1186 12471 1576 2101 24943 2802 3734 44342 5492 7319 86911

25,0 925 1233 12728 1639 2185 25457 2914 3884 45257 5712 7613 88703

I

II

III

- Vapeur saturée [kg/h].

- Air à 0°C et 1,013 bar [Nm3/h].

- Eau à 20°C [l/h].

ATTENTION: Débit selon la 
norme ASME VIII Div.1/API 520 
avec une surpression de 10%.

0,2 1,5 3,5 4,0 8,0 25,0

(1) Lorsque vous travaillez avec des 
fluides coûteux ou dangereux, utilisez 
uniquement les modèles ES ou EP.

Caractéristiques

— Pas angulaire à 90°.
— Actionnées par un ressort hélicoïdal à action directe.
— Fabrication simple assurant un minimum d'entretien.
— Matériaux soigneusement sélectionnés en raison de leur résistance à l'usure et à la corrosion. Excepté les rondelles et les joints, les soupapes ne 

comprennent pas de matériaux non ferreux.
— Partie intérieure du corps dessinée de façon à offrir un profil du flux favorable.
— Surfaces de fermeture traitées et rectifiées ce qui permet d'obtenir une excellente étanchéité, supérieure même à celle exigée par la norme EN 12266-1.
— Grande capacité de décharge. Pour les liquides, caractéristiques d'ouverture similaires à celles des soupapes de sûreté à ouverture progressive.
— Munies d'une vis de drainage pour l'évacuation des condensations.
— Obturateur autocentreur.
— Axe fileté avec positionneur de levier facilitant une action manuelle immédiate.
— Elévateur indépendant de la fermeture, conçu afin d'offrir à l'expansion de la vapeur une ouverture immédiate et de garantir, pour tous les fluides, une 

ouverture et une fermeture d'une précision absolue.
— Toutes les soupapes sont livrées plombées à la pression de déclenchement demandée, avec simulation des conditions de fonctionnement, et ont été 

rigoureusement essayées et vérifiées.
— Tous les composants son numérotés, enregistrés et contrôlés. Sur demande préalable, les certificats relatifs aux matériaux, aux coulées, aux essais et 

aux rendements seront joints à la soupape, ainsi que le manuel d’instructions conformément à P.E.D. 2014/68/EU.

CHAMP D'APPLICATION RECOMMANDÉS

VERSION AP ES EP

FLUIDE

VAPEUR SATURÉE * (1) *
GAZ * (1) * *

LIQUIDES * * *

h

d0

SURPRESSION ET LIBÉRATION DE LA PRESSION DE REINITIATION
EN % DE LA PRESSION DE RÉGULATION

FLUIDE SURPRESSION DIMINUTION DE LA PRESSION DE REINITIATION

VAPEUR
SATURÉE

GAZ
10 %

15% ou 0,3 bar
(La plus grande des deux valeurs)

LIQUIDE 10 %
20% ou 0,6 bar

(La plus grande des deux valeurs)

CONTRE-PRESSION
CONSTANTE INITIALE

Ajuster le ressort en réduisant la contre-pression
à la pression de régulation

CONTRE-PRESSION GÉNÉRÉE Max. 10% de la pression de régulation
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