
Dans des installations disposant de vapeur, on 
mélange celle-ci à de l’eau froide pour obtenir de 
l’eau chaude instantanément et de la manière la 
plus économique possible.
Applicable en industrie d’emballage, laitière, 
détergents, abattoirs, charcuteries, hôpitaux,... 
etc. Pour le nettoyage des sols, véhicules, lavabos, 
réservoirs, filtres,... etc. Dans le processus de 
fabrication de produits alimentaires, chimiques, 
papier, tannage de peaux,... etc.

Caractéristiques
—.Efficacité, sécurité, installation simple et coût  

modéré.
— Facilité d’adaptation de la température de l’eau  

chaude aux besoins de consommation.
— Installation n’ayant pas besoin de valves de ré-

duction de pression.
—.Dans des applications déterminées, elles rem-

placent d’une manière idéale et économique les 
échangeurs de chaleur.

—.Equipées de dispositif de sécurité empêchant 
la sortie de vapeur tant que l’eau ne coule pas 
dans le mélangeur.

—.Spécialement conçues pour éviter les bruits et 
les vibrations caractéristiques de l’entrée de va-
peur dans l’eau froide.

— Matériel spécialement choisi pour sa résistance 
à l’usure, à la température et à la corrosion.

—.Fabrication simple qui garantit un entretien mi-
nimum.

— Poids et dimension réduits.
—.Grande facilité de branchement.
— Trois uniques ressorts facilement interchangea-

bles et identifiables par leur couleur et le nom-
bre d’encoches.

—.Tous les soupapes sont rigoureusement testés 
et verifiés.

—.Chaque élément est numéroté, enregistré et 
contrôlé. Sur demande préalable, le soupape 
sera accompagné de certificats de matériaux, 
de coulées, d’essais et de rendements.

IMPORTANT
Sur demande:
— Soupapes entièrement en Acier inoxydable.
— Soupapes recouvertes internement et externe-

ment de PTFE (Téflon).
— Soupapes thermostatiques.
— Finition chromée ou nickelée.
— Doseur type venturi pour mélanger du détergent 

à l’eau chaude.
— Support pour enrouler le tuyau.
— Enrouler automatique de tuyau.
— Pistolet à lance de projection d’eau chaude.

Soupape mitigeur
vapeur-eau

Modèle 253

(1) Le commande 1 1/2” est fourni en Aluminium (EN-AC-44200).

(2) R. 1 1/2” est fourni en Bronze (EN-CC491K).

N°. 
PIECE

PIECE
MATERIAUX

BRONZE

1 Corp Bronze (EN-CC491K)
2 Couvercle Bronze (EN-CC491K)
3 Commande Plastique ABS (1)
4 Piston Bronze (EN-CC491K)
5 Butoir supérieur Bronze (EN-CC491K)
6 Butoir inférieur Acier inoxydable (EN-1.4401)
7 Ressort fixe Acier inoxydable (EN-1.4310)
8 Tige Bronze (EN-CC491K-GC)
9 Presse-ressort Bronze (EN-CC491K)

10/23 Joint Carton type klingerit/Fluorélastomère (Viton)
11 Soupape Laiton (EN-CW617N)
12 Guide Acier inoxydable (EN-1.4401)
13 Bague Laiton (EN-CW617N)
14 Plateau Acier inoxydable (EN-1.4401)

15, 25, 27, 36, 41 Vis Acier inoxydable (EN-1.4401)
16 Rivet Acier inoxydable (EN-1.4401)
17 Siège PTFE (Téflon)

18, 40 Rondelle Cuivre
19, 49, 52 Rondelle Laiton (EN-CW617N)

20 Soupape Acier inoxydable (EN-1.4401)
21 Presse-ressort Acier inoxydable (EN-1.4310)
22 Chemise Bronze (EN-CC491K-GC)
24 Support Polimer + FV (2)
26 Clip Acier inoxydable (EN-1.4401)

28, 38 Rondelle Acier inoxydable (EN-1.4401)
29 Vis Laiton (EN-CW617N)
30 Liaison Acier inoxydable (EN-1.4401)
31 Bouchon Bronze (EN-CC491K)
32 Presse-étoupe Laiton (EN-CW617N)

33, 37 Etoupe Graphite
34 Bouchon Laiton (EN-CW617N)
35 Joint PTFE (Téflon)
39 Goupille Acier inoxydable (EN-1.4401)
42 Ressort variable Acier inoxydable (EN-1.4310)

43, 44, 45, 46, 47 Plaque Aluminium
48 Guide Laiton (EN-CW617N)
50 Bille Acier inoxydable (EN-1.4401)
51 Ecrou Laiton (EN-CW617N)

53, 54 Rondelle Bronze - Béryllium
55 Plateau inférieur Acier inoxydable (EN-1.4401)
56 Plateau supérieur Acier inoxydable (EN-1.4401)

R 1/2”, 3/4”, 1” et 1 1/2”(GAS or NPT)

PN 16

CONDITIONS
DE TRAVAIL

PRESSION MAX. VAPEUR EN bar 10,5

PRESSION MIN. VAPEUR EN bar 0,35

TEMP. MAX. EN °C 187
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NOTA: La soupape mitigeur est fournie montée sur le ressort variable de 3,50 à 7,00 bar et les deux 

autres ressorts sont joints pour pouvoir travailler sous d’autres pressions de vapeur. Pour 

changer le ressort, dévisser la vis  25  , retierer la commande  3  , le presse-ressort  9  , 

pour accéder au ressort variable  42  . Remonter en sens inverse.

Toutes les vannes sont fournies montées avec des raccords GAZ et trois adaptateurs NPT 

comme alternative. 

1/2” et 3/4” 1” 1 1/2”

R

LIMITE DE
REGULATION DES

RESSORTS
VARIABLES EN 

bar (PRESSION DU 
VAPEUR)

COULEUR
IDENTIFICATIVE

N°.  
ENCOCHES

DEBIT MINIMUM 
D’EAU CHAUDE 
POUR OUVRIR
LA SOUPAPE
DU VAPEUR 

EN l/min.

1/2”

0,35 à 3,50 Noir 1 2,30

3,50 à 7,00 Vert 2 2,70

7,00 à 10,80 Jaune 3 4,50

3/4”

0,35 à 3,50 Blanc 1 7,00

3,50 à 7,00 Blue 2 7,00

7,00 à 10,80 Rouge 3 8,00

1”

0,35 à 3,50 Blanc 1 27,00

3,50 à 7,00 Blue 2 32,00

7,00 à 10,80 Rouge 3 36,00

1 1/2”

0,35 à 3,50 Blanc 1 55,00

3,50 à 7,00 Blue 2 55,00

7,00 à 10,80 Rouge 3 55,00

R 1/2” 3/4” 1” 1 1/2”

CONNEXIONS
Vis Femelle Gaz Whitworth cylindrique ISO 228/1 (DIN-259)

Filet NPT ANSI/ASME B1.20.1 

H 197 197 216 286

H1 57 60 70 98

h 32 40 44 60

L 140 151 173 213

F 144 152 201 266

B 108 108 121 143

K 134 159 134 200

N°. PERÇAGES 3 3 3 3

POIDS EN kgs. 6,4 9,4 11,2 26,0

CODE   2106 – 253. 5021 5341 5101 5121

Débits
Données nécessaires pour déterminer le passage de soupape approprié:
– Température de l’eau chaude en consommation:- - - - - - - - - - - - - - - - - 
– Débit d’eau chaude en consommation:- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -  
– Pression disponible dans l’entrée d’eau froide:- - - - - - - - - - - - - - - - - - - 
– Pression disponible dans l’entrée de vapeur:- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 

Processus de détermination
1– Commencer par le tableau 1/2”.
2– A la pression disponible dans l’entrée d’eau froide, détermile débit d’eau froide.
3– A la pression disponible dans l’entrée de vapeur, déterminer le débit d’eau chaude à la température de consommation.
4– Des valeurs obtenues en 2 et 3, on choisit la plus petite et on compare si c’est suffisant pour couvrir le débit d’eau chaude en   
     consommation. Dans le cas contraire, procéder de la même manière sur le tableau de 3/4” et ainsi progressivement jusqu’à 1 1/2”.

DEBITS R.1/2”

EAU FROIDE VAPEUR EAU CHAUDE EN l/min.
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TEMPERATURE DE SERVICE EN °C

SOUPAPE
OUVERTE

SOUPAPE
FERMEE 38 43 49 54 60 66 71 77 82 88 93 99

0,35 13 7 0,35 13 10 8 7 6 6 5 5 4 4 4 3

0,70 19 9 0,70 21 16 13 11 10 9 8 7 7 6 6 5

1,40 29 11 1,40 32 23 20 17 15 13 12 11 10 9 9 8

2,10 36 13 2,10 38 27 23 20 18 16 14 13 12 11 10 10

2,80 42 14 2,80 49 35 30 26 23 20 19 17 16 15 13 13

3,50 47 15 3,50 62 45 38 33 29 26 24 21 20 18 17 16

4,20 52 16 4,20 67 48 41 35 31 28 26 23 21 20 18 17

4,90 56 17 4,90 72 52 44 38 34 30 27 25 23 21 20 19

5,60 60 18 5,60 77 56 47 41 36 32 29 27 25 23 21 20

6,30 65 19 6,30 82 59 50 43 38 34 31 28 26 24 23 21

7,00 69 19 7,00 87 63 53 46 41 37 33 30 28 26 24 22

7,70 73 19 7,70 91 66 56 49 43 39 35 32 29 27 25 24

8,40 77 20 8,40 97 70 60 52 45 41 37 34 31 29 27 25

9,10 79 20 9,10 102 74 63 54 48 43 39 35 33 30 28 26

9,80 82 21 9,80 107 77 65 57 50 45 41 37 34 32 29 28

10,50 85 21 10,50 112 81 69 60 53 47 43 39 36 33 31 29

DEBITS R.3/4”

EAU FROIDE VAPEUR EAU CHAUDE EN l/min.
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EN l/min.
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TEMPERATURE DE SERVICE EN °C

SOUPAPE
OUVERTE

SOUPAPE
FERMEE 38 43 49 54 60 66 71 77 82 88 93 99

0,35 14 9 0,35 23 19 16 14 12 11 10 9 8 8 7 7

0,70 20 10 0,70 37 28 25 22 19 17 16 14 13 12 11 10

1,40 34 13 1,40 55 45 39 33 30 26 24 22 20 19 17 16

2,10 52 17 2,10 66 54 45 40 35 31 28 26 24 22 20 19

2,80 56 21 2,80 85 72 59 51 45 40 37 34 31 29 27 25

3,50 65 23 3,50 93 89 75 65 57 51 46 42 39 36 34 31

4,20 71 25 4,20 115 95 80 70 61 55 50 45 42 39 36 34

4,90 77 28 4,90 124 101 86 75 66 59 53 49 45 41 38 36

5,60 83 30 5,60 132 108 91 79 70 63 57 52 47 44 41 38

6,30 87 31 6,30 149 122 104 90 79 70 64 58 54 50 46 43

7,00 93 33 7,00 165 136 115 100 88 79 71 65 60 55 51 48

7,70 98 35 7,70 182 149 126 109 97 86 78 71 66 60 57 39

8,40 102 36 8,40 199 163 138 120 105 94 85 78 72 66 62 58

9,10 107 38 9,10 205 168 142 124 109 97 88 80 74 69 64 60

9,80 111 40 9,80 209 171 145 125 111 99 90 81 75 70 65 61

10,50 125 42 10,50 213 174 147 127 112 101 91 83 76 71 66 62

11 11



IMPORTANT
— Il est conseillé d’installer des filtres aux entrées d’eau froide et de vapeur pour protéger le mécanisme interne de la soupape mitigeur.
— N’utiliser qu’un tuyau en EPDM type P renforcé à tissu interne.

Mise en service et réglage de la température
Il y a deux modes d’obtenir la température souhaitée: en tournant la commande  3  de la soupape mitigeur ou en réglant la valve interruptrice 
d’eau froide 1 .
Pour régler la valve:
1– Retirer la vis  25  et tourner la commande  3  de gauche à droite jusqu’à la butée.
2– Retirer le bouchon  34  .
3– Tourner de gauche à droite la soupape  11  et procéder ensuite à l’inverse, en contrôlant parallèlement la température de consommation  
      de l’eau chaude, jusqu’à ce qu’on fixe la température souhaitée.
4– Tourner la commande   3   de droite à gauche pour obtenir des températures inférieures.
5– Remonter la vis  25  et le bouchon  34  , et les serrer.

Maintenance
Si l’eau est particulièrement dure et seulement dans ce cas, ils est conseillé de nettoyer l’intérieur de la soupape avec un produit décalcifiant 
ou une solution légère de 7 parties d’eau et 1 partie d’acide chlorhydrique.

DEBITS R.1”

EAU FROIDE VAPEUR EAU CHAUDE EN l/min.
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TEMPERATURE DE SERVICE EN °C

SOUPAPE
OUVERTE

SOUPAPE
FERMEE 38 43 49 54 60 66 71 77 82 88 93 99

0,35 55 14 0,35

0,70 73 18 0,70 62 45 38 33

1,40 91 27 1,40 125 91 77 67 59 53 48 44 40 37 34 32

2,10 105 30 2,10 150 109 92 80 70 63 57 52 48 45 41 39

2,80 118 32 2,80 170 123 105 90 80 72 65 59 55 50 47 44

3,50 127 36 3,50 189 138 117 101 89 80 72 66 60 56 52 49

4,20 141 45 4,20 209 151 129 114 95 85 81 73 67 63 59 55

4,90 150 45 4,90 227 166 140 122 107 96 87 80 73 68 63 59

5,60 164 48 5,60 249 182 153 133 107 105 95 86 79 74 69 64

6,30 168 50 6,30 268 195 165 143 126 113 102 93 86 80 74 69

7,00 177 52 7,00 288 209 177 154 135 121 110 100 92 85 80 76

7,70 182 52 7,70 308 223 189 163 145 129 117 107 98 91 85 80

8,40 191 55 8,40 327 238 201 174 154 137 125 114 105 97 90 85

9,10 195 57 9,10 348 252 214 185 164 146 132 121 111 103 95 90

9,80 200 59 9,80 364 266 226 195 173 154 139 127 117 108 101 95

10,50 200 64 10,50 378 275 233 202 178 159 145 132 121 112 105 97

DEBITS R.1 1/2”

EAU FROIDE VAPEUR EAU CHAUDE EN l/min.
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TEMPERATURE DE SERVICE EN °C

SOUPAPE
OUVERTE

SOUPAPE
FERMEE 38 43 49 54 60 66 71 77 82 88 93 99

0,35 70 27 0,35

0,70 93 40 0,70 80 58

1,40 139 58 1,40 130 95 80 70 61

2,10 164 69 2,10 170 124 105 91 72 65 59 55

2,80 192 77 2,80 216 157 133 115 102 91 82 75 69 64 60 56

3,50 215 85 3,50 258 187 159 137 121 108 98 90 82 76 71 66

4,20 235 93 4,20 299 218 184 160 141 126 114 104 96 89 83 78

4,90 235 93 4,90 341 248 210 182 160 144 129 119 109 101 94 88

5,60 267 106 5,60 380 276 234 202 179 160 145 132 122 113 105 98

6,30 284 112 6,30 415 302 255 221 195 175 158 144 133 123 115 111

7,00 300 118 7,00 446 324 275 238 210 188 169 155 143 132 123 115

7,70 313 124 7,70 474 344 291 253 223 199 180 165 152 140 131 122

8,40 325 129 8,40 498 362 306 265 234 209 189 173 159 147 139 127

9,10 340 134 9,10 517 376 318 276 243 218 197 180 165 153 143 134

9,80 352 139 9,80 533 388 331 284 251 224 202 185 171 158 147 137

10,50 364 143 10,50 546 397 336 291 257 230 208 190 175 162 150 141
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Fonctionnement
Dans des situations de consommation, l’eau froide entre dans le mélangeur et le piston s’élève, en comprimant le ressort variable. 
Ceci permet l’ouverture de la soupape d’entrée de vapeur et la mélange de celle-ci avec l’eau froide en donnant de l’eau chaude pour 
la consommation. Dans des situations de consommation nulle, la pression statique de l’eau permet au ressort variable de fermer la 
soupape de passage de vapeur et d’assurer qu’il ne reste pas de vapeur dans la chambre de mélange sans la présence d’eau.

Installation
— La soupape mitigeur dispose de quatre connexions: Entrée d’eau froide, entrée de vapeur et deux de sortie d’eau chaude. Il faut      
       inutiliser l’une des sorties d’eau chaude avec le bouchon et le joint correspondant. On peut utiliser les deux sorties simultané 
      ment dans la mesure où il y aura une pression suffisante aux entrées.
— Quand on utilise la soupape mitigeur dans un circuit fermé, il faut créer une perte de pression minimum de 1 bar pour contrecarrer 
      la force du ressort variable et pour que la vapeur entre dans la chambre de mélange.

Exemple d’installation recommandable
Valve interruptrice.

Filtre.

Soupape de retenue.

Connexion.

Soupape mitigeur.

Connexion thermomètre.

Thermomètre.

Connexion manche.

Crochet.

Manche.

Support pour enrouler le tuyau ou 

enrouler automatique de tuyau.

Pistolet.

1

2
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12

11

Entrée d’eau
froide

Sortie d’eau
chaude

Entrée de
vapeur



Pistolet
PI-1

Caractéristiques
— Corps en bronze recouvert de caoutchouc synthétique noir.
— Actionné par un crochet de détente postérieur, plus maniable, sûr et moins fatigant.
— Fermeture automatique, immédiate et totalement étanche.
— Anneau à l’extrémité du pistolet pour le prendre aprés utilisation ou pour le placer sur le 

crochet de détente et le fixer en obtenant un débit continu sans effort.

Réglage du jet
1– Jet fin (spray):    Appuyer doucement sur le crochet de détente.
      Réglable par la vis de réglage située sur la partie opposée à la sortie 
      du jet.
2– Jet constant:     Appuyer à fond sur le crochet de détente. 

R 1/2"

CONNEXIONS
NPT ANSI-B2.1 pour la connexion M-NPT ou M-GAZ

Whitworth conique ISO 7-1 (EN 10226) (DIN-259)

Ø ORIFICE 11

POIDS EN kgs. 1,20

CODE 2106-253.0000

DEBIT D’EAU CHAUDE

R 1/2”

PRESSION EN bar DEBIT EN l/min.

0,35 13,50

0,70 19,30

3,40 37,80

7,00 45,00

17,50 54,00

24,50 85,50

28,00 90,00

CONDITIONS
DE TRAVAIL

PRESSION MAX. EN bar 28

TEMP. MAX. D’EAU CHAUDE EN °C 82

Catalogue informatif, sans engagement de notre part, conformément à nos Conditions Générales de Vente.

+34 93 735 76 90 info@vycindustrial.com119
Avenc del Daví, 22     Pol. Ind. Can Petit    08227 TERRASSA  (Barcelona) SPAIN
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