Dans des installations disposant de vapeur, on
mélange celle-ci a de 'eau froide pour obtenir de
l'eau chaude instantanément et de la maniere la
plus économique possible.

Applicable en industrie d’emballage, laitiere,
détergents, abattoirs, charcuteries, hopitaux,...
etc. Pour le nettoyage des sols, véhicules, lavabos,
réservoirs, filtres,... etc. Dans le processus de
fabrication de produits alimentaires, chimiques,
papier, tannage de peaux,... etc.

Caracteristiques

— Efficacité, sécurité, installation simple et colt
modeéré.

— Facilité d’adaptation de la température de I'eau
chaude aux besoins de consommation.

— Installation n’ayant pas besoin de valves de ré-
duction de pression.

— Dans des applications déterminées, elles rem-
placent d’'une maniere idéale et économique les
échangeurs de chaleur.

— Equipées de dispositif de sécurité empéechant
la sortie de vapeur tant que I'eau ne coule pas
dans le mélangeur.

— Spécialement congues pour éviter les bruits et
les vibrations caractéristiques de I'entrée de va-
peur dans l'eau froide.

— Matériel spécialement choisi pour sa résistance
a l'usure, a la température et a la corrosion.

— Fabrication simple qui garantit un entretien mi-
nimum.

— Poids et dimension réduits.

— Grande facilité de branchement.

— Trois uniques ressorts facilement interchangea-
bles et identifiables par leur couleur et le nom-
bre d’encoches.

— Tous les soupapes sont rigoureusement testés
et verifiés.

— Chaque élément est numéroté, enregistré et
contrdlé. Sur demande préalable, le soupape
sera accompagné de certificats de matériaux,
de coulées, d’essais et de rendements.

IMPORTANT

Sur demande:

— Soupapes entierement en Acier inoxydable.

— Soupapes recouvertes internement et externe-
ment de PTFE (Téflon).

— Soupapes thermostatiques.

— Finition chromée ou nickelée.

— Doseur type venturi pour mélanger du détergent
a I'eau chaude.

— Support pour enrouler le tuyau.

— Enrouler automatique de tuyau.

— Pistolet a lance de projection d’eau chaude.
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Corp
Couvercle
Commande
Piston

Butoir supérieur
Butoir inférieur
Ressort fixe
Tige
Presse-ressort
Joint

Soupape
Guide

Bague

Plateau

Vis

Rivet

Siege
Rondelle
Rondelle
Soupape
Presse-ressort
Chemise
Support

Clip

Rondelle

Vis

Liaison
Bouchon
Presse-étoupe
Etoupe
Bouchon

Joint

Goupille
Ressort variable
Plaque

Guide

Bille

Ecrou
Rondelle
Plateau inférieur
Plateau supérieur

N

MAX. EN °C

MATERIAUX

BRONZE

Bronze (EN-CC491K)

Bronze (EN-CC491K)

Plastique ABS (1)

Bronze (EN-CC491K)

Bronze (EN-CC491K)

Acier inoxydable (EN-1.4401)

Acier inoxydable (EN-1.4310)

Bronze (EN-CC491K-GC)

Bronze (EN-CC491K)

Carton type Klingerit/Fluorélastomere (Viton)

Laiton (EN-CW617N)

Acier inoxydable (EN-1.4401)

Laiton (EN-CW617N)

Acier inoxydable (EN-1.4401)

Acier inoxydable (EN-1.4401)

Acier inoxydable (EN-1.4401)

PTFE (Téflon)

Cuivre

Laiton (EN-CW617N)

Acier inoxydable (EN-1.4401)

Acier inoxydable (EN-1.4310)

Bronze (EN-CC491K-GC)

Polimer + FV (2)

Acier inoxydable (EN-1.4401)

Acier inoxydable (EN-1.4401)

Laiton (EN-CW617N)

Acier inoxydable (EN-1.4401)

Bronze (EN-CC491K)

Laiton (EN-CW617N)

Graphite

Laiton (EN-CW617N)

PTFE (Téflon)

Acier inoxydable (EN-1.4401)

Acier inoxydable (EN-1.4310)

Aluminium

Laiton (EN-CW617N)

Acier inoxydable (EN-1.4401)

Laiton (EN-CW617N)

Bronze - Béryllium

Acier inoxydable (EN-1.4401)

Acier inoxydable (EN-1.4401)

1/27,3/4”, 1" et 1 1/2"(GAS or NPT)
16

10,5
0,35

187

(1) Le commande 1 1/2” est fourni en Aluminium (EN-AC-44200).

(2) R. 1 1/2” est fourni en Bronze (EN-CC491K).
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1/2” et 3/4” 17 11/2”

LIMITE DE DEBIT MINIMUM
REGULATION DES D’EAU CHAUDE

CONNEXIONS melle Gaz Whitworth cylindrique ISO 228/1 (DI
H

RESSORTS COULEUR Ne. POUR OUVRIR :
VARIABLESEN | IDENTIFICATIVE ENCOCHES LA SOUPAPE Filet NPT ANS/ASME B1.20.1
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POIDS EN kgs. 26,0

CODE 2106 - 253. 5021 5341 5121

NOTA: La soupape mitigeur est fournie montée sur le ressort variable de 3,50 a 7,00 bar et les deux
autres ressorts sont joints pour pouvoir travailler sous d’autres pressions de vapeur. Pour
changer le ressort, dévisser la vis @ , retierer la commande@, le presse-ressort @,
pour accéder au ressort variable . . Remonter en sens inverse.

Toutes les vannes sont fournies montées avec des raccords GAZ et trois adaptateurs NPT
comme alternative.

Débits
Données nécessaires pour déterminer le passage de soupape approprié:

Processus de déetermination

1— Commencer par le tableau 1/2”.

2- A la pression disponible dans I'entrée d’eau froide, détermile débit d’eau froide.

3— A la pression disponible dans I'entrée de vapeur, déterminer le débit d’eau chaude a la température de consommation.

4— Des valeurs obtenues en 2 et 3, on choisit la plus petite et on compare si c’est suffisant pour couvrir le débit d’eau chaude en
consommation. Dans le cas contraire, procéder de la meéme maniere sur le tableau de 3/4” et ainsi progressivement jusqu’a 1 1/2”.

EAU FROIDE |VAPEUR| EAU CHAUDE EN I/min. EAU FROIDE |VAPEUR| EAU CHAUDE EN I/min.
EN I/ n

TEMPERATURE DE SERVICE EN °C
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DEBITS R.1”

EAU FROIDE |VAPEUR EAU CHAUDE EN I/min.
TEMPERATURE SERVICE EN
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DEBITS R.1 1/2”

EAU CHAUDE EN I/min.
TEMPERATURE DE SERVICE EN °C

EAU FROID

PRESSION
EN bar
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Fonctionnement

Dans des situations de consommation, I'eau froide entre dans le mélangeur et le piston s’éleve, en comprimant le ressort variable.
Ceci permet I'ouverture de la soupape d’entrée de vapeur et la mélange de celle-ci avec I'eau froide en donnant de I'eau chaude pour
la consommation. Dans des situations de consommation nulle, la pression statique de I'eau permet au ressort variable de fermer la
soupape de passage de vapeur et d’assurer qu'il ne reste pas de vapeur dans la chambre de mélange sans la présence d’eau.

Installation

— La soupape mitigeur dispose de quatre connexions: Entrée d’eau froide, entrée de vapeur et deux de sortie d’eau chaude. Il faut
inutiliser 'une des sorties d’eau chaude avec le bouchon et le joint correspondant. On peut utiliser les deux sorties simultané
ment dans la mesure ou il y aura une pression suffisante aux entrées.

— Quand on utilise la soupape mitigeur dans un circuit fermé, il faut créer une perte de pression minimum de 1 bar pour contrecarrer
la force du ressort variable et pour que la vapeur entre dans la chambre de mélange.

Exemple d’installation recommandable

Valve interruptrice.
Filtre.

Soupape de retenue.
Connexion.

Soupape mitigeur.
Connexion thermometre.

Thermometre.

Entrée d’eau Connexion manche.

44
FEmoepEomEDE

froide
; Crochet.
Manche.
10 Support pour enrouler le tuyau ou
_ enrouler automatique de tuyau.
gﬁ:&%g i Pistolet.
IMPORTANT

— Il est conseillé d'installer des filtres aux entrées d’eau froide et de vapeur pour protéger le mécanisme interne de la soupape mitigeur.
— Nutiliser qu’un tuyau en EPDM type P renforcé a tissu interne.

Mise en service et reglage de la température

Il'y a deux modes d'obtenir la température souhaitée: en tournant la commande@de la soupape mitigeur ou en réglant la valve interruptrice

d’eau froidell.

Pour régler la valve:

1— Retirer la vis @ et tourner la commande (3) de gauche a droite jusqu’a la butée.

2— Retirer le bouchon .

3— Tourner de gauche a droite la soupape @ et procéder ensuite a l'inverse, en controlant parallelement la température de consommation
de 'eau chaude, jusqu’a ce qu’on fixe la température souhaitée.

4— Tourner la commande @ de droite a gauche pour obtenir des températures inférieures.

5—- Remonter la vis @ et le bouchon , et les serrer.

Maintenance
Sil'eau est particulierement dure et seulement dans ce cas, ils est conseillé de nettoyer l'intérieur de la soupape avec un produit décalcifiant
ou une solution légere de 7 parties d’eau et 1 partie d’acide chlorhydrique.



Pistolet

PI-1

Caracteristiques

— Corps en bronze recouvert de caoutchouc synthétique noir.

— Actionné par un crochet de détente postérieur, plus maniable, sur et moins fatigant.

— Fermeture automatique, immédiate et totalement étanche.

— Anneau a I'extrémité du pistolet pour le prendre aprés utilisation ou pour le placer sur le
crochet de détente et le fixer en obtenant un débit continu sans effort.

Reglage du jet

1— Jet fin (spray): Appuyer doucement sur le crochet de détente.
Réglable par la vis de réglage située sur la partie opposée a la sortie
du jet.

2— Jet constant: Appuyer a fond sur le crochet de détente.

NPT ANSI-B2.1 pour la connexion M-NPT ou M-GAZ
Whitworth conique ISO 7-1 (EN 10226) (DIN-259)

CODE 2106-253.0000

CONNEXIONS

CONDITIONS =8
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