Funcionamiento

Normativa

La valvula trabaja como un regulador automatico de alivio * UNE-EN ISO 4126-1

de presion actuando por la presion estatica existente en la

entrada de la valvula.

* UNE-EN ISO 4126-7
* UNE-EN 12516-2

* UNE-EN 12516-4

* UNE-EN 1092-1

* UNE-EN 1092-2

Especificaciones
Tamaho
* DN-20 x 32 hasta DN-200 x 300
Rango de temperatura
*-60 "C hasta +450 °C
Aplicaciones

* Gas, vapor y liquido

* UNE-EN 12266-1

Materiales

¢ Fundicion nodular

 Fundicion gris perlitica Certiﬁcados

¢ Acero al carbono
¢ Acero inoxidable
Maxima presion

* Hasta 0,2 bar




i

Ne°. PIEZA

10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

PIEZA

Cuerpo

Campana

Caperuza

Asiento

Obturador

Guia

Vastago

Anillo de seguridad

Tornillo Hueco

Tuerca Tornillo Hueco

Tuerca

Arandela

Esparrago

Tapon

Junta Cuerpo

Junta Caperuza

Disco Calibracion

Clip

Precinto

Hilo de Precintar

Placa Caracteristicas

DN1 x DN2

PN

PRESION [bar]

CONDICIONES

DE SERVICIO

TEMP. MIN. [°C]

TEMP. MAX. [°C]

FUNDICION GRIS PERLITICA

Fund. gris perl. (EN-5.1301)

Fund. gris perl. (EN-5.1301)

Fund. nodular (EN-5.3106)

Acero inox. (EN-1.4028)

Acero inox. (EN-1.4028)

Acero inox. (EN-1.4301)

Acero inox. (EN-1.4028)

Acero inox. ( EN-1.4310)

Acero inox. ( EN-1.4305)

Acero inox. ( EN-1.4305)

Acero al carbono (EN-1.1141)

Acero al carbono (EN-1.1141)

Acero al carbono (EN-1.1181)

Acero al carbono (EN-1.1181)

Grafito

PTFE (Teflon)

Acero inox. ( EN-1.4301)

Acero inox. (EN-1.4568)

Plastico

Hilo de precintar

Acero inox. ( EN-1.4301)

0,2

300

MATERIAL

FUNDICION NODULAR

Fund. nodular (EN-5.3106)

Fund. nodular (EN-5.3106)

Fund. nodular (EN-5.3106)

Acero inox. (EN-1.4028)

Acero inox. (EN-1.4028)

Acero inox. (EN-1.4301)

Acero inox. (EN-1.4028)

Acero inox. ( EN-1.4310)

Acero inox. ( EN-1.4305)

Acero inox. ( EN-1.4305)

Acero al carbono (EN-1.1141)

Acero al carbono (EN-1.1141)

Acero al carbono (EN-1.1181)

Acero al carbono (EN-1.1181)

Grafito

PTFE (Teflon)

Acero inox. ( EN-1.4301)

Acero inox. (EN-1.4568)

Plastico

Hilo de precintar

Acero inox. ( EN-1.4301)

ACERO AL CARBONO

ACERO INOXIDABLE

Acero al carbono (EN-1.0619+N) Acero inox. (EN-1.4408)

Fund. nodular (EN-5.3106)

Fund. nodular (EN-5.3106)

Acero inox. (EN-1.4028)

Acero inox. (EN-1.4028)

Acero inox. (EN-1.4301)

Acero inox. (EN-1.4028)

Acero inox. ( EN-1.4310)

Acero inox. ( EN-1.4305)

Acero inox. ( EN-1.4305)

Acero al carbono (EN-1.1141)

Acero al carbono (EN-1.1141)

Acero al carbono (EN-1.1181)

Acero al carbono (EN-1.1181)

Grafito

PTFE (Teflon)

Acero inox. ( EN-1.4301)

Acero inox. (EN-1.4568)

Plastico

Hilo de precintar

Acero inox. ( EN-1.4301)

20 x 32 a 200 x 300

40

0,2

350

40

0,2

450

Acero inox. (EN-1.4408)

Acero inox. (EN-1.4408)

Acero inox. (EN-1.4542)

Acero inox. (EN-1.4542)

Acero inox. (EN-1.4301)

Acero inox. (EN-1.4401)

Acero inox. ( EN-1.4310)

Acero inox. ( EN-1.4305)

Acero inox. ( EN-1.4305)

Acero al carbono (EN-1.4401)

Acero al carbono (EN-1.4401)

Acero al carbono (EN-1.4401)

Acero al carbono (EN-1.4401)

PTFE (Teflon)

PTFE (Teflon)

Acero inox. ( EN-1.4301)

Acero inox. (EN-1.4568)

Plastico

Hilo de precintar

Acero inox. ( EN-1.4301)

40

0,2

300




Vista isomeétrica

Despiece




BRIDA DE ENTRADA

BRIDA DE SALIDA

PESO [kgs.]

CODIGO

DN1 x DN2 20 x 32 25 x40 32 x50 40 x 65 50 x 80 65 x 100 80x125 100x150 125x200 150x250 200 x 300

do 16 20 25 32 40 50 63 77 93 110 155
Ao = e [mm2] 201 314 491 804 1257 1964 3117 4657 6793 9503 18870
H [mm] 350 395 415 500 555 660 710 810 858 1029 1252
h1 [mm] 112 129 129 148 148 191 191 191 191 247 331
L1 [mm] 85 95 100 115 125 140 155 175 215 225 265
L2 [mm] 95 105 110 130 145 150 170 180 220 245 290
R [mm] 1/4" 1/4" 1/4" 1/4" 1/4" 3/8" 3/8" 3/8" 1/2” 1/2" 1/2"
Roscas Hembra Gas Whitworth cilindrica ISO 228/1 (DIN-259)
g' D1 [mm] 105 115 140 150 165 185 200 220 250 285 340
g ,\ K1 [mm] 75 85 100 110 125 145 160 180 210 240 295
"'S; % 11 [mm] 14 14 19 19 19 19 19 19 19 23 23
§ b1 [mm] 16 16 18 18 20 20 22 24 26 26 26
EI N.° TALADROS 4 4 4 4 4 4 8 8 8 8 8
?,._ D1 [mm] 105 115 140 150 165 185 200 235 270 300 360
gl g_ K1 [mm] 75 85 100 110 125 145 160 190 220 250 310
é g 11 [mm] 14 14 19(18)* 19(18)* 19(18)* 19(18)* 19(18)* 23(22)* 28(26)* 28(26)* 28(26)*
3 E b1 [mm] 18(16)* 18(16)° 18 18(20)° 20 22 24 24 26 28 30
% £ N.° TALADROS 4 4 4 4 4 8 8 8 8 8 12
%g D2 [mm] 140 150 165 185 200 220 250 285 340 395 445
§ % K2 [mm] 100 110 125 145 160 180 210 240 295 350 400
% E 12 [mm] 19 (18)* 19 (18)* 19 (18)* 19 (18)* 19 (18)* 19 (18)* 19 (18)* 23 (22)* 23 (22)* 23 (22)* 23 (22)*
§ % b2 [mm] 18 18 20 20 (18)* 22 (20)e* 24 (22)+(20)* 26 (22)** 26 (24)e(22)* 26 (24)* 28 (26)* 28 (26)*
% & N.° TALADROS 4 4 4 4 8 8 8 8 8 12 12
MODELO ES
FUNDICION GRIS PERLITICA 6,7 8,1 10,9 15,7 21,3 30,2 42,8 62,1 79,9 112,7 1771
FUNDICION NODULAR 6,6 8,0 10,8 15,8 20,9 29,9 39,7 61,9 79,8 112,7 178,1
ACERO AL CARBONO 7,4 8,9 11,8 16,8 22,8 32,2 43,3 67,0 87,5 124,2 193,3
ACERO INOXIDABLE 75 9,0 12,0 17,0 23,1 32,6 43,8 67,8 88,5 125,6 195,5
FUND. GRIS PERLITICA 2002-196. 53462 51062 51462 51262 52062 52262 53062 54062 55062 56062 58062
FUNDICION NODULAR 2002-196. 83462 81062 81462 81262 82062 82262 83062 84062 85062 86062 88062
ACERO AL CARBONO 2002-196. 83442 81042 81442 81242 82042 82242 83042 84042 85042 86042 88042
ACERO INOXIDABLE 2002-196. 83422 81022 81422 81222 82022 82222 83022 84022 85022 86022 88022

I L1

(1) Desde DN-125x200 PN-10.

(2) DN-200x300 PN-10.
(3) DN-200x300 PN-25.

* Acero al carbono (EN-1.0619) y Acero inoxidable (EN-1.4408).

¢ Fundicion nodular (EN-5.3106).
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CAMPOS DE APLICACION RECOMENDADOS
MODELO ES
VAPOR SATURADO DN1 x DN2 20 x 32 25 x 40
FLUIDO GASES . d0 [mm] 16 20
LIQUIDOS * e
A0= %% (mm2) 201 314
< VAPOR SATURADO 4
=) GASES 15
% Z PROPIA O p [barg] | ] 1] | Il 1]
S3o  GENERADA
zec LIQUIDOS — 0,050 96 50 1439 150 78 2248
o o
g
Wyo VAPOR SATURADO o 0,055 96 53 1509 150 82 2358
%58  AJENA GASES
c2 CONSTANTE 0,060 97 55 1576 151 86 2463
g™ ne LIQUIDOS 90
o 0,065 97 57 1641 152 89 2564
0,070 98 59 1703 153 92 2660
PRESIONES DE APERTURA Y CIERRE EN % DE LA PRESION DE DISPARO
FLUIDO PRESION DE APERTURA PRESION DE CIERRE e Sl ' NZSSImSEN °° RISk
VAPOR 0,080 99 64 1820 154 99 2844
SRS +10% -0,3 bar
GASES 0,085 99 66 1876 155 102 2932
0,090 100 67 1931 156 105 3017
LIQUIDOS +10% -0,6 bar
0,095 100 69 1983 156 108 3099
0,100 100 71 2035 157 111 3180
(1) Con cont_rlapresm_n ajena constante los pesos se ajustan descontando la contrapresion 0105 101 73 2085 158 114 3258
a la presion de disparo.
. . . . o L 0,110 101 74 2134 158 116 3335
(2) Si la presion de disparo <3 bar debemos considerar la presion atmosférica absoluta
(1 bar) como contrapresion ajena constante en descarga libre. 0,115 102 76 2182 159 119 3410
Si pb >Q,?5 po debemos limitar la carrera del obturador con la consiguiente reduccion 0.120 102 78 2229 160 122 3483
del coeficiente de descarga Kdr.
Con el nuevo coeficiente reducido determinamos el do, para evacuar el caudal nece- 0,125 103 79 2275 161 124 3555
sario. 0,130 103 81 2320 161 126 3625
pa = Contrapresion admitida (bar) absoluto. 013 - |
po = Presion de disparo (bar) absoluto. ks i e B
Kdr = Coeficiente de descarga. 0,140 104 84 2408 163 131 3762
0,145 105 85 2450 164 133 3829
COEFICIENTES DE DESCARGA 0,150 105 87 2492 165 136 3894
DN1 x DN2 20x32 25x40 32x50 40x65 50x80 65x100 80x125 100x150 125x200 150x250 200x300 0,155 106 88 2534 165 138 3959
0,160 106 90 2574 166 140 4022
do [mm] 16 20 25 32 40 50 63 77 93 110 155
0,165 106 91 2614 166 142 4084
h [mm] 4,5 55 7 9,5 12 14 16 22 28 30 40
0,170 107 92 2653 167 144 4146
1 [mm] SO I I I I R I I I L 0175 107 94 2692 168 146 4206
h/do [mm] 028 028 028 030 030 028 025 029 0,30 0,27 0,26 0,180 108 95 2730 169 148 4266
0,185 108 96 2768 169 150 4825
h1/do [mm] (1) 0,13 0,10 0,10 0,11 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10
ons o 0,190 109 97 2805 170 152 4383
VAPOR SATURAD
COEFICIENTE GASES o i M P 0,195 109 99 2842 170 154 4440
DE DESCARGA i
kd ]
fhetd LiQUIDOS 060 052 0,200 110 100 2878 171 156 4497
| - Vapor saturado en kg/h.
Il - Airea0°Cy 1,013 bar en [Nm3/h].
Il - Agua a 20°C en I/h.

ATENCION: Caudales calculados
con un 10% de sobrepresion.



CAPACIDADES DE DESCARGA

32 x50 40 x 65 50 x 80 65 x 100 80 x 125 100 x 150 125 x 200 150 x 250 200 x 300
25 32 40 50 63 77 93 110 155
1257 1963 3117 4657 6793 9503 18869

122 3513 384 200 5756 600 312 8994 938 ‘ 488 14053 1489‘ 774 22310 2224 1157 33327 3244 1687 42134 4538 ‘ 2361 58946 8549 ‘ 4447 117039

134 3848 388 220 344 9852 15394 24439 2245 1274 36508 64572 8631 128209

144 4157 391 236 369 10641 16627 26397 2266 1369 39433 69745 8711 138482

= Bl =] =) R 0N =t (=
155 4444 395 254 398 11376 17775 28220 2286 1473 42156 74561 148043
= [ o] o E=ER - ER = =
164 4713 398 269 420 12066 18853 29932 2307 1557 44713 79084 157024
= [ E &= EEEE - BN ] =
173 4968 402 284 443 12719 19873 31551 2327 1643 47131 83362 166518
-~ E I - B -~ BN A -
182 5211 405 297 465 13340 20843 33091 2348 1722 49432 87430 1735961
Bl E ERE iR~ = =
190 5443 409 311 486 13933 21770 34562 2368 1801 51630 91318 181315
= E =R 0 - SR - B A -

197 5665 413 323

204 5879 416 335

212 6085 421 347

219 6284 425 358

226 6478 428 370

232 6666 432 379

238 6848 435 390

244 7026 439 400

505 14502 22659 1599 1252 35973 2389 1870 53738

523 15049 23514 1613 1297 37331 2410 1937 55767

542 15577 24340 38642 2439 2010 57724

560 16088 25138 39909 2459 2074 59617

577 16583 25912 41137 2480 2140 61452

593 17064 26663 42330 2500 2196 63233

27393 43490 2521 2257 64966

188719

195843

102097 9376 202717

105445 9455 209365

108690 9534 215809

222065

114906 9691 228150

234077

609 17532

624 17987 1071 976 28105 44620 2541 2314 66654 3707 3375 84268 5186 4722 117891

Para otros liquidos, poco viscosos, distintos al agua a 20°C aplicar: VA = Caudal de agua segin tabla

VL = Caudal del liquido
QA = Densidad del agua a 20°C.
V.= —-Va O Vp=V,- —_ (0, =998 kg/m?)
Q Q 0, = Densidad del liquido

fO




Bajo demanda

Pa cm?®

1.- Cierres de Fluorelastomero (Viton), Caucho de silicona, PTFE (Teflon), etc.,consiguiendo regimenes de fuga inferiores a: 0,3 x 10'3 seg.

Los campos de aplicacion admiten cierta flexibilidad aunque recomendamos cenirse a:

CAMPO DE APLICACION DE LOS CIERRES
PRESION DE DISPARO [bar]
FLUIDO 0.05a0.2
VAPOR SATURADO \ T Y// I
LIQUIDOS Y GASES \ T
TEMPERATURA [°C]

CIERRES SEGUN FABRICANTES RECOMENDADAS POR VYC

MINIMA MAXIMA MINIMA MAXIMA
CAUCHO DE SILICONA S -60 +200 -50 +115
FLUORELASTOMERQO (Viton) | V -40 +250 -30 +150
PTFE (Teflon) T -265 +260 -80 +230 (1)

(1) Para temperaturas mas elevadas de 230 °C aplicar Unicamente cierre metalico.

2.- Desengrasadas y totalmente libres de aceites y grasas, para trabajar con oxigeno, evitando eventuales riesgos de incendio

(UV-Oxigeno-VBG 62).

MATERIAL
Ne.
PIEZA
PIEZA FUNDICION GRIS PERLITICA FUNDICION NODULAR ACERO AL CARBONO ACERO INOXIDABLE
45 Obturador Acero inox. (EN-1.4401) Acero inox. (EN-1.4401) Acero inox. (EN-1.4401) Acero inox. (EN-1.4401)
PTFE (Teflon) PTFE (Teflon) PTFE (Teflon) PTFE (Teflon)
46  Disco de cierre Caucho de silicona Caucho de silicona Caucho de silicona Caucho de silicona
Fluorelastomero (Viton) Fluorelastomero (Viton) Fluorelastomero (Viton) Fluorelastomero (Viton)
47  Arandela Acero inox. (EN-1.4401) Acero inox. (EN-1.4401) Acero inox. (EN-1.4401) Acero inox. (EN-1.4401)
1 Cierre blando 48  Tuerca Acero al carbono (EN-1.1141)  Acero al carbono (EN-1.1141)  Acero al carbono (EN-1.1141)  Acero al carbono (EN-1.1141)

Caracteristicas

— Paso angular a 90°.

— Accionadas por un sistema de pesos.

— Simplicidad constructiva asegurando un mantenimiento minimo.

— Materiales seleccionados cuidadosamente por su resistencia al desgaste y a la corrosion. Exceptuando arandelas y juntas, las
valvulas estan exentas de materiales no férricos.

— Diseno interior del cuerpo concebido para proporcionar un perfil de flujo favorable.

— Superficies de cierre tratadas, rectificadas, lapeadas y bruhidas por lo que se consigue un grado de estanqueidad, incluso
superior al exigido segn EN 12266-1.

— Gran capacidad de descarga.

— Provistas de tornillo de drenaje para la evacuacion de condensados.

— Obturador autocentrante.

— Todas las valvulas se suministran precintadas a la presion de disparo solicitada, simulando las condiciones de servicio, y son
ensayadas y verificadas rigurosamente.

— Todos los componentes estan numerados, registrados y controlados. Si previamente se solicita se acompanara a la valvula
certificaciones de materiales, coladas, pruebas y rendimientos.
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