
Válvula de seguridad de apertura 
progresiva. (AP)

Mod. 194 | EN

Funcionamiento Normativa
La válvula trabaja como un regulador automático de alivio 
de presión actuando por la presión estática existente en la 
entrada de la válvula.

• UNE-EN ISO 4126-1

• UNE-EN ISO 4126-7

• UNE-EN 12516-2

• UNE-EN 12516-4

• UNE-EN 1092-1

• UNE-EN 1092-2

• UNE-EN 12266-1

Certificados

Especificaciones
Tamaño
     
 • DN-25 x 25 hasta DN-200 x 200

Rango de temperatura
     
 • -60 �C hasta +450 �C

Aplicaciones
    
  • Gas, vapor y líquido

Materiales
      
 • Fundición nodular
     
 • Fundición gris perlítica
     
 • Acero al carbono
    
 • Acero inoxidable

Máxima presión
     
 • Hasta 0,2 bar



N°. PIEZA PIEZA

MATERIAL

FUNDICIÓN GRIS PERLÍTICA FUNDICIÓN NODULAR ACERO AL CARBONO ACERO INOXIDABLE

1 Cuerpo Fund. gris perl. (EN-5.1301) Fund. nodular (EN-5.3106) Acero al carbono (EN-1.0619+N) Acero inox. (EN-1.4408)

2 Campana Fund. gris perl. (EN-5.1301) Fund. nodular (EN-5.3106) Fund. nodular (EN-5.3106) Acero inox. (EN-1.4408)

3 Caperuza Fund. nodular (EN-5.3106) Fund. nodular (EN-5.3106) Fund. nodular (EN-5.3106) Acero inox. (EN-1.4408)

4 Asiento Acero inox. (EN-1.4028) Acero inox. (EN-1.4028) Acero inox. (EN-1.4028) Acero inox. (EN-1.4542)

5 Obturador Acero inox. (EN-1.4028) Acero inox. (EN-1.4028) Acero inox. (EN-1.4028) Acero inox. (EN-1.4542)

6 Guía Acero inox. (EN-1.4301) Acero inox. (EN-1.4301) Acero inox. (EN-1.4301) Acero inox. (EN-1.4301)

7 Vástago Acero inox. (EN-1.4028) Acero inox. (EN-1.4028) Acero inox. (EN-1.4028) Acero inox. (EN-1.4401)

8 Anillo de seguridad Acero inox. ( EN-1.4310) Acero inox. ( EN-1.4310) Acero inox. ( EN-1.4310) Acero inox. ( EN-1.4310)

9 Tornillo Hueco Acero inox. ( EN-1.4305) Acero inox. ( EN-1.4305) Acero inox. ( EN-1.4305) Acero inox. ( EN-1.4305)

10 Tuerca Tornillo Hueco Acero inox. ( EN-1.4305) Acero inox. ( EN-1.4305) Acero inox. ( EN-1.4305) Acero inox. ( EN-1.4305)

11 Tuerca Acero al carbono (EN-1.1141) Acero al carbono (EN-1.1141) Acero al carbono (EN-1.1141) Acero al carbono (EN-1.4401)

12 Arandela Acero al carbono (EN-1.1141) Acero al carbono (EN-1.1141) Acero al carbono (EN-1.1141) Acero al carbono (EN-1.4401)

13 Espárrago Acero al carbono (EN-1.1181) Acero al carbono (EN-1.1181) Acero al carbono (EN-1.1181) Acero al carbono (EN-1.4401)

14 Tapón Acero al carbono (EN-1.1181) Acero al carbono (EN-1.1181) Acero al carbono (EN-1.1181) Acero al carbono (EN-1.4401)

15 Junta Cuerpo Grafito Grafito Grafito PTFE (Teflón)

16 Junta Caperuza PTFE (Teflón) PTFE (Teflón) PTFE (Teflón) PTFE (Teflón)

17 Disco Calibración Acero inox. ( EN-1.4301) Acero inox. ( EN-1.4301) Acero inox. ( EN-1.4301) Acero inox. ( EN-1.4301)

18 Clip Acero inox. (EN-1.4568) Acero inox. (EN-1.4568) Acero inox. (EN-1.4568) Acero inox. (EN-1.4568)

19 Precinto Plástico Plástico Plástico Plástico

20 Hilo de Precintar Hilo de precintar Hilo de precintar Hilo de precintar Hilo de precintar

21 Placa Características Acero inox. ( EN-1.4301) Acero inox. ( EN-1.4301) Acero inox. ( EN-1.4301) Acero inox. ( EN-1.4301)

DN1 x DN2 20 x 25 a 200 x 200

PN 16 40 40 40

CONDICIONES
DE SERVICIO

PRESIÓN [bar] 0,2

TEMP. MÁX. [°C] 300 350 450 300

TEMP. MÍN. [°C] -10 -10 -10 -60
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L1

DN1 x DN2 25 x 25 32 x 32 40 x 40 50 x 50 65 x 65 80 x 80 100 x 100 125 x 125 150 x 150 200 x 200

do 16 20 25 32 40 50 63 77 93 110

Ao =             [mm2]      201 314 491 804 1257 1964 3117 4657 6793 9503

H [mm] 350 390 420 495 550 655 705 810 850 990

h1 [mm] 112 129 129 148 148 191 191 191 191 223

L1 [mm] 100 105 115 125 145 155 175 200 225 225

L2 [mm] 100 105 115 125 145 155 175 200 225 250

R [mm] 1/4" 1/4" 1/4" 1/4" 3/8" 3/8" 3/8" 1/2" 1/2" 1/2"

Roscas Hembra Gas Whitworth cilíndrica ISO 228/1 (DIN-259)
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D1 [mm] 105 115 140 150 165 185 200 220 250 285

K1 [mm] 75 85 100 110 125 145 160 180 210 240

I1 [mm] 14 14 19 19 19 19 19 19 19 23

b1 [mm] 16 16 18 18 20 20 22 24 26 26
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1 D1 [mm] 105 115 140 150 165 185 200 235 270 300

K1 [mm] 75 85 100 110 125 145 160 190 220 250

I1 [mm] 14 14 19(18)* 19(18)* 19(18)* 19(18)* 19(18)* 23(22)* 28(26)* 28(26)*

b1 [mm] 18(16)• 18(16)• 18 18(20)• 20 22 24 24 26 28

N.° TALADROS 4 4 4 4 4 8 8 8 8 8
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1 D2 [mm] 140 150 165 185 200 220 250 285 340 395

K2 [mm] 100 110 125 145 160 180 210 240 295 350

I2 [mm] 19 (18)* 19 (18)* 19 (18)* 19 (18)* 19 (18)* 19 (18)* 19 (18)* 23 (22)* 23 (22)* 23 (22)*

b2 [mm] 18 18 20 20 (18)* 22 (20)•* 24 (22)•(20)* 26 (22)•* 26 (24)•(22)* 26 (24)•* 28 (26)•*

N.° TALADROS 4 4 4 4 8 8 8 8 8 12

MODELO ES
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.] FUND. GRIS PERLÍTICA 6,8 8,7 11,5 16,9 22,3 33,1 41,4 69,8 80,5 122,7

FUND. NODULAR 6,8 8,6 11,4 16,8 22,1 32,9 41,7 70,3 81,0 123,2

ACERO AL CARBONO 7,4 9,4 12,5 18,3 24,2 35,3 45,6 76,3 87,7 134,5

ACERO INOXIDABLE 7,5 9,5 12,7 18,6 24,5 35,6 46,1 77,2 88,7 136,0

C
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O

FUND. GRIS PERLÍTICA 2002-194. 51062 51462 51262 52062 52262 53062 54062 55062 56062 58062

FUND. NODULAR 2002-194. 81062 81462 81262 82062 82262 83062 84062 85062 86062 88062

ACERO AL CARBONO 2002-194. 81042 81442 81242 82042 82242 83042 84042 85042 86042 88042

ACERO INOXIDABLE 2002-194. 81022 81422 81222 82022 82222 83022 84022 85022 86022 88022
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PRESIONES DE DISPARO Y CAMPOS DE REGULACIÓN

DN1 x DN2 25 x 25 32 x 32 40 x 40 50 x 50 65 x 65 80 x 80 100 x 100 125 x 125 150 x 150 200 x 200
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MÁXIMA

(LÍQUIDOS
Y GASES)

PN-16 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2

PN-40 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2

MÁXIMA

(VAPOR
SATURADO)

PN-16 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2

PN-40 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2

MÍNIMA

VAPOR
Y GASES

0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05

LÍQUIDOS 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05



CAMPOS DE APLICACIÓN RECOMENDADOS

MODELO ES

FLUIDO

VAPOR SATURADO

GASES *

LÍQUIDOS *
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GENERADA

VAPOR SATURADO
GASES 15

LÍQUIDOS —

AJENA
CONSTANTE
(2) (3)

VAPOR SATURADO
GASES 50

LÍQUIDOS 90

PRESIONES DE APERTURA Y CIERRE EN % DE LA PRESIÓN DE DISPARO

FLUIDO PRESIÓN DE APERTURA PRESIÓN DE CIERRE

VAPOR
SATURADO

GASES
+ 10 % - 0,3 bar

LÍQUIDOS + 10 % - 0,6 bar

Con contrapresión ajena constante los pesos se ajustan descontando la contrapresión 
a la presión de disparo.

Si la presión de disparo <3 bar debemos considerar la presión atmosférica absoluta 
(1 bar) como contrapresión ajena constante en descarga libre.

Si pb > 0,25 po debemos limitar la carrera del obturador con la consiguiente reducción 
del coeficiente de descarga Kdr.
Con el nuevo coeficiente reducido determinamos el do, para evacuar el caudal 
necesario.

pa = Contrapresión admitida (bar) absoluto.
po = Presión de disparo (bar) absoluto.
Kdr = Coeficiente de descarga.

(1)

(2)

COEFICIENTES DE DESCARGA

DN1 x DN2 25 x 25 32 x 32 40 x 40 50 x 50 65 x 65 80 x 80 100 x 100 125 x 125 150 x 150 200 x 200

do [mm] 16 20 25 32 40 50 63 77 93 110

h [mm] 2 2 2,5 3,5 4 5 6,5 8 9,5 11

h/do [mm] 0,13 0,10 0,10 0,11 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10

COEFICIENTE
DE DESCARGA

[kdr]

VAPOR
SATURADO

GASES
0,25

LíQUIDOS 0,25

I

II

III

- Vapor saturado en kg/h.

- Aire a 0°C y 1,013 bar en [Nm3/h].

- Agua a 20°C en l/h.

ATENCIÓN: Caudales calculados
con un 10% de sobrepresión.

DN1 x DN2 25 x 25 32 x 32

d0 [mm] 16 20

201 314

p [bar g] I II III I II III

0,050 31 16 600 48 25 937

0,055 31 17 629 48 26 983

0,060 31 18 657 49 28 1026

0,065 31 18 684 49 29 1068

0,070 31 19 709 49 30 1108

0,075 31 20 734 49 31 1147

0,080 32 20 758 49 32 1185

0,085 32 21 782 50 33 1221

0,090 32 22 804 50 34 1257

0,095 32 22 826 50 35 1291

0,100 32 23 848 50 36 1325

0,105 32 23 869 51 36 1358

0,110 32 24 889 51 37 1390

0,115 33 24 909 51 38 1421

0,120 33 25 929 51 39 1451

0,125 33 25 948 52 40 1481

0,130 33 26 967 52 40 1511

0,135 33 26 985 52 41 1539

0,140 33 27 1003 52 42 1568

0,145 34 27 1021 52 43 1595

0,150 34 28 1038 53 43 1623

0,155 34 28 1056 53 44 1649

0,160 34 29 1073 53 45 1676

0,165 34 29 1089 53 46 1702

0,170 34 30 1106 54 46 1727

0,175 34 30 1122 54 47 1753

0,180 35 30 1138 54 47 1778

0,185 35 31 1153 54 48 1802

0,190 35 31 1169 55 49 1826

0,195 35 32 1184 55 49 1850

0,200 35 32 1199 55 50 1874

A0= [mm2]π • do2

4



VA  Ó  VA = VL ••

A

L

L

A

VA = Caudal de agua según tabla.
VL =  Caudal del líquido
       =  Densidad del agua a 20 °C.
              (      =998 kg/m³)
       = Densidad del líquido

A

A

L

Para otros líquidos, poco viscosos, distintos al agua a 20°C aplicar:

VL =

CAPACIDADES DE DESCARGA

40 x 40 50 x 50 65 x 65 80 x 80 100 x 100 125 x 125 150 x 150 200 x 200

25 32 40 50 63 77 93 110

491 804 1257 1963 3117 4657 6793 9503

I II III I II III I II III I II III I II III I II III I II III I II III

75 39 1464 123 64 2398 192 100 3747 301 156 5855 477 248 9296 713 371 13886 1040 541 20257 1455 757 28339

75 41 1535 123 67 2515 193 105 3930 301 164 6141 478 261 9749 715 390 14564 1042 569 21245 1458 796 29722

76 43 1604 124 71 2627 194 110 4105 303 172 6414 482 273 10183 720 408 15212 1050 596 22190 1469 833 31044

76 45 1669 125 73 2734 195 115 4273 304 179 6676 483 284 10599 721 425 15833 1052 620 23096 1472 867 32312

77 46 1732 125 76 2838 196 118 4434 306 185 6928 486 294 10999 726 439 16430 1059 640 23968 1482 896 33531

77 48 1793 126 79 2937 196 123 4590 307 192 7171 487 305 11385 728 456 17007 1062 665 24809 1486 930 34708

77 50 1852 127 82 3034 198 127 4740 309 199 7406 491 316 11758 733 472 17565 1069 689 25623 1495 964 35847

77 51 1909 127 84 3127 198 131 4886 310 205 7634 492 326 12120 735 487 18105 1072 710 26411 1499 994 36950

78 53 1964 128 86 3218 200 135 5028 312 210 7856 495 334 12472 739 499 18630 1078 728 27177 1509 1019 38021

78 54 2018 128 89 3306 200 139 5165 313 217 8071 496 344 12813 741 514 19141 1081 750 27922 1513 1049 39063

79 56 2070 129 91 3392 201 142 5300 314 222 8281 499 352 13146 746 526 19638 1088 768 28647 1522 1074 40078

79 57 2121 130 93 3475 203 146 5430 317 228 8485 502 362 13471 751 540 20123 1095 788 29355 1532 1103 41067

79 58 2171 130 95 3557 203 149 5558 317 233 8685 504 369 13788 752 552 20597 1098 805 30046 1536 1126 42034

80 59 2220 131 97 3637 204 152 5683 319 238 8880 507 377 14098 757 563 21059 1105 822 30721 1545 1150 42979

80 61 2268 131 100 3715 205 156 5805 320 243 9071 508 387 14401 759 577 21512 1107 842 31382 1549 1178 43903

80 62 2314 132 102 3792 206 159 5925 322 248 9258 511 394 14698 764 589 21956 1114 859 32029 1558 1202 44808

81 63 2360 132 104 3867 207 162 6042 323 253 9441 512 401 14989 766 599 22391 1117 874 32663 1562 1223 45696

81 64 2405 133 105 3941 208 165 6157 325 257 9621 516 408 15274 770 610 22817 1124 890 33285 1572 1245 46566

81 65 2449 133 107 4013 208 168 6270 326 262 9798 517 416 15555 772 621 23236 1127 906 33896 1576 1267 47421

82 67 2493 134 109 4084 210 171 6381 328 267 9971 520 424 15830 777 634 23647 1133 924 34496 1586 1293 48260

82 68 2535 135 111 4154 211 174 6491 330 272 10142 523 431 16101 782 644 24052 1140 940 35086 1595 1315 49085

83 69 2577 135 113 4223 211 177 6598 330 276 10309 525 438 16367 784 655 24449 1143 955 35666 1599 1336 49896

83 70 2619 136 115 4290 213 179 6703 332 280 10474 528 445 16629 788 665 24840 1150 970 36236 1609 1357 50695

83 71 2659 136 117 4357 213 182 6807 333 285 10637 529 452 16887 790 675 25226 1153 985 36798 1612 1378 51481

84 72 2699 137 118 4422 215 185 6910 335 289 10796 532 459 17140 795 686 25605 1160 1000 37351 1622 1400 52255

84 73 2739 138 120 4487 215 187 7011 336 293 10954 533 465 17391 797 694 25979 1162 1013 37897 1626 1417 53018

84 74 2777 138 122 4550 216 190 7110 338 297 11109 536 471 17637 801 704 26347 1169 1027 38434 1635 1437 53770

85 75 2816 139 123 4613 217 193 7208 339 301 11263 538 478 17881 803 714 26711 1172 1041 38965 1639 1456 54512

85 76 2853 140 125 4675 218 195 7305 341 305 11414 541 484 18121 808 723 27069 1179 1055 39488 1649 1476 55243

85 77 2891 140 127 4736 219 198 7400 341 309 11563 542 491 18358 810 733 27423 1181 1070 40004 1653 1497 55965

86 78 2928 141 128 4797 220 200 7495 343 313 11710 545 496 18591 814 742 27772 1188 1082 40513 1662 1513 56678



2.- Desengrasadas y totalmente libres de aceites y grasas, para trabajar con oxígeno, evitando eventuales riesgos de incendio 
(UV-Oxígeno-VBG 62).

Bajo demanda

1.- Cierres de Fluorelastómero (Vitón), Caucho de silicona, PTFE (Teflón), etc.,consiguiendo regímenes de fuga inferiores a: 0,3 x 10
-3 Pa cm³

seg.

Los campos de aplicación admiten cierta flexibilidad aunque recomendamos ceñirse a:

(1) Para temperaturas más elevadas de 230 °C aplicar únicamente cierre metálico.

CAMPO DE APLICACIÓN DE LOS CIERRES

FLUIDO
PRESIÓN DE DISPARO [bar]

0,05 a 0,2

VAPOR SATURADO S V T

LÍQUIDOS Y GASES S V T

CIERRES

TEMPERATURA EN °C

SEGÚN FABRICANTES RECOMENDADAS POR VYC

MÍNIMA MÁXIMA MÍNIMA MÁXIMA

CAUCHO DE SILICONA S -60 +200 -50 +115

FLUORELASTÓMERO (VITÓN) V -40 +250 -30 +150

PTFE (TEFLÓN) T -265 +260 -80 +230 (1)

Cierre blando1

45

46

48
47
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Folleto informativo, sin compromiso y sujeto a nuestras Condiciones Generales de Venta.

Características

— Paso angular a 90°. 
— Accionadas por un sistema de pesos. 
— Simplicidad constructiva asegurando un mantenimiento mínimo. 
— Materiales seleccionados cuidadosamente por su resistencia al desgaste y a la corrosión. Exceptuando arandelas y juntas, las válvulas están 

exentas de materiales no férricos. 
— Diseño interior del cuerpo concebido para proporcionar un perfil de flujo favorable. 
— Superficies de cierre tratadas, rectificadas, lapeadas y bruñidas por lo que se consigue un grado de estanqueidad, incluso superior al exigido 

según EN 12266-1. 
— Gran capacidad de descarga. 
— Provistas de tornillo de drenaje para la evacuación de condensados. 
— Obturador autocentrante. 
— Todas las válvulas se suministran precintadas a la presión de disparo solicitada, simulando las condiciones de servicio, y son ensayadas y 

verificadas rigurosamente. 
— Todos los componentes están numerados, registrados y controlados. Si previamente se solicita se acompañará a la válvula certificaciones de 

materiales, coladas, pruebas y rendimientos.

N°.
PIEZA

PIEZA
MATERIAL

FUNDICIÓN GRIS PERLÍTICA FUNDICIÓN NODULAR ACERO AL CARBONO ACERO INOXIDABLE

45 Obturador Acero inox. (EN-1.4401) Acero inox. (EN-1.4401) Acero inox. (EN-1.4401) Acero inox. (EN-1.4401)

46 Disco de cierre

PTFE (Teflón) PTFE (Teflón) PTFE (Teflón) PTFE (Teflón)

Caucho de silicona Caucho de silicona Caucho de silicona Caucho de silicona

Fluorelastómero (Vitón) Fluorelastómero (Vitón) Fluorelastómero (Vitón) Fluorelastómero (Vitón)

47 Arandela Acero inox. (EN-1.4401) Acero inox. (EN-1.4401) Acero inox. (EN-1.4401) Acero inox. (EN-1.4401)

48 Tuerca Acero al carbono (EN-1.1141) Acero al carbono (EN-1.1141) Acero al carbono (EN-1.1141) Acero al carbono (EN-1.1141)


