
Soupape de sécurité à ouverture 
progressive. (AP)

Mod. 184 | ASME | USCS

Cette soupape fonctionne comme un régulateur 
automatique qui décharge l’excès de pression 
en fonction de la pression statique à l’entrée de la 
soupape. Elle se caractérise par son ouverture 
progressive à l’augmentation de la pression.

• ASME VIII Div.1.

• ASME II

• ASTM

• ASME/ANSI B16.5

• API-526

Dimensions
     
 • 1" x 2" à 8" x 10"

Plage de température
     
 • -20,2 �F à +842 �F

Utilisations
    
  • Gaz, vapeur et liquide

Matériaux
      
 • Acier au carbone
    
 • Acier inoxydable

Pression maximale
     
 • Jusqu'à 2,9 psi

Fonctionnement Normatif

CertificatsCaractéristiques



N°. PIECE PIECE

MATERIAUX

ACIER AU CARBONE ACIER INOXYDABLE

1 Corps Acier au carbone (SA-216 Gr. WCB) Acier inoxydable (SA 351-CF8M)

2 Cloche Fonte nodulaire (60-40-1865-45-12) Acier inoxydable (SA 351-CF8M)

3 Capuchon Fonte nodulaire (60-40-1865-45-12) Acier inoxydable (SA 351-CF8M)

4 Siège Acier inoxydable (AISI 420) Acier inoxydable (AISI 630)

5 Obturateur Acier inoxydable (AISI 420) Acier inoxydable (AISI 630)

6 Guide Acier inoxydable (AISI 304) Acier inoxydable (AISI 304)

7 Tige Acier inoxydable (AISI 420) Acier inoxydable (AISI 316)

8 Bague de sécurité Acier inoxydable (AISI 301 / SA 313-302) Acier inoxydable (AISI 301 / SA 313-302)

9 Vis creuse Acier inoxydable (AISI 303) Acier inoxydable (AISI 303)

10 Ecrou vis creuse Acier inoxydable (AISI 303) Acier inoxydable (AISI 303)

11 Ecrou Acier au carbone (AISI 1015/1016) Acier au carbone (AISI 316)

12 Rondelle Acier au carbone (AISI 1015/1016) Acier au carbone (AISI 316)

13 Goujon Acier au carbone (AISI 1035) Acier au carbone (AISI 316)

14 Bouchon Acier au carbone (AISI 1035) Acier au carbone (AISI 316)

15 Joint du corps Graphite PTFE (Téflon)

16 Joint du capuchon PTFE (Téflon) PTFE (Téflon)

17 Disque de calibration Acier inoxydable (AISI 316) Acier inoxydable (AISI 316)

18 Clip Acier inoxydable (AISI 301) Acier inoxydable (AISI 301)

19 Plombage Plastique Plastique

20 Fil de plombage Fil de plombage Fil de plombage

21 Plaque des rivets Acier inoxydable (AISI 316) Acier inoxydable (AISI 316)

NPS1 x NPS2 1" x 1" à 8" x 8"

CLASSE [lbs] 150

CONDITIONS
DE TRAVAIL

PRESSION [psi] 2,9

TEMPÉRATURE MAXIMALE [°F] 842

TEMPÉRATURE MINIMALE [°F] -20,2

CLASSE [lbs] 300

CONDITIONS
DE TRAVAIL

PRESSION [psi] 2,9

TEMPÉRATURE MAXIMALE [°F] 842

TEMPÉRATURE MINIMALE [°F] -20,2
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NPS1 x NPS2 1" x 1" 1 1/4" x 1 1/4" 1 1/2" x 1 1/2" 2" x 2" 2 1/2" x 2 1/2" 3" x 3" 4" x 4" 5" x 5" 6" x 6" 8" x 8"

ORIFICE API D-E F G H J L N P P Q

do ["] 0,63 0,79 0,98 1,26 1,57 1,97 2,48 3,03 3,66 4,33

Ao =             ["2]      0,31 0,49 0,76 1,25 1,95 3,04 4,83 7,22 10,53 14,73

H ["] 14,45 16,22 17,17 19,61 21,46 26,18 29,33 31,89 42,13 47,24

h1 ["] 4,41 5,08 5,08 5,83 5,83 7,52 7,52 7,52 9,72 13,03

L1 ["] 4,50 4,75 4,75 4,88 4,88 6,50 8,25 9,00 9,00 9,50

L2 ["] 4,13 4,88 4,88 5,13 5,38 6,13 7,75 7,13 7,13 9,44

R ["] 1/4" 1/4" 1/4" 1/4" 1/4" 3/8" 3/8" 3/8" 3/8" 3/8"

Filetage femelle gaz Whitworth cylindrique ISO 228/1 (DIN 259)
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.5 D1 ["] 4,25 5 5 5 6 7,50 9 9 11 13,5

K1 ["] 3,12 3,88 3,88 3,88 4,75 6 7,50 7,50 9,50 11,75

I1 ["] 5/8 5/8 5/8 5/8 3/4 3/4 3/4 3/4 3/4 7/8

b1 ["] 0,56 0,68 0,68 0,68 0,75 0,94 0,94 0,94 1 1,12

N° PERÇAGES 4 4 4 4 4 4 8 8 8 8

C
la

ss
e 

30
0 

lb
s

AS
M

E/
AN

SI
 B

16
.5 D1 ["] 4,88 6,12 6,12 6,50 8,25 10 10 10 12,5 15

K1 ["] 3,50 4,50 4,50 5 6,62 7,88 7,88 7,88 10,62 13

I1 ["] 3/4 7/8 7/8 3/4 7/8 7/8 7/8 7/8 7/8 1

b1 ["] 0,68 0,81 0,81 0,87 1,12 1,25 1,25 1,25 1,44 1,62

N° PERÇAGES 4 4 4 8 8 8 8 8 12 12
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.5 D2 ["] 6 6 7 7,50 7,50 (9)* 9 (11)* 11 11 13,5 16

K2 ["] 4,75 4,75 5,50 6 6 (7,50)* 7,50 (9,50)* 9,50 9,50 11,75 14,25

I2 ["] 3/4 3/4 3/4 3/4 3/4 (3/4)* 3/4 (7/8)* 7/8 7/8 7/8 1

b2 ["] 0,75 0,75 0,87 0,94 0,94 (0,94)* 0,94 (1)* 1 1 1,12 1,18

N° PERÇAGES 4 4 4 4 4 (8)* 8 (8)* 8 8 8 12

MODELE ES
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ACIER AU CARBONE
150# 14,93 17,36 24,57 38,31 54,63 74,59 103,64 167,35 190,52 300,51

300# 1,98 19,10 26,93 39,87 55,97 78,03 111,65 179,52 208,94 323,41

ACIER INOXYDABLE
150# 15,12 17,23 24,86 38,78 55,29 75,48 104,86 141,78 192,72 304,00

300# 19,24 19,75 27,26 40,35 56,64 78,96 112,97 181,66 211,38 327,20
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ACIER AU CARBONE
2002-184.

150# 51042D 51442F 51242G 52042H 52242J 53042L 54042N 55042P 56042X 58042Q

300# 81042D 81442F 81242G 82042H 82242J 83042L 84042N 85042P 86042X 88042Q

ACIER INOXYDABLE
2002-184.

150# 51022D 51422F 51222G 52022H 52222J 53022L 54022N 55022P 56022X 58022Q

300# 81022D 81422F 81222G 82022H 82222J 83022L 84022N 85022P 86022X 88022Q * 
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Distance entre le centre et la bride selon API-526. 
*Dimensions correspondant à 300x150 lbs.
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PRESSION DE DECLENCHEMENT

DN1 x DN2 1" x 1" 1 1/4" x 1 1/4" 1 1/2" x 1 1/2" 2" x 2" 2 1/2" x 2 1/2" 3" x 3" 4" x 4" 5" x 5" 6" x 6" 8" x 8"
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MAXIMALE

(LIQUIDES
ET GAZ)

150 lbs 2,9 2,9 2,9 2,9 2,9 2,9 2,9 2,9 2,9 2,9

300 lbs 2,9 2,9 2,9 2,9 2,9 2,9 2,9 2,9 2,9 2,9

MAXIMALE

(VAPEUR
SATURÉE)

150 lbs 2,9 2,9 2,9 2,9 2,9 2,9 2,9 2,9 2,9 2,9

300 lbs 2,9 2,9 2,9 2,9 2,9 2,9 2,9 2,9 2,9 2,9

MINIMALE

VAPEUR
ET GAZ

0,725 0,725 0,725 0,725 0,725 0,725 0,725 0,725 0,725 0,725

LIQUIDES 0,725 0,725 0,725 0,725 0,725 0,725 0,725 0,725 0,725 0,725



DOMAINES D'APPLICATION RECOMMANDES

MODELE ES

FLUIDE

VAPEUR SATURÉE

GAZ *

LIQUIDES *
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OU GENEREE

VAPEUR SATURÉE
GAZ

15

LIQUIDES —

EXTERIEURE
CONSTANTE
(1) (2)

VAPEUR SATURÉE
GAZ

50

LIQUIDES 90

PRESSIONS D'OUVERTURE ET FERMETURE EN % DE LA PRESSION DE DECLENCHEMENT

FLUIDE PRESSION D'OVERTURE PRESSION DE FERMETURE

VAPEUR SATURÉE

GAZ
+ 10 % - 4,35 psi

LIQUIDES + 10 % - 8,70 psi

En cas de contrepression extérieure constante, le ressort se règle en déduisant la contre-
pression de la pression de déclenchement.

Si la pression de déclenchement <43,5 psi, considérer la pression atmosphérique absolue 
(14,5 psi) comme contrepression extériéure constante en décharge libre.

Si pa >3,6 po limiter la course de l’obturateur grâce à la réduction résultant du coefficient 
de décharge Kdr.
On peut déterminer avec le nouveau coefficient réduit le do permettant d'évacuer le débit 
nécessarie.

pa = Contrepression admissible [psi] absolue.
po = Pression de déclenchement [psi] absolue.
Kdr = Coefficient de décharge.

(1)

(2)

NPS1 x NPS2 1"x1" 1 1/4"x1 1/4"

D-E F

d0 ["] 0,63 0,79

ORIFICE API 0,31 0,49

p [psig] I II III I II III

0,050 175 63 14 275 99 21

0,055 175 63 14 276 99 21

0,060 176 63 14 277 100 22

0,065 177 64 14 278 100 22

0,070 177 64 14 279 100 22

0,075 178 64 14 280 101 22

0,080 179 64 14 281 101 23

0,085 179 65 14 282 101 23

0,090 180 65 15 283 102 23

0,095 181 65 15 284 102 23

0,100 182 65 15 286 103 23

0,105 182 66 15 287 103 24

0,110 183 66 15 288 103 24

0,115 184 66 15 289 104 24

0,120 184 66 15 290 104 24

0,125 185 67 15 291 105 24

0,130 186 67 16 292 105 24

0,135 186 67 16 293 105 25

0,140 187 67 16 294 106 25

0,145 188 68 16 295 106 25

0,150 189 68 16 296 107 25

0,155 189 68 16 298 107 25

0,160 190 68 16 299 107 26

0,165 191 69 16 300 108 26

0,170 191 69 16 301 108 26

0,175 192 69 17 302 109 26

0,180 193 69 17 303 109 26

0,185 193 70 17 304 109 26

0,190 194 70 17 305 110 27

0,195 195 70 17 306 110 27

0,200 196 70 17 307 111 27

A0= ["2]π • do2

4

ATTENTION: Débits conformes à la norme ASME VIII Div.1/API 520 
avec une surpression de 10%.

I

II

III

- Vapeur saturée [lb/h].

- Air à 60 °F et 14,50 psi [S.C.F.M].

- Eau à 70 °F [US- G.P.M]

COEFFICIENTS DE DECHARGE

NPS1 x NPS2 1"x1" 1 1/4"x1 1/4" 1 1/2"x1 1/2" 2"x2" 2 1/2"x2 1/2" 3"x3" 4"x4" 5"x5" 6"x6" 8"x8"

do ["] 0,63 0,79 0,98 1,26 1,57 1,97 2,48 3,03 3,66 4,33

h ["] 0,08 0,08 0,10 0,14 0,16 0,20 0,26 0,31 0,37 0,43

h/do ["] 0,13 0,10 0,10 0,11 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10
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VAPEUR 
SATURÉE

GAZ
0,78 0,74

LIQUIDES 0,60 0,52



1 1/2"x1 1/2" 2"x2" 2 1/2"x2 1/2" 3"x3" 4"x4" 5"x5" 6"x6" 8"x8"

G H J L N P Q T

0,98 1,26 1,57 1,97 2,48 3,03 4,33 6,10

0,76 1,25 1,95 3,04 4,83 7,22 14,73 29,25

I II III I II III I II III I II III I II III I II III I II III I II III

422 152 33 698 251 54 1084 390 84 1707 614 132 2705 973 210 4038 1452 313 5107 1837 396 7148 2571 554

424 153 33 701 252 55 1089 392 85 1714 616 134 2716 977 212 4055 1458 316 5127 1844 400 7176 2581 560

426 153 33 704 253 55 1093 393 86 1721 619 135 2727 981 214 4071 1464 319 5148 1851 404 7205 2591 565

428 154 34 707 254 56 1097 395 87 1728 621 136 2738 985 216 4087 1470 322 5168 1859 408 7233 2601 570

429 154 34 710 255 56 1102 396 87 1734 624 138 2749 989 218 4103 1476 325 5188 1866 411 7262 2612 576

431 155 34 712 256 57 1106 398 88 1741 626 139 2759 992 220 4119 1481 328 5209 1873 415 7290 2622 581

433 156 35 715 257 57 1110 399 89 1748 629 140 2770 996 222 4135 1487 331 5229 1881 419 7319 2632 586

434 156 35 718 258 58 1115 401 90 1755 631 141 2781 1000 224 4151 1493 334 5250 1888 423 7348 2643 592

436 157 35 721 259 58 1119 402 91 1762 634 143 2792 1004 226 4168 1499 337 5270 1895 426 7376 2653 597

438 157 36 723 260 59 1123 404 91 1769 636 144 2803 1008 228 4184 1505 340 5291 1903 430 7405 2663 602

439 158 36 726 261 59 1128 406 92 1775 639 145 2814 1012 230 4200 1511 343 5311 1910 434 7433 2673 607

441 159 36 729 262 60 1132 407 93 1782 641 146 2824 1016 232 4216 1516 346 5331 1917 437 7462 2684 612

443 159 36 732 263 60 1136 409 94 1789 643 147 2835 1020 234 4232 1522 349 5352 1925 441 7491 2694 617

444 160 37 735 264 61 1141 410 94 1796 646 149 2846 1024 235 4248 1528 351 5372 1932 444 7519 2704 622

446 160 37 737 265 61 1145 412 95 1803 648 150 2857 1028 237 4265 1534 354 5393 1940 448 7548 2715 627

448 161 37 740 266 62 1149 413 96 1810 651 151 2868 1031 239 4281 1540 357 5413 1947 451 7576 2725 632

449 162 38 743 267 62 1154 415 97 1816 653 152 2879 1035 241 4297 1545 360 5434 1954 455 7605 2735 636

451 162 38 746 268 63 1158 416 97 1823 656 153 2889 1039 243 4313 1551 362 5454 1962 458 7634 2745 641

453 163 38 749 269 63 1162 418 98 1830 658 154 2900 1043 245 4329 1557 365 5474 1969 462 7662 2756 646

455 163 38 751 270 64 1167 420 99 1837 661 155 2911 1047 246 4345 1563 368 5495 1976 465 7691 2766 651

456 164 39 754 271 64 1171 421 99 1844 663 157 2922 1051 248 4361 1569 370 5515 1984 468 7719 2776 655

458 165 39 757 272 65 1175 423 100 1850 666 158 2933 1055 250 4378 1574 373 5536 1991 472 7748 2787 660

460 165 39 760 273 65 1180 424 101 1857 668 159 2943 1059 252 4394 1580 376 5556 1998 475 7776 2797 665

461 166 40 763 274 65 1184 426 102 1864 670 160 2954 1063 253 4410 1586 378 5577 2006 478 7805 2807 669

463 167 40 765 275 66 1188 427 102 1871 673 161 2965 1066 255 4426 1592 381 5597 2013 482 7834 2817 674

465 167 40 768 276 66 1193 429 103 1878 675 162 2976 1070 257 4442 1598 383 5617 2020 485 7862 2828 679

466 168 40 771 277 67 1197 431 104 1885 678 163 2987 1074 259 4458 1604 386 5638 2028 488 7891 2838 683

468 168 41 774 278 67 1201 432 104 1891 680 164 2998 1078 260 4475 1609 388 5658 2035 491 7919 2848 687

470 169 41 777 279 68 1206 434 105 1898 683 165 3008 1082 262 4491 1615 391 5679 2042 494 7948 2859 692

471 170 41 779 280 68 1210 435 106 1905 685 166 3019 1086 264 4507 1621 393 5699 2050 498 7977 2869 696

473 170 41 782 281 68 1214 437 106 1912 688 167 3030 1090 265 4523 1627 396 5720 2057 501 8005 2879 701

CAPACITÉS DE DÉCHARGE

VA  Ó  VA = VL ••

A

L

L

A

VA = Débit d'eau selon tableau.
VL = Débit du liquide.
	      = Densité de l'eau à 70 °F.
	             (      =0,04 lb/pulg.³)
	      = Densité du liquide.

A

A

L

Pour les liquides peu visqueux autres que l'eau à 70°F appliquer:

VL =



N°. PIECE PIECE
MATERIAUX

ACIER AU CARBONE ACIER INOXYDABLE

45 Obturateur Acier inoxydable (AISI 316) Acier inoxydable (AISI 316)

46 Disque de fermeture

PTFE (Téflon) PTFE (Téflon)

Cautchouc à la silicone Cautchouc à la silicone

Fluoroélastomère (Vitón) Fluoroélastomère (Vitón)

47 Rondelle Acier inoxydable (AISI 316) Acier inoxydable (AISI 316)

48 Ecrou Acier au carbone (AISI 1015/1016) Acier au carbone (AISI 1015/1016)Fermeture douce1

45

46

48
47
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Brochure informative, non contractuelle et sujette à nos conditions générales de vente.

2.- Dégraissées et ne comportant absolument aucune huile ou graisse ce qui permet de travailler avec de l'oxygène et d'éviter tout risque d'incendie 
(UV-Oxygène-VBG 62).

Sur demande

1.- Fermetures en Fluorélastomère (Viton), Caoutchouc au silicone, PTFE (Téflon), etc., permettant d'obtenir de régimes de fuite inférieurs à 

0,3 x 10
-3 Pa cm³

sec.

Les domaines d'application admettent une certaine flexibilité bien qu'il soit reco"andé de s'en tenir à:

(1) Pour des températures à 446 °F, utiliser uniquement des fermetures métalliques.

DOMAINE D'APPLICATION DES FERMETURES

FLUIDE
PRESSION DE DECLENCHEMENT [psi]

0,725 a 2,900

VAPEUR SATURÉE S V T

LIQUIDES ET GAZ S V T

FERMETURES

TEMPERATURE [°F]

SELON FABRICANT RECOMMANDÉ PAR VYC

MINIMALE MAXIMALE MINIMALE MAXIMALE

CAUTCHOUC À LA SILICONE S -74 +392 -58 +239

FLUOROÉLASTOMÈRE (VITON) V -40 +482 -22 +302

PTFE (TÉFLON) T -445 +500 -112 +446 (1)

Caractéristiques

— Pas angulaire de 90°. 
— Entraîné par un système de poids. 
— Simplicité de construction assurant un entretien minimal. 
— Matériaux soigneusement sélectionnés pour leur résistance à l'usure et à la corrosion. À l'exception des rondelles et des joints, les vannes sont 

exemptes de matériaux non ferreux. 
— La conception interne du corps est conçue pour fournir un profil d'écoulement favorable. 
— Surfaces d'étanchéité traitées, rectifiées, rodées et brunies pour atteindre un degré d'étanchéité encore plus élevé que celui requis conformément 

à la norme EN 12266-1. 
— Capacité de décharge élevée. 
— Équipé d'une vis de drainage pour l'évacuation des condensats. 
— Bouchon autocentré. 
— Toutes les vannes sont fournies étanches à la pression de déclenchement demandée, simulant les conditions de service, et sont rigoureusement 

testées et vérifiées. 
— Tous les composants sont numérotés, enregistrés et contrôlés. Sur demande, des certificats de matériaux, de moulage, d'essai et de performance 

seront fournis avec la vanne.


