Pour extraire les condensats de vapeur.
Applicables sur: tuyauteries a vapeur, échangeurs de chaleur,...
pour industrie chimique, pétrochimique,... etc.

Caracteristiques

— Matériel spécialement choisi pour sa résistance a I'usure, a la tem-
pérature et a la corrosion.

— Construction simple. Une seule piece mobile avec les bimétaux
hautement résistants a la corrosion assurent une maintenance
minimum.

— Installation facile avec possibilité de montage dans toute position,
bien qu'il soit recommandé de le monter horizontalement.

— Compacts, robustes. Poids et dimension réduite, ce qui facilite I'en-
treposage.

— Conception intérieur du corps pour fournir les capacités exigées
dans chaque cas et éviter les surdimensionnements.

— Grande capacité de décharge.

— Le purgeur agit également comme désaérateur et soupape de re-
tenue.

— Précis en ouverture et obturation, pour éviter les pertes de vapeur.

— Silencieux.

— Bimétaux inséparables d’une seule piece, a faces de différente di-
latation permettant une haute sensibilité d’operation.

— Supportent sans probleme les vibrations, coups de bélier, vapeur
réchauffée, condensat corrosif, gelées, etc.

— Filtre a grande surface pour protéger les zones d’obturation.

— Surfaces de fermeture traitées et rectifiees ce qui permet d’obtenir
une excellente étanchéité, supérieure meme a celle exigée par la
norme EN 12266-1.

— Tous les purgeurs sont rigoureusement testés et verifiés.

— Chaque élément est numéroté, enregistré et contrdlé. Sur deman-
de préalable, le purgeur sera accompagné de certificats de maté-
riaux, de coulées, d’essais et de rendements.

IMPORTANT

Sur demande:

— Autres connexions.

— Modele BP et MP avec mécanisme de réglage externe sous les
conditions de service.

Modele 144

N°. — MATERIAUX
PIECE ACIER AU CARBONE
1 Corp Acier au carbone (EN-1.0460) (1)
2 Couvercle Acier au carbone (EN-1.0460) (1)
3 Siege Acier inoxydable (EN-1.4305)
4 Obturateur Acier inoxydable (EN-1.4028)
5 Bimétal RGR
6 Joint Graphite
7 Joint Cuivre
8 Filtre Acier inoxydable (EN-1.4301)
9 Vis Acier au carbone (EN-1.1191)
10 Ecrou Acier inoxydable (EN-1.4401)
1 Rondelle Acier au carbone (EN-1.1141)
12 Rondelle Acier inoxydable (EN-1.4401)
13 Bride Acier au carbone (EN-1.0460)
14 Plaque Acier inoxydable (EN-1.4301)
BP MP
TYPE BAS PRESSION MOYENNE PRESSION
R 1/2" et 3/4" 1/2" et 3/4"
DN 15a25 15a25
PN 40 40
PRESSION MAX. EN bar 17 17 17
PN-40
TEMP. MAX. EN °C 50 150 250
PRESSION MAX. EN bar 17 15,8 121
BP 150#
TEMP. MAX. EN °C 50 150 250
PRESSION MAX. EN bar 17 17 17
- 300#
g TEMP. MAX. EN °C 50 150 250
'E(_: PN-40 PRESSION MAX. EN bar 23 23 23
8 TEMP. MAX. EN °C 50 150 250
% PRESSION MAX. EN bar 19,2 15,8 121
P
= TEMP. MAX. EN °C 50 150 250
=z
8 PRESSION MAX. EN bar 23 23 23
300#
TEMP. MAX. EN °C 50 150 250
PRESSION MAX. EN bar 80 80 76,1
PN-100
e TEMP. MAX. EN °C 50 150 250
a PRESSION MAX. EN bar 80 80 76,1
TEMP. MAX. EN °C 50 150 250
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(1) Type AP en Acier au carbone (EN-1.5415).
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Bride PN-40 EN-1092-1

: Bride PN-100 EN-1092-1
Biil @l (E0lls ASNEANE E G Bride classe 600 Ibs ASME/ANS| B1 6.5
Bride classe 300 Ibs ASME/ANSI B1 6.5
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Fonctionnement

Le fonctionnement d’un purgeur bimétallique est basé sur le principe de la combinaison en colonne de disques méta-
lliques a double face en un seul bimétal, ou chauge face a un coefficient de dilatation différent.

Les bimétaux sont empilés préparés et les faces opposées (faces sans encoches) ont le méme coefficient.

En présence d’eau froide les bimétaux restent plans. Au fur et a mesure que la température monte ils subissent
une déformation convexe en déplagcant I'obturateur contre 'embase. La convexité maximale et donc la fermeture
totalement étanche sont obtenues au point immédiat de transformation de la condensation en vapeur.

Il est important de rappeler que la distance entre 'opturateur et 'embase, a froid, est celle qui déterminera le débit
en service.
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