Para extraer los condensados de vapor.
Aplicables en; tuberias de vapor, intercambiadores de calor,... para
industria quimica, petroquimica,... etc.

Caracteristicas

— Materiales seleccionados cuidadosamente por su resistencia
al desgaste, temperatura y corrosion.

— Simplicidad constructiva. Una Unica pieza movil junto a los bi-
metales, altamente resistentes a la corrosion aseguran un man-
tenimiento minimo.

— Facil instalacion con posibilidad de montaje en cualquier posi-
cion, aunque recomendamos montaje horizontal.

— Compactos, robustos. Peso y tamaho reducido, lo que facilita
su almacenaje.

— Diseho concebido para regular el purgador a las capacidades
exigidas en cada caso y evitar sobredimensionados.

— Gran capacidad de descarga.

— El purgador actlia también como desaireador y valvula de re-
tencion.

— Precisos en apertura y cierre, evitando pérdidas de vapor.

— Silenciosos.

— Bimetales inseparables, de una sola pieza, con caras de diferen-
te dilatacion que permiten una alta sensibilidad de operacion.

— Permanecen imperturbables a vibraciones, golpes de ariete, va-
por recalentado, condensado corrosivo, heladas, etc.

— Filtro de gran superficie para proteger las zonas de cierre.

— Superficies de cierre tratadas, rectificadas, lapeadas y bruhidas
por lo que se consigue un grado de estanqueidad, incluso su-
perior al exigido segin EN 12266-1.

— Todos los purgadores son ensayados y verificados rigurosa-
mente.

— Cada uno de los componentes esta numerado, registrado y con-
trolado. Si previamente se solicita se acompanara al purgador
certificaciones de materiales, coladas, pruebas y rendimientos.

IMPORTANTE

Bajo demanda:

— Otras conexiones.

— Modelo BP y MP con mecanismo de ajuste externo bajo condi-
ciones de servicio.

Modelo 144

N°. PIEZA MATERIAL
PIEZA ACERO AL CARBONO
1 Cuerpo Acero al carbono (EN-1.0460) (1)
2 Tapa Acero al carbono (EN-1.0460) (1)
3 Asiento Acero inoxidable (EN-1.4305)
4 Obturador Acero inoxidable (EN-1.4028)
5 Bimetal RGR
6 Junta Grafito
7 Junta Cobre
8 Filtro Acero inoxidable (EN-1.4301)
9 Tornillo Acero al carbono (EN-1.1191)
10 Tuerca Acero inoxidable (EN-1.4401)
1 Arandela Acero al carbono (EN-1.1141)
12 Arandela Acero inoxidable (EN-1.4401)
13 Brida Acero al carbono (EN-1.0460)
14 Placa Acero inoxidable (EN-1.4301)
BP MP
TIPO BAJAPRESION  MEDIA PRESION
R 1/2"y 3/4" 1/2"y 3/4"
DN 15a25 15a25
PN 40 40
0 PRESION MAX. EN bar 17 17 17
TEMPERATURA MAX. EN °C 50 150 250
PRESION MAX. EN bar 17 15,8 121
BP 150#
TEMPERATURA MAX. EN °C 50 150 250
o PRESION MAX. EN bar 17 17 17
o 300#
E TEMPERATURA MAX. EN °C 50 150 250
% PN-40 PRESION MAX. EN bar 23 23 23
a8 TEMPERATURA MAX. EN °C 50 150 250
7
w PRESION MAX. EN bar 19,2 15,8 121
§ MP 1504
3] TEMPERATURA MAX. EN °C 50 150 250
2 PRESION MAX. EN bar 23 23 23
e} 300#
o TEMPERATURA MAX. EN °C 50 150 250
PRESION MAX. EN bar 80 80 76,1
PN-100
e TEMPERATURA MAX. EN °C 50 150 250
a PRESION MAX. EN bar 80 80 76,1
TEMPERATURA MAX. EN °C 50 150 250

AP
ALTA PRESION
1/2"a1"
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(1) Tipo AP en Acero al carbono (EN-1.5415).
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Rosca Hembra Gas Whitworth cilindrica ISO 228/1 (DIN-259)
CONEXION
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CONEXION Bridas clase 150 Ibs ASME/ANSI B1 6.5 B9t C?;'S":‘G%%'ﬂbZOAESN,\A'E/)zﬁ';I oy
Bridas clase 300 Ibs ASME/ANSI B1 6.5
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Funcionamiento

El funcionamiento de un purgador bimetalico esta basado en el principio de la combinacion en columna de discos
metalicos de doble cara en un solo bimetal, donde cada cara tiene un coeficiente de dilatacion diferente.

Los bimetales se apilan aparejados, con las caras de igual coeficiente (caras sin muescas) contrapuestas.

En presencia de agua fria los bimetales permanecen planos. Al ir detectando méas y mas temperatura van de-
formandose en convexo, desplazando el obturador contra el asiento. La maxima convexidad y con ello el cierre
totalmente estanco se consigue justo en el punto inmediato de paso de condensado a vapor.

Es importante recordar que la distancia entre el obturador y el asiento en frio es la que nos determinara el caudal
en servicio.
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