Purga calderas

Valvula de cierre rapido para la purga automatica
de fangos y lodos
Para calderas de vapor

Valvula de purga continua de sales
Para calderas de vapor O O

MP-2

Mod. 660-A EN ASME/ANSI

Conexién: Brida x Brida
DN: 20-a 50
Material: [ Acero al carbono. PN-40
Cierre: Metalico

Mando programable para la purga
automatica de fangos y lodos MP-2

Conexion: Entrada aire 1/8”
Mando y descarga tubo @6/4 mm.
Tension: 220 V.A.C. +10% 50/60 Hz.

El agua de la caldera contiene sales, cuya concentracién aumenta
por la continua evaporacion.. Si no se eliminan estas sales, al
aumentar la densidad del agua de la caldera se forman burbujas
y espumas.

Para evitar: la formacion de incrustaciones calcareas, es
necesario un tratamiento adecuado del agua- de alimentacion,
consecuentemente ciertas sales' se ven alteradeas produciendo
impurezas que sedimentan -en forma de lodos e incrustaciones,
adheriéndose a las paredes. o fondo de la caldera .y a los tubos
de combustion, conjuntamente con particulas de suciedad, restos
de electrodos, acido carbonico, oxigeno, etc. Ello origina un alto
indice de corrosién que puede:

- Destruir la. chapa de la caldera, ocasionando altos costes de
mantenimiento.

- Producir. tensiones.térmicas, originando grietas en la chapa y
cordones de soldadura.

- Entorpecer notablemente la transmision térmica, lo que supone
un jnnecesario'y excesivo consumo de combustible.

Segun version
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+250°C 40,00:bar Vapor/Liquidos

Mod. 560 EN ASME/ANSI

Conexién: Brida x Brida
DN: 15a25
Material: HE Acero al carbono. PN-40
Cierre: @ Metalico

Con la valvula de purga continua se realiza el proceso de des-
carga de una cantidad ajustable de agua de la caldera de vapor,
con lo que se eliminan:
- Materiales organicos y sales minerales en disolucién. (lones
calcio, magnesio, sodio, potasio, hierro, bicarbonato, cloruros,
sulfatos, nitratos,...etc).
- Materiales en suspension de caracter sélido. (Arena, arcilla,
residuos metalicos, residuos de rocas, materia organica,...etc.).
Con el proceso de purga continua se evitan:
- Los dafios ocasionados por la corrosién y perforacion, con sus
elevados costes:

- Directos: Reposicion o reparacion de materiales.

- Indirectos: Paros, pérdidas de productos,...etc.
- Peligros de explosion de la caldera
Y se reducen:
- Las incrustaciones y sedimentos por la precipitacion de sales
célcicas y magnésicas, que dificultan la transmision térmica y
que originan el innecesario y excesivo consumo de combustible.
- La formacién de espumas debidas a la excesiva concentracién
salina, con sus correspondientes arrastres.

Segun version
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+300°C 40,00 bar Vapor/Liquidos




