Thermostatiques
Purgeur bimétallique Purgeur thermostatique

444
Mod. 443 EN ASME/FNPT ASME/SW

Mod. 143 EN
ASME/FNPT ASME/SW

Connexion: Filetage femelle GAS Connexion: Filetage femelle GAS
Filetage femelle NPT Filetage femelle NPT
Extremités soudées SW Extrémités soudées SW
R: BP 1/2” et 3/4” R: 1/4”a1”
MP 1/2” et 3/4” Matériel: Acier inoxydable. PMS-22 bar
AP 1/2”a1” Fermeture: @ Métallique

Matériel: mm Acier au carbone. BP. PN-40
Bl Acier au carbone. MP. PN-40 444 EN ASME/ANSI
Hl Acier au carbone. AP. PN-100

Fermeture: @ Métallique Connexion:

DN: 15a25

Matériel: mm Acier inoxydable. PMS-22 bar ";';‘s' %
Mod. 144 EN ASME/ANSI Fermeture: @ Métallique B

Connexion: Bride x Bride

DN: BP 15425 543 EN ASME/FNPT

Place entre brides i;

MP 15 a 25
B AP 15 et 25 Connexion: Filetage femelle GAS 2 #
Matériel: Wl Acier au carbone. BP. PN-40 Filetage femelle NPT
Bl Acier au carbone. MP. PN-40 R: 1/2”
Hl Acier au carbone. AP. PN-100 Matériel: Acier inoxydable. PMS-22 bar
Fermeture: @ Métallique Fermeture: @ Métallique

Pour évacuer les condensats de vapeur saturée ou surchauffée a
moyenne et basse pression. Applicable: tuyaux de vapeur, machi-
nes a repasser, des blanchisseries, des entrepobts et des conte-
neurs d'eau de condensation, des casseroles, des stérilisateurs,

Pour extraire les condensats de vapeur.

Applicables sur: tuyauteries a vapeur, échan- échangeurs de chaleur, appuie plusieurs plats, des autoclaves
geurs de chaleur,... pour industrie chimique, de vulcanisation, des grillades, des équipements de réduction de
pétrochimique,... etc. pression et ainsi de suite.

Selon la version Selon la version

I 9 £ ! 9 2

+450°C 80,00 bar Vapeur +250°C 22,00 bar Vapeur




