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Connexion: Place entre brides
+ DN;, 152100 »
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Matériel: W Bronze, PN-16° .. 1
BN Acier au cart?one 'PN-40
o 3
! Acier inoxydable. PN-40
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Soupape de retenue & dlsque avec annea& decen- .
trage pour mise en place entre bndes selon'les nor=
mes DIN, UNE, ANSI, BS, etc. DN*152100° =
Longueur de montage réduite selon EN-558, serle >
de base 49. i ]

Selon la version
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Mod. 172 EN ASME/ANSI

Connexion: Place entre brides
DN: 125 a 300
Matériel: Fonte grise perlitique. PN-16
Il Bronze. PN-16
Il Acier au carbone. PN-40
Acier inoxydable. PN-40
Fermeture: @ Métallique

Soupape de retenue a disque avec anneau de cen-
trage pour mise en place entre brides selon les nor-
mes DIN, UNE, ANSI, BS, etc. DN-125 a 300.
Longueur de montage réduite selon EN-558, série
de base 49 et 51.

Selon la version
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-60°C a +400°C 40,00 bar Vapeur/Gaz/Liquide
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Surete EN/ASME



