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IMPORTANT

1.- Fermetures en Fluorélastomère (Viton) ou Caoutchouc au silicone, permettant d’obtenir de
1.- régimes de fuite inférieurs à:

1.- dans la mesure où la soupape, dans les conditions non-opérationnelles, est soumise à une
1.- pression égale ou supérieure à la pression atmosphérique.
 
Sur demande:

1.-fFermetures en Buna-nitrile, Butyle, Caoutchouc naturel, E.P.D.M., Polyéthylène chlorosulfoné
1.-f(Hypalon), Néoprène, ...etc.
2.-fLa chicane d’admission évite l’entrée de corps étrangers à l’intérieur de la soupape pouvant
2.-fperturber son bon fonctionnement. (Dessin spécial pour les applications mobiles). 
3.-fFabrication éventuelle avec d’autres matériaux, pour certaines conditions de travail spéciales
3.-f(températures élevées, fluides,... etc.).

La soupape agit comme un régulateur automatique d’allège-
ment de dépression et évite que se produise le vide à l’inté-
rieur d’installations ou de récipients sous pression.
Conformément à la directive ATEX 2014/34/EU concernant 
“ les app- areils et les systèmes de protection destinés à être 
utilisés en atmosphères explosibles ”.

Caractéristiques

— Actionnées par un ressort hélicoïdal à action directe.

— Fabrication simple assurant un minimum d’entretien.

— Partie intérieure du corps dessinée de façon à offrir un 
profil du flux favorable.

—..Portées souples obtenant des degrés d’étanchéité 
supérieurs à ceux qui sont exigés selon EN 12266-1, 
dans la mesure aoù la soupape, dans des conditions non-
opérationnelles, est souamise à une pression égale ou 
supérieure à la pression atmosaphérique.

— Grande capacité de décharge.

— Toutes les soupapes sont livrées plombées à la pression 
de dé aclenchement demandée, avec simulation des 
conditions de  fonctionnement, et on été rigoureusement 
essayées et verifiées.

—..Tous les composants son numérotés, enregistrés et 
contrôlés. Sur demande préalable, les certificats relatifs 
aux matériaux, aux coulées, aux essais et aux rendements 
seront joints à la soupape.

Soupape de sûreté 
casse-vide

Modèle 795
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(1) Pour des températures supérieures à 150°C fermeture spéciale. Pour des températures supérieures à 300°C fermeture et ressort spéciaux.

(2) Champ de température recommandé de -30°C à +150°C. Pression maximum de service 12 bar.

(3) Champ de température recommandé de -50°C a +115°C. Pression maximum de service 9 bar.

N.º PIECE PIECE
MATERIAUX

LAITON ACIER INOXYDABLE
  1 Corps Laiton (EN-CW617N) Acier inoxydable (EN-1.4401)

  2 Presse-ressort Laiton (EN-CW617N) Acier inoxydable (EN-1.4305)

  3 Ressort Acier inoxydable (EN-1.4310) Acier inoxydable (EN-1.4310)

  4 Axe Acier inoxydable (EN-1.4305) Acier inoxydable (EN-1.4305)

  5 Obturateur Laiton (EN-CW617N) Acier inoxydable (EN-1.4401)

  6, 8 Rondelle Acier inoxydable (EN-1.4401) Acier inoxydable (EN-1.4401)

  7 Fermeture Fluorélastomère (Viton) (2) Fluorélastomère (Viton) (2)

Caoutchouc au silicone (3) Caoutchouc au silicone (3)

  9 Ecrou Acier inoxydable (EN-1.4401) Acier inoxydable (EN-1.4401)

10 Fil plombé Fil de plombage Fil de plombage

11 Plaque des caractéristiques Aluminium Aluminium

12 Plomb Plastique Plastique

13 Chicane Acier inoxydable (EN-1.4401) Acier inoxydable (EN-1.4401)
DN 3/8” à 1”
PN 16 16

CONDITIONS
DE TRAVAIL

PRESSION EN bar 16 12 16 12

TEMP. MAX. EN °C (1) 120 150 120 150

TEMP. MIN. EN °C -50 -50



R 3/8" 1/2" 3/4" 1"

CONNEXIONS Filetage Mâle Gaz Whitworth cylindrique ISO 228/1 (DIN-259)

d0 9,50 12,50 16,50 20,00

51,25 89,53 180,64 275,68

H 64 81 90 105

A 13,00 16,50 21,00 24,00

B 4,25 5,50 8,00 9,50

D 40 65 65 65

S 24 32 35 (36) • 40 (41) •
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. LAITON 0,15 0,36 0,46 0,78

ACIER INOXYDABLE 0,19 0,34 0,51 0,80
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2002-795. 5381 5021 5341 5101

ACIER INOXYDABLE
2002-795. 5382 5022 5342 5102

R H A C L E F D K G J

3/8" 64 13,00 51,00 9 13,90 20,00 40 63 24 12,00

1/2" 81 16,50 64,50 12 17,80 25,50 65 80 32 15,50

3/4" 90 21,00 69,00 15 22,00 34,00 65 95 40 20,00

1" 105 24,00 81,00 18 27,50 42,00 65 106 50 25,00

• Acier inoxydable (EN-1.4401).

Exemple de montage

R 3/8" 1/2" 3/4" 1"

DEPRESSION DE 
DECLENCHEMENT 
EN bar

MAXIMUM 0,40 0,40 0,40 0,40

MINIMUM 0,05 0,05 0,05 0,05
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ar 0,05 à 0,10 CODE 56187 56191 56195 56199

0,09 à 0,20 CODE 56188 56192 56196 56200

0,19 à 0,30 CODE 56189 56193 56197 56201

0,29 à 0,40 CODE 56190 56194 56198 56202
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d0 9,50 12,50 16,50 20,00

h 3,42 4,50 5,94 7,20

h/d0 0,36 0,36 0,36 0,36
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AIRE

5
pd [bar]

0 0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6 0,7

1"

pd = Depresión de disparo [bar] relativo.
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FACTOR DE SOBREDEPRESION

Sobredepresión en %

Multiplique la capacidad de 
absorción obtenida en el 
gráfico por el factor de 
corrección, para obtener la 
capacidad de absorción a la 
sobredepresión requerida.

% ∆ pd
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FACTOR DE SOBREDEPRESION

Sobredepresión en %

Multiplique la capacidad de 
absorción obtenida en el 
gráfico por el factor de 
corrección, para obtener la 
capacidad de absorción a la 
sobredepresión requerida.
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α

AIR

AIR

AIR

Dépression de déclenchement [bar] relatif.

Dépression de déclenchement [bar] relatif.

FACTEUR DE SURDEPRESSION

Surdepression en %

Multiplier la capacité 
d’admission obtenue sur 
les tableaux par le facteur 
de correction pour obtenir 
la capacité d’admission a la 
surdepression désirée.

A0 =         (d0
2 - d1

2)
4
π
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