Soupape de surete

casse-vide

Modele 785

La soupape agit comme un régulateur automatique d’allege-
ment de dépression et évite que se produise le vide a l'inté-
rieur d’installations ou de récipients sous pression.
Conformément a la directive ATEX 2014/34/EU concernant
“les app- areils et les systemes de protection destinés a étre
utilisés en atmospheres explosibles ”.

Caracteristiques
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— Actionnées par un ressort hélicoidal a action directe.
— Fabrication simple assurant un minimum d’entretien.
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— Patrtie intérieure du corps dessinée de fagcon a offrir un
profil du flux favorable.

— Portées souples obtenant des degrés d’étanchéité
supérieurs a ceux qui sont exigés selon EN 12266-1,
dans la mesure aou la soupape, dans des conditions non-
opérationnelles, est souamise a une pression égale ou
supérieure a la pression atmosaphérique.
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— Grande capacité de décharge.

— Toutes les soupapes sont livrées plombées a la pression
de dé aclenchement demandée, avec simulation des
conditions de fonctionnement, et on été rigoureusement
essayeées et verifiées.

— Tous les composants son numeérotés, enregistrés et
controlés. Sur demande préalable, les certificats relatifs
aux matériaux, aux coulées, aux essais et aux rendements
seront joints a la soupape.

Catalogue disponible en unités du Systeme International (SI) en format PDF.

IMPORTANT
1.- Fermetures en Fluorélastomere (Viton) ou Caoutchouc au silicone, permettant d’obtenir de
régimes de fuite inférieurs a: Psi pulg®
- TSI PUIG
0,2x10  seg.

dans la mesure ou la soupape, dans les conditions non-opérationnelles, est soumise a une
pression égale ou supérieure a la pression atmosphérique. 1

Sur demande:

1.- Fermetures en Buna-nitrile, Butyle, Caoutchouc naturel, E.P.D.M., Polyéthylene chlorosulfoné
(Hypalon), Néoprene, ...etc.

2.- La chicane d’admission évite I'entrée de corps étrangers a l'intérieur de la soupape pouvant
perturber son bon fonctionnement. (Dessin spécial pour les applications mobiles).

3.- Fabrication éventuelle avec d’autres matériaux, pour certaines conditions de travail spéciales
(températures élevées, fluides,... etc.).
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o MATERIAUX
N.# PIECE PIECE LAITON ACIER INOXYDABLE
1 Corps Laiton (ASTM UNS C38000) Acier inoxydable (AISI 316)
2 Presse-ressort Laiton (ASTM UNS C38000) Acier inoxydable (AISI 303)
3 Ressort Acier inoxydable (AISI 301) Acier inoxydable (AISI 301)
4 Axe Acier inoxydable (AISI 303) Acier inoxydable (AISI 303)
5 Obturateur Laiton (ASTM UNS C38000) Acier inoxydable (AISI 316)
6,8 Rondelle Acier inoxydable (AISI 316) Acier inoxydable (AISI 316)
7 Fermeture Fluorélastomere (Viton)® Fluorélastomere (Viton)®
Caoutchouc au silicone® Caoutchouc au silicone®
9 Ecrou Acier inoxydable (AISI 316) Acier inoxydable (AISI 316)
10 Fil plombé Fil de plombage Fil de plombage
11 Plaque des caractéristiques Aluminium Aluminium
12 Plomb Plastique Plastique
13 Chicane Acier inoxydable (AISI 316) Acier inoxydable (AISI 316)
MNPT
CLASSE 150 Ibs 150 Ibs
PRESSION EN psi 232,06 174,05 232,06 174,05
gg’.\ll.gg\l/aw_s TEMP. MAX. EN °F 248 302 248 302
TEMP. MIN. EN °F -58 -58

(1) Pour des températures supérieures a 302°F fermeture spéciale. Pour des températures supérieures a 572°F fermeture et ressort spéciaux.

(2) Champ de température recommandé de -22°F a +302°F. Pression maximum de service 174,05 psi.
(3) Champ de température recommandé de -58°F a +239°F. Pression maximum de service 130,53 psi.
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