Modelo 995 Modelo 694

La valvula trabaja como un regulador automatico de alivio de presion actuando por la presion estatica existente en la entrada de la
valvula y se caracteriza por su apertura total instantanea.

Diseho segun “Norma internacional ISO 4126-1 Valvulas de seguridad”.

De acuerdo con los requisitos de la directiva de equipos a presion 2014/68/EU.

Verificacion CE de las valvulas certificadas por TUV Rheinland Industrie Service GmbH, Notified Body for Pressure Equipment ID-No. 0035.
Examen CE de tipo (Modulo B) informe n® 33530455 certificado por TUV Rheinland Ibérica ICT, S.A.

En conformidad con la directiva ATEX 2014/34/EU “Aparatos y sistemas de proteccion destinados a ser utilizados en atmosferas
potencialmente explosivas”.

Otras homologaciones; ISCIR, ITl, NASTHOL,EAC,...etc.

Caracteristicas

Paso angular a 90°.

— Accionadas por resorte helicoidal de accion directa.

— Simplicidad constructiva asegurando un mantenimiento minimo.

— Materiales seleccionados cuidadosamente por su resistencia al desgaste y a la corrosion.

— Diseno interior del cuerpo concebido para proporcionar un perfil de flujo favorable.

— Superficies de cierre rectificadas, lapeadas y brunidas por lo que se consigue un grado de estanqueidad, incluso superior al exigido
segln EN 12266-1.

— Gran capacidad de descarga. Para liquidos caracteristicas de apertura similares a valvulas de seguridad de apertura progresiva.

— Obturador autocentrante.

— Precision de apertura y cierre absoluta.

— Todas las valvulas se suministran precintadas a la presion de disparo solicitada, simulando las condiciones de servicio, y son ensa-
yadas y verificadas rigurosamente.

— Todos los componentes estan numerados, registrados y controlados. Si previamente se solicita se acompahara a la valvula certifica-
ciones de materiales, coladas, pruebas y rendimientos, asi como el manual de instrucciones del acuerdo con P.E.D. 2014/68/EU.

IMPORTANTE

1.- Cierres de Fluorelastomero (Viton), Caucho de silicona, PTFE (Teflon) o Perfluorelastomero (FFKM). Consiguiendo regimenes de

L Pa cm?®
fuga inferiores a: 0,3x103
seg.
CAMPO DE APLICACION DE LOS CIERRES
PRESION DE DISPARO EN bar
FLUIDO 0,20 1 ,ISD 4,I80 20,00 SO,IOD 36.?1 45,00 144,00
H
Vapor saturado S | Vv K | T
Liquidos y gases S | \ K | T
TEMPERATURA EN °C
CIERRES MINIMA MAXIMA
Caucho de silicona S -50 200
Fluorelastémero (Viton) \ -20 220
PTFE (Teflon) T -196 260
Perfluorelastémero (FFKM) K -10 230

Bajo demanda:

1. Cierres de Buna-nitrilo, Butilo, Caucho natural, E.P.D.M., Polietileno clorosulfonado (Hypalon), Neopreno, etc.
2. Posibilidad de fabricacion en otros tipos de material, para condiciones de trabajo especiales (altas temperaturas, fluidos, etc.).




MATERIAL Valvula seguridad de apertura total instantanea (AIT) version EP.
N.° PIEZA PIEZA f :
BRONCE ACERO INOXIDABLE 1. Desmontaje y montaje
1 Cuerpo Bronce (EN-CC491K) A. inox. (EN-1.4408) 1.1 Desmontaje
2 Ol Latén (EN-CW617N) A. inox. (EN-1.4401) Para reemplazar el muelle (8) o Iilmpiar algu.n interno de la valvula proceder de la siguiente forma:
3 Eje A. inox. (EN-1.4305) A. inox. (EN-1.4305) A - Con unos allqates cortar el hilo de precinto (11). '
Caucho de silicona Caucho de silicona B - Con un punzén sacar el pasador (9) hasta que la palanca (10) quede libre.
- — - — C - Desenroscar y extraer la caperuza (14).
4 Sl Fluorelastémero (Viton) Fluorelastémero (Viton) D - Desenroscar el piston (16) del eje (3) y seguidamente el tornillo tope (22).
PTFE (Teflon) PTFE (Teflon) E - Manteniendo fijo el eje (3), desenroscar el prensamuelle (7) hasta notar una relajacién del muelle (8).
Perfluorelastémero (FFKM) Perfluorelastémero (FFKM) F - Extraer el muelle (8).
5 Anillo limitador A. inox. (EN-1.4310) A. inox. (EN-1.4310) 1.2 Montaje
6 Tope PTFE (Teflon) PTFE (Teflon) A - Entrar por la parte superior del eje (3) el myelle (,8)- .
- Prensamuslle Latén (EN-CW617N) A. inox. (EN-1.4305) B- Rpscar el pren's’amuelltle (7) manteniendo fijo el eje (3) y colocar el tornillo tope (22).
N ENEWETG N ENEWETG C - Ajustar la presion de disparo con el prensamuelle (7).
8 Muelle - Inox. (EEl) - Inox. (ES) D - Roscar el piston (16) al eje (3).
9 Pasador A. inox. (EN-1.4310) A. inox. (EN-1.4310) E - Roscar la caperuza (14).
10 Palanca A. inox. (EN-1.4301) A. inox. (EN-1.4301) F - Colocar la palanca (10) y fijarla con el pasador (9).
11 Hilo precintar Hilo precintar Hilo precintar 2. Ajuste de la presion de disparo
12 Placa caracteristicas Aluminio Aluminio A - Proceder conforme al punto 1.1.A, 1.1.B, 1.1.C, 1.1.D, 1.1.E.
13 Precinto Plastico Plastico B - Proceder conforme al punto 1.2.C, 1.2.D, 1.1.E, 1.1.F.
14 Caperuza Latén (EN-CW617N) A. inox. (EN-1.4305)
15 Junta caperuza PTFE (Teflon) PTFE (Tefion) Valvula seguridad de apertura total instantanea (AIT) version AP.
16 Piston Laton (EN-CW617N) A. inox. (EN-1.4305) 1. Desmontaje y montaje
17 Muelle piston A. inox. (EN-1.4310) A. !nox. (EN-1.4310) 1.1 Desmontaje
18 Clamp entrada - A. inox (EN-1.4404) Para reemplazar el muelle (8) o limpiar algtin interno de la valvula proceder de la siguiente forma:
19 Clamp salida - A. inox (EN-1.4404) A - Con unos alicates cortar el hilo de precinto (11).
20 Junta térica Fluorelastomero (Vitén) (1) Fluorelastomero (Vitén) (1) B - Con un punzén sacar el pasador (9).
21 Asiento . A Inox. (ER-1.4407) 8 _ ll\jﬂes?mgscgr tie Xtr|ae'r I?s)ca<!|O o | lle (7) hasta not lajacion del muelle (8)
) . . - Manteniendo fijo el eje (3), desenroscar el prensamuelle asta notar una relajacién del muelle (8).
A. . (EN-1.4305 A. . (EN-1.4305
22 Tom'go tF(:pe inox. { ) inox. { ) E - Extraer el muelle (8).
XA, 3/8"x1/2” a 1"x1 1.2 Montaje
o PS ] 36 36 A - Entrar por la parte superior del eje (3) el muelle (8).
3 PRESION EN bar 36 36 B - Roscar el prensamuelle (7) manteniendo fijo el eje (3).
CONDICIONES 4 . A .
TEMP. MAXIMA EN °C 200 250 C - Ajustar la presion de disparo con el prensamuelle (7).
DE SERVICIO 3
TEMP. MiNIMA EN °C -10 -60 D - Roscar la caperuza (14).
RxR, 3/87x1/2” a 1"x1” E - Colocar la palanca (10) y fijarla con el pasador (9).
PS % % i Aliustec?e o p;esibn ?e ditsp?r:)A 1.1.B,1.1.C,1.1.D
0 . - Proceder conforme al punto 1.1.A, 1.1.B, 1.1.C, 1.1.D.
(2]
© CONDICIONES PRESION, EN bar . 36 36 B - Proceder conforme al punto 1.2.C, 1.2.D, 1.1.E.
9 DE SERVICIO TEMP. M;’AXIMA EN °C 60 60
g TEMP. MINIMA EN °C -10 -196
o R xR, 3/87x1/2” a 1/2”x1/2” _ Valvula seguridad de apertura total instantanea (AIT) version ES.
= PS 144 § 1. Desmontaje y montaje
0 . w
2 PRESION EN bar - 144 ° 1.1 Desmontaje
CONDICIONES 4 5 [ i i 5 [P .
DE SERVICIO TEMP. MAXIMA EN °C - 250 £ Para reemplazar el muelle (8) o limpiar algun interno de la valvula proceder de la siguiente forma:
TEMP. MiNIMA EN °C _ 60 B A - Con unos alicates cortar el hilo de precinto (11) y extraer la placa (12).
DN.xDN 10x15 a 25x25 £ B - Desenroscar y extraer la caperuza (14).
r—2 § C - Manteniendo fijo el eje (3), desenroscar el prensamuelle (7) hasta notar una relajacion del muelle (8).
- PN - 16 s D - Extraer el muelle (8).
I PRESION EN bar - 16 2 ;
© CONDICIONES B . 2 1.2 Montaje . .
DE SERVICIO TEMP. MAXIMA EN °C - 260 g A - Entrar por la parte superior del eje (3) el muelle (8).
TEMP. MINIMA EN °C - -60 c B - Roscar el prensamuelle (7) manteniendo fijo el eje (3).
@\F:/QD C - Ajustar la presion de disparo con el prensamuelle (7).
D — D - Roscar la caperuza (14).
@ I:)/O ®) (" @ o . P Z ( ) .
ORI = | 2. Ajuste de la presion de disparo
) ® () @ f A - Proceder conforme al punto 1.1.A, 1.1.B, 1.1.C.
J@ ™ SECENG E:/. %ﬁ B - Proceder conforme al punto 1.2.C, 1.2.D.
o\ E/@ & O == : = SO == f
S ) o oL
- iy — — [ e | , - . - s
; g %Y. AR Bag 80 E ﬂ%gl@ Valvula seguridad de apertura total instantanea (AIT) version AS.
= = =3 =0 = = . .
% E:g,. 5 E é 1. Desmontajg y montaje
= = : ©) 1.1 Desmontaje
Mod. 995 /@ BO) Para reemplazar el muelle (8) o limpiar algun interno de la valvula proceder de la siguiente forma:
do=4,00 ﬁ :/(D | ® :/@ A - Con unos alicates cortar el hilo de precinto (11) y extraer la placa (12).
®\- @\i @\iy @\iy ®\@ B - Manteniendo fijo el eje (3), desenroscar el prensamuelle (7) hasta notar una relajacién del muelle (8).
= ®\.. O = ®\.. __D/@ 120 __/@ 1L 20 C - Extraer el muelle (8).
g o\ @) @\ 1.2 Montaje
1 ®\ A - Entrar por la parte superior del eje (3) el muelle (8).
B - Roscar el prensamuelle (7) manteniendo fijo el eje (3).
N 5 1 I D e R C - Ajustar la presion de disparo con el prensamuelle (7).
F . F - 2. Ajuste de la presion de disparo
A - Proceder conforme al punto 1.1.A, 1.1.B.
EP AP ’ EP AP ES AS B - Proceder conforme al punto 1.2.C.
Mod. 695/895 Mod. 694 Mod. 695/895
do=8,00 do=8,00/9,75/13,00 do=9,75 do=13,00




MODELO 695/895/995/694

MODELO 695/895/995/694

ZRGH

3/8"’x1/2” \ 1/2°x 1/2”

1/2°x 3/4”

1/2"x 3/4”

3/4”x3/4” \ 3/4’x1” 17x1”

CONEXIONES

Rosca macho x Rosca hembra Gas Whitworth cilindrica 1ISO 228-1

Rosca macho x Rosca hembra Gas Whitworth cilindrica 1ISO 228-1

MODELO 694

MODELO 694

DN,XDN,

10x15 \ 15x15

20x20 \ 20x25

CONEXIONES

CLAMP ISO 2852:1993

CLAMP ISO 2852:1993

694/695/895

8,00

995

4,00

694/695/895 50,26 \
995 12,57
695/895 88 112 |
995
694
695/895
995
694
695/895
995
694
695/895/995
694
695/895/995
694
695/895
995
694

C

61

C

7

C

21

CLAMP ISO
2852:1993

BRIDA ENTRADA

L

1

C

62

C

72

C

22

BRIDA SALIDA
PN-16
CLAMP ISO
2852:1993

L

12
PESO EN Kgs. AP AP ES AS ES AS AS AS =) AS
BRONCE 0,38 0,38 0,36 0,34 0,72 0,70 0,70 1,31 1,33 1,31

695/895/995

ACERO INOX. 0,36 0,36 0,34 0,32 0,70 0,68 0,68 1,29 1,31 1,29

694 ACERO INOX. 0,41 0,39 0,41 0,39 0,37 0,81 0,79 0,85 0,83 1,48 1,78 1,76

BRONCE
2002-695.
ACERO INOX.
2002-695.
BRONCE
2002-895.
ACERO INOX.
2002-895.
ACERO INOX.
2002-995.
ACERO INOX.
2002-694.

838110 838120 838130 802110 802120 802130 802111 802121 802131 834110 834120 834130 834111 834121 834131 810110 810120 810130

838210 838220 838230 802210 802220 802230 802211 802221 802231 834210 834220 834230 834211 834221 834231 810210 810220 810230

838110 838120 838130 802110 802120 802130 802111 802121 802131 834110 834120 834130 834111 834121 834131 810110 810120 810130

838210 838220 838230 802210 802220 802230 802211 802221 802231 834210 834220 834230 834211 834221 834231 810210 810220 810230

CODIGO
895

03821 03822 03823 00221 00222 00223

694 | 995

838210 838220 838230 802210 802220 802230 802211 802221 ‘ 802231 ‘ 83420 ‘ 834210 ‘ 834220 ‘ 834230 ‘ 83421 ‘ 834211 ‘ 834221 ‘ 834231 81020 ‘ 810210 ‘ 810220 ‘ 810230




PRESIONES DE DISPARO Y CAMPOS DE REGULACION

CAMPOS DE APLICACION RECOMENDADOS

MODELO 695/895/995/694
CONEXION 695/895/995 R, 3/8” 1/2” 1/2” 3/4” 3/4” 17
ENTRADA 694 DN, 10 15 15 20 20 25
CONEXION 695/895/995 R, 1/2” 3/4” 17
SALIDA 694 DN, 15 20 25
g 695/895/694 8,00 9,75 13,00
° 995 4,00
695/895 PS-36 bar 36 36 36
Lz MAXIMA 995 PS-144 bar 144
5§85 694 PN-16 16 16 16
@ % “ 695/895 PS-36 bar 0.2 0.2 0,2
e MINIMA 995 PS-144 bar 36,1
694 PN-16 0,2 0,2 0,2
" 695/895/694 995
=N 0,20 a 0,70 CODIGO 56160 56169 56178
\8 § 0,60 a 1,60 CQDlGo 56161 56170 56179
< 1,50 a 3,50 CODIGO 56162 56171 56180
3 @ 3,40 a 5,50 CODIGO 56163 56172 56181
E g 5,40 a 10,00 36,10 a 40,00 CODIGO 56164-56334 56173 56182
8 3 9,80 a 15,00 39,00 a 60,00 CODIGO 56165-56335 56174 56183
L9 14,50 a 20,00 58,00 a 80,00 CODIGO 56166-56336 56175 56184
S 19,00 a 25,00 76,00 a 100,00 CODIGO 56167-56337 56176 56185
24,00 a 36,00 96,00 a 144,00 CODIGO 56168-56338 56177 56186

695/895/995/694
MODELO AP AS EP ES
VAPOR SATURADO * * * *
INERTES * * * *
FLUIDO GASES
NO INERTES * *
LiQuiDos * *
PRESION DE APERTURA EN % +10%
DE LA PRESION DE DISPARO °
PRESION DE CIERRE EN % -10%
DE LA PRESION DE DISPARO °
[TTTTTTT]
kd LiQUIDOS
0,8 g [TTTTTTTT
T~
= VAPOR SATURADO
N GASES
T~
07 S
NN N
NN N
T~
=13,00|
0,6 < ~do
‘\‘
\\‘ ‘\\
~ ~ do=9,75
0s = ]
NN ~do=8,00
. N [
~ ~NL_[do=13,00
0,4 N T = . -
. T~ do=9.75
NS
e N ~do=8,00
]
03 N N
’ I~
N~ ™~
N do=4,00| pa [
do=4,00 [~ | [N | p
0.2 \ } \ L1
0,2 03 04 0,5 06 07 08
1,28 .
Factores de sobrepresion
1,26 Multiplique la capacidad de descarga
obtenida en las tablas por el factor de
1,24 correccion, para obtener la capacidad
122 A de descarga a la sobrepresion reque-
’ rida.
1,20
1,18
1,16 Aire
1,14 ~»2 Vapor saturado
Ll ’ -
1;12 " p' Agua ‘--’-"--
1,10 Sl =
L 4 .l’
* . ’l"
1,08 oS4 —
L d ’ — . = :
1,06 7 - — -
A -— "
1,04 G - =
Pl = 0
1,02 ‘,;_/.74 /OA‘ pA
1,00
10 15 20 25




CAPACIDADES DE DESCARGA
MODELO 695-895

CONEXION
ENTRADA

CONEXION SALIDA
MODELO

1/2” | 3/4”

CONEXION
ENTRADA

CONEXION SALIDA 15 20
do 8,00 9,75
_ @odh

Ay = 2 50,26 74,66

| 20

Para otros liquidos, poco viscosos, distintos al agua a 20° C aplicar:

[bar]
pA . |pA
V.= oL Va Vi=V, oL V,= Caudal de agua segun tabla.
V,= Caudal del liquido.

|- Vapor saturado en kg/h. pA= Densidad del agua a 20° C.
) II- Aire 2 0° Cy 1,013 bar en [Nm3/h] (pA= 998 kg/m3)

PRESION DE Ill- Agua a 20° C en I/h. pL= Densidad del liquido.
DISPARO EN bar

| 1l 1] | I
0,5 30 34 924 91 103
1,0 39 47 144
15 49 59 180
2,0 58 70 215
25 67 82 251
3,0 7 94 287
3,5 86 323
4,0 95 117 359
4,5 129 395
5,0 431
6,0 164 503
7,0 575
8,0 (21
9,0
10,0 790
12,0 934
14,0
16,0
18,0

20,0

22,0

24,0

26,0

28,0

30,0

32,0

34,0

36,0

38,0

40,0
42,0 COEFICIENTES DE DESCARGA

44,0 MODELO 695/895/995/694
46,0 CONEXION | 695/895/995 s | v | v | w
48.0 ENTRADA 694 10 | 15 [ 15 [ 20
50,0 CONEXION | 695/895/995 %" %"

52,0 SALIDA 694 15 20

Ll 695/895/694 8,00 9,75

560 % 995 4,00
2,50 4,00
695/895/694 0,31 0,41
2 995 0,62

COEFICIENTE | 695/895/694 VAPOR 0,68 0,69
DE o SATURADO o

DESCARGA CaE0 :
kd (1) 695/895/694 0,51 0,52

LiQuiDos
995 0,35

h/d

Para presiones de disparo inferiores a 3 bar ver gréfica de coeficientes de descarga.

pa = Contrapresion admitida [bar] absoluto.
p = Presion de disparo [bar] absoluto.
kd = Coeficiente de descarga

Calculo segin ISO 4126-1 “Valvulas de seguridad”

industrial, s

Fundada en 1914
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