Fur Dampf-und Gasbetrieb.

Anwendungsgebiete: Bugelmaschinen, Waschereien
und Reinigungen, Kochtdpfe, Textilmaschinen, Troc-
kenwalzen, Autoklaven, Dampfofen, Destillieranlagen,
Warmeaustauscher, in der Nahrungsmittel-industrie,
Chemielabors, usw.

Eigenschaften

— Sorgfaltig ausgewahlte Materialien, die geringen
Verschlei3 sowie Temperatur-und Korrosionsbes-
tandigkeit aufweisen. Komplett recyclingfahig, mit
einer einzigen metall-und asbestfreien Dichtung.

— Einfache Bauweise und dadurch minimale Wartung

— Einfacher Einbau, das Ventil kann in jeder beliebi-
gen Position, sogar umgekehrt, montiert werden.

— Geringes Gewicht und kleine GroBe.

— Ventilkdbrper mit  hohem  Fassungsvermogen,
groBenmaBig ausgelegt auf einen leistungsstarken
Einsatz.

— Gute PaBfahigkeit. Die Ventile werden ohne Einste-
llung geliefert, jedoch mit der passenden, entspre-
chend gekennzeichneten Feder fur den gewuinsch-
ten Minderdruck.

— Typenschild, mit Angabe des Regelbereichs.

— Drei einzelne leicht austauschbare Federn, vers-
chiedener Kennnummer und Farbe.

— Gegen Erschitterungen unempfindliches Ein-
rastsystem, das plombierbar ist, um Fremdeingriffe
zu vermeiden.

— Selbstzentrierender, achsenunabhangiger Vers-
chluB, der auf eine vollkommene Regelprazision
an Punkten hochster Anforderung ausgerichtet ist.

— Schutzfilter auf den Schlie3flachen.

— Hochgradige Schliedichtigkeit bei Nullverbrauch,
die die Anforderungen von EN 12266-1.

— Plasmageschwei3te Feder aus rostfreiem Stahl.
Mit Helium durchgefuhrter Dichtigkeitstest, der eine
absolute Haltbarkeit und VerlaBlichkeit garantiert.

— Alle Ventile sind nach strengen Vorgaben getestet
und gepruft worden.

— Jedes einzelne Teil ist numeriert, registriert und kontrolliert worden. Auf Wunsch kénnen dem Ventil auch Bescheinigungen uber
Material, Gu3, Test und Leistungen beigefugt werden.

WICHTIG

Wir empfehlen bei Bedarf die Verwendung von Textiimanschetten mit Warme und Schalldammung Modell 008.

Auf Anfrage:

— Fur besondere Einsatzbedingungen (hohe Temperaturen, Stromungen, usw.) konnen die Ventile auch aus anderen Materialien

hergestellt werden.
— Andere Verbindungsarten.
— Entfettet und vollkommen frei von Olen und Fetten.

EN ASME/ANSI mg




TEIL NR. TEIL
1 Gehause
2 Sitz
3 Siegel
4 Unterer Deckel
5/15 Gehausedichtung
6 Fuhrungsbuchse
7 Konische Feder
8/11 O-Ring
9 Fuhrung
10 Unterlegscheibe
12 Verschluss
13 Flansch
14 Filter
16 Wellenscheibe
17 Welle
18 Scheibenring
19 Faltenbalg
20 Faltenbalgring
21 Buchse
22 Deckeldichtung
23 Regulierschraube
24 Faltenbalgscheibe
25 Faltenbalg
26 Faltenbalgring
27 Feder
28 Unterlegscheibe
29 Federmutter
30 Deckel
31 Unterlegscheibe
32 Schraube
33 Siegeldraht
34 Handrad
35 Unterlegscheibe
36 Verriegelungsstift
37 Typenschild
38 Mutter
39 Dekorativer Deckel
40 Unterlegscheibe
41 Verschluss
42 Scheibe verschluss
43 Schraube
44 Unterlegscheibe
DN
PN
DRUCK [bar]
BETRIEBSBE-
DINGUNGEN MAX. TEMP. [°C]

MIN. TEMP. [°C]

WERKSTOFF
KOHLENSTOFFSTAHL
Kohlenstoffstahl (EN-1.0619) (1)
Rostfreier Stahl (EN-1.4028)
Kunststoffdichtung
Spharoguss (EN-5.3105)
Graphit
PTFE (Teflon) graphitiert
Rostfreier Stahl (EN-1.4310)
Fluoroelastomer (Viton)
Rostfreier Stahl (EN-1.4028)
PTFE (Teflon)
Rostfreier Stahl (EN-1.4028)
Kohlenstoffstahl (EN-1.0460)
Rostfreier Stahl (EN-1.4301)
Rostfreier Stahl (EN-1.4404)
Rostfreier Stahl (EN-1.4404)
Rostfreier Stahl (EN-1.4404)
Rostfreier Stahl (EN-1.4571)
Rostfreier Stahl (EN-1.4404)
PTFE (Teflon)
Graphit
Kohlenstoffstahl (EN-1.1191)
Rostfreier Stahl (EN-1.4404)
Rostfreier Stahl (EN-1.4571)
Rostfreier Stahl (EN-1.4404)
Chrom-Silizium-Stahl (EN-10270-2-FDSiCr)
Kohlenstoffstahl (EN-1.1141)
Kohlenstoffstahl (EN-1.1141)
Aluminium (EN-AC-44200)
Kohlenstoffstahl (EN-1.1141)
Kohlenstoffstahl (EN-1.1191)
Plombierdraht
Aluminium (EN-AC-44200)
Kohlenstoffstahl (EN-1.1141)
Kohlenstoffstahl (EN-1.1141)
Rostfreier Stahl (EN-1.4301)
Kohlenstoffstahl (EN-1.1141)
Kunststoff
Rostfreier Stahl (EN-1.4301)
Fluorelastomer (Viton)
Rostfreier Stahl (EN-1.4301)
Rostfreier Stahl (EN-1.4401)
Rostfreier Stahl (EN-1.4401)
25 bis 50 (EN, ANSI)
16
10

184

(1) DN-25 Spharoguss (EN-5.3105)

Isometrische Ansicht

o

Explosionszeichnung



MODELL 614

DN 25 32 40 50
|- Flansche PN-16 EN-1092-1
VERBINDUNGSARTEN II- Flansche klasse 150lbs ASME/ANSI B.16.5
Il Il | Il Il
H 57,5 57,5 57,5 57,5
H1 171 171 171 171
h 25 25 25 25
L 160 180 200 230
B 75 75 75 75
D 115 110 140 115 150 125 165 150
K 85 79,4 100 88,9 110 98,4 125 120,7
| 14 15,9 18 15,9 18 15,9 18 19,1
b 17,7 17,7 18 15,9 18 17,5 18 19,1
ANZAHL BOHRLOCHER 4 4 4 4
GEWITCH [kg] 7,24 9,27 9,84 9,46

REGELBEREICH DER

FEDERN [bar] 0,14 bis 1.70 1,40 bis 4,00 3,50 bis 8,60 0,14 bis 1.70 1,40 bis 4,00 3,50 bis 8,60 0,14 bis 1.70 1,40 bis 4,00 3,50 bis 8,60 0,14 bis 1.70 1,40 bis 4,00 3,50 bis 8,60
(MINDERDRUCK)

SPHAROGUSS
2001-614 51061 51062 51063
W
a
Q
o
ROSTFREIER
STAHL 51441 51442 51443 51241 51242 51243 52041 52042 52043
2001-614
DRUCKVERHALTNIS, STROMUNGSKOEFFIZIENTEN
B UND REGELBEREICHE
<
DN 25 | 32 | 40 | 50
-~
MAX. ZUFUHRDRUCK [bar] 10
(P1 MAX.)
MAX. REDUKTIONSDIFFERENZIAL X
P1:10
[bar]
MIN. MINDERDRUCK [bar] 0.14
(P2 MIN.) ’

STROMUNGSKOEFFIZIENT
Kvs m3/h DP = 1 bar 93 |11,1115,7116.2
CODENR 56494
0,14 bis 1,70
KENNFARBE WeiB
585 CODENR 56495
=2
HEs
m & T | 1,40 bis 4,00
oo
o w o
nEZ KENNFARBE R
o g = osenrot /
CODENR 56496
3,50 bis 8,60
L KENNFARBE




EINGANG
P1

301

647

769

265 301 311 355 482 536 707 762
313 355 367 418 568 632 833 898
343 390 402 458 623 692 913 984
373 424 438 498 677 753 993 1070

295 336 347 395 536 596 787 848

350 398 411 468 636 708 933 1006
385 438 452 515 700 779 1027 1106
415 472 488 555 755 839 1107 1193
453 515 532 606 823 915 1207 1300




EinfluBbereich des Eingangsdrucks. (P1)

EinfluBbereich des Minderdrucks. (P2)

Beispiel fur eine Dampfanlage

Betrieb

Der Betrieb des Reduzierventils basiert auf dem Prinzip der Direktwirkung. Die von der
Feder ausgeubte Kraft verschiebt die Achse, wodurch die SchlieBkugel gedffnet bleibt.
Die Stromung ubt ihrerseits Kraft auf die Feder aus. Diese Kraft senkt tendenziell den
Durchgangsquerschnitt der Stromung durch den Sitz. Die Wirkung der Feder und die
Reaktion des Drucks auf den Balg gleichen sich aus und der Minderdruck bleibt konstant.
Die Verbrauchsschwankungen beeinflussen den Minderdruck. Diese Abweichungen wer-
den durch das Gleichgewichtsloch auf den Balg Ubertragen, der eine Veranderung des
Stromungsdurchflusses in Abhangigkeit vom vorher ausgewahlten Minderdruck bewirkt.
Bei Arbeitsbedingungen mit Nullverbrauch bleibt das Ventil geschlossen und vollkommen
dicht. In diesem Zustand steigt der Minderdruck leicht an.

Einbau

— Das Ventil immer in eine horizontale Leitung und so nahe wie moglich beim
Verbrauchspunkt einbauen.

— Die Einbauposition ist beliebig, es kann sogar umgekehrt eingebaut werden.

— Uberprufen, daB die Stromung in der durch den Pfeil angezeigten Richtung durch den
Ventilkorper flief3t.

— Die Ein-und Ausgangsrohre mussen richtig ausgelegt sein, um Druck-und
Spannungsabfalle zu vermeiden.

— Es empfiehlt sich, fur das Austrittsrohr einen groBeren Durchmesser als den des
Eingangsrohrs zu wahlen, um eine zu starke Stromungsgeschwindigkeit zu vermeiden.

— Die in den “Vorschriften fur Druckgerate ITC-MIE-AP 2 5.8” genannten Anforderungen
sind einzuhalten.Die in Dampfkreislaufe eingebauten Druckreduzieranlagen verfugen
uber:

1- Manometer mit Wassersackrohr und Hahn mit drei Positionen, gemaB 11 der Anweisung
MIE-AP 1, “Kessel”, die vor und nach dem Reduzierventil liegen.

2- Ein hinter dem Reduzierventil befindliches Sicherheitsventil, das den maximalen
Dampfstrom ableiten kann, eine Leitung unterhalb des Sicherheitsventils ermoglicht, und
das auf den maximalen Betriebsminderdruck zuzuglich hochstens 10% eingestellt ist.

1- Kondensatabschneider.
2 - Unterbrecherventil.
3- Filter.

4 - Wassersackrohr.
5- Manometerhahn.
6- Manometer.
7 - Druckregler.
8 - Sicherheitsventil.

9 - Unterbrecherventil mit
Regulierkegel.

10 - Kondensatableiter.

11- Schauglaser.

WICHTIG

— Der Abstand zwischen dem Druckreduzierventil 7 im Hinblick auf die Unterbrecherventile 2.2 und 2.3 mu3 8 + 10 des Rohrdurchmessers

entsprechen.

— Der Einbau des Kondensatbschneiders 1 und des Kondensatableiters 10 empfiehlt sich bei feuchtem Dampf mit Schmutzpartikeln.
— Es empfiehlt sich, die Reduziereinheit mit einem “By-pass” und einem Unterbrecherventil mit Regulierkegel 9 auszustatten.



®

il

i
—l‘

\
;

—G
—

U
T

BN
lem

ARRARBRED

| L

My

T

¥
L

/

Inbetriebnahme und Einstellung des Minderdrucks

1 - Bei der Inbetriebnahme die Leitungen und das Innere des Ventils selbst durchspulen.So
werden etwaige Ruckstande oder Verschmutzungen inbesondere auf den Schlie3flachen
entfernt.

2 - Auf dem Typenschild (37) Uberprifen, daB der entsprechende Regelbereich fur den
Minderdruck angemessen ist und daf3 die Feder (27) diesem Wert entspricht.

3 - Die Mutter (38), das Typenschild (37) und den Einrastsstift (36) entfernen.

4 - Bei vollkommen gebdffnetem Unterbrecherventil am Eingang und bei geschlossenem
Unterbrecherventil am Ausgang das Handrad (34) allmahlich von links nach rechts drehen,
um den Minderdruck zu erhdhen bzw. in die umgekehrte Richtung, um ihn zu senken, bis
der gewunschte Minderdruck bei Nullverbrauch erreicht ist.

5 - Das Unterbrecherventil am Ausgang langsam offnen.

6 - Den gewlinschten Minderdruck unter Verbrauchsbedingungen einstellen.

7 - Den Einrastsstift (36) und das Typenschild (37) einsetzen und das Schild mit der Mutter
festschrauben (38).

8 - Das Ventil mit dem Plombierdraht (33) und der Plombe (3) verschlieBen, um Fremdeingriffe
zu vermeiden.

9 - Es empfiehlt sich, den Eingangsdruck P1 und den Minderdruck P2 auf dem dafur
vorgesehenen Feld auf dem Typenschild (37) zu markieren.

Demontage und Montage

1 - Das Ventil durch Abschneiden des Drahtes (33) entsiegeln.

2 - Die Mutter (38), das Typenschild (37) und den Verriegelungsstift (36) entfernen

3 - Das Handrad (34) von rechts nach links drehen, bis die Entspannung der Feder (27)
spurbar wird

4 - Die Schrauben (32) herausdrehen und zusammen mit den Unterlegscheiben (31) entfernen.

5 - Den Deckel (30) vom Gehause (1) entfernen, um Zugang zu einigen internen Komponenten
zu erhalten. Dies ermoglicht eine leichte Wartung oder einen einfachen Austausch der
Feder (27), der Faltenbalgbaugruppe (24) (25) (26).

6 - Die Faltenbalgbaugruppe (16), (17), (18), (19) und (20). So kann der Filter (14) gereinigt
werden.

7 - Das Ventil drehen und die Schrauben (32) herausdrehen und entfernen.

8 - Den Deckel (4) vom Gehause (1) entfernen, um Zugang zu einigen internen Komponenten
zu erhalten. Dies ermoglicht eine leichte Wartung oder einen einfachen Austausch der
Feder (7), der Komponenten (12), (9), (41), (6) und des Sitzes (2).

9 - Nach der Demontage des Ventils sind die Dichtungen (22), (15) und (5) durch neue zu
ersetzen.

10 - Die Fuhrung (9) und die Feder (7) mit dem Verschluss (12) einsetzen und mit dem Deckel
(4) und der Fuhrungsbuchse (6) befestigen

11 - Den Deckel (4) auf das Gehause (1) setzen und die Schrauben (32) festdrehen, sobald die
Unterlegscheiben (31) eingesetzt sind.

12 - Den Filter (14) anbringen und die Faltenbalgbaugruppe (16), (17), (18), (19) und (20).

13 - Die Einstellschraube (23) und die Faltenbalgbaugruppe (24), (25) und (26) einfugen

14 - Die geeignete Feder (27) gemaf dem reduzierten Druck auswahlen.

15 - Den Deckel (30) auf das Gehause (1) legen, die Schrauben (32) zusammen mit den
Unterlegscheiben (31) einfugen und festschrauben.

16 - AbschlieBend gemal dem Abschnitt ,Inbetriebnahme und Einstellung des reduzierten
Drucks*” vorgehen.

Wartung

Eine ordnungsgemaRe Installation mit Absperrventilen am Ein- und Auslass erleichtert die
Wartung.

Der Filter (14) muss regelmaBig gereinigt werden.

Beim Zugriff fur die Ventiimontage sind die Dichtungen (22), (15) und (5) durch neue zu
ersetzen.
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Unverbindliche Informationsbroschiire, unterliegt unseren allgemeinen Verkaufsbedingungen.



