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Soupape de sûreté à
ouverture normale. (AN)

Modèle 295
Modèle 296

Connexion visée
Connexion par brides

Cette soupape fonctionne comme un régulateur automatique qui décharge l’excès de pression en fonction de la pression 
statique à l’entrée de la soupape. Elle se caractérise par son ouverture progressive à l’augmentation de la pression et après 
une ouverture totale instantanée.

Conception conforme à la “Norme internationale ISO 4126-1 Soupapes de sécurité”.	
Conformément aux exigences de la directive sur les équipements sous pression 2014/68/EU.
Contrôle CE des soupapes, certifié par: TÜV Rheinland Industrie Service GmbH, Notified Body for Pressure Equipment 
ID-No. 0035	
Examen CE de type (Module B) nº DEP-B-prod.001021-23 certifié par: TÜV Rheinland Ibérica ICT, S.A.	
Conformément à la directive ATEX 2014/34/EU concernant “ les appareils et les systèmes de protection destinés à être 
utilisés en atmosphères explosibles ”.
Autres homologations: ISCIR, ITI, NASTHOL,EAC,...etc.

Caractéristiques
— Modèle AP chapeau ouvert avec levier.
— Modèle ES chapeau fermé sans levier.
— Modèle EP chapeau fermé avec levier.
— Pas angulaire à 90°.
— Actionnées par un ressort hélicoïdal à action directe.
— Fabrication simple assurant un minimum d’entretien.
— Matériaux soigneusement sélectionnés en raison de leur résistance à l’usure et à la corrosion.
— Partie intérieure du corps dessinée de façon à offrir un profil du flux favorable.
—.Siège et disque de fermeture rectifiées ce qui permet d’obtenir une excellente étanchéité, supérieure même à celle 

exigée par la norme EN 12266-1.
— Grande capacité de décharge.
— Ecrou déflecteur dessiné pour faciliter l’expansion du vapeur, une ouverture subite et pour mesurer l’échappement, la 

chute de pression de fermeture (blowdown) de n’importe quel fluide.
— Ouverture et fermeture d’une précision absolue.
— Munies d’une vis de drainage pour l’évacuation des condensations.
— Orientation du levier par rotation.
— Toutes les soupapes sont livrées plombées à la pression de déclenchement demandée, avec simulation des conditions 

de fonctionnement, et on été rigoureusement essayées et vérifiées.
—.Tous les composants son numérotés, enregistrés et contrôlés. Sur demande préalable, les certificats relatifs aux  

matériaux, aux coulées, aux essais et aux rendements seron joints à la soupape, ainsi que le manuel d’instructions 
conformément à P.E.D 2014/68/EU. 
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IMPORTANT

1.- Fermetures en Caoutchouc au silicone, Fluorélastomère (Viton), PTFE (Téflon), etc., permettant d’obtenir de régimes de fuite 
inférieurs à:

0,3 X 10-3
Pa cm³

sec.

Les domaines d’application admettent une certaine flexibilité bien qu’il soit recommandé de s’en tenir à:

(1) Pour des températures à 230°C, utiliser uniquement des fermetures métalliques.

Sur demande:
- Fermetures de Buna-nitrile, Butyle, Caoutchouc naturel, E.P.D.M., Polyéthylène chlorosulfoné (Hypalon), Néoprène, etc.	
- Fermeture métallique.
- Contact électrique indiquant l’ouverture/fermeture.
- Autres connexions.
- Fabrication éventuelle avec d’autres matériaux, pour certaines conditions de travail spéciales (températures élevées, fluides, etc.).
- Dégraissées et ne comportant absolument aucune huile ou graisse ce qui permet de travailler avec de l’oxygène et d’éviter tout 	
   risque d’incendie (UV-Oxygène-VBG62).

(1) De R. 1” x 1 1/2” / DN-25 x 40 en Bronze (EN-CC754S-GM). Version EP toujours en EN - CW617N  
(2) De R. 1” x 1 1/2” / DN-25 x 40 en Acier au carbone (EN-1.0619). Version EP toujours en EN - 1.1191
(3) De R. 1” x 1 1/2” / DN-25 x 40 en Acier inoxydable (EN-1.4408). Version EP toujours en EN - 1.4305
(4) De R. 1” x 1 1/2” / DN-25 x 40.
(5) Acier inoxydable (EN-1.4568) pour R. 1/2” x 1” / DN-15 x 25.
(5) Acier inoxydable (EN-1.4310) pour R. 3/4” x 1¼” / DN-20 x 32. 

N°. 

PIECE
PIECE

MATERIAUX

BRONZE ACIER AU CARBONE ACIER INOXYDABLE

1, 25 Corp Bronze (EN-CC491K) Acier au carbone (EN-1.0619) Acier inoxydable (EN-1.4408)

2 Cloche Bronze (EN-CC491K) Acier au carbone (EN-1.0619) Acier inoxydable (EN-1.4408)

3 Levier Acier inoxydable (EN-1.4301) Acier inoxydable (EN-1.4301) Acier inoxydable (EN-1.4301)

4 Chapeau Laiton (EN-CW617N) (1) Acier au carbone (EN-1.1191) (2) Acier inoxydable (EN-1.4305) (3)

5 Boulon creux Laiton (EN-CW617N) Acier inoxydable (EN-1.4305) Acier inoxydable (EN-1.4305)

6 Ecrou de boulon creux Laiton (EN-CW617N) Acier inoxydable (EN-1.4305) Acier inoxydable (EN-1.4305)

7, 24, 31 Tige Acier inoxydable (EN-1.4401) Acier inoxydable (EN-1.4401) Acier inoxydable (EN-1.4401)

8 Bague (5) Acier inoxydable (EN-1.4301) Acier inoxydable (EN-1.4301) Acier inoxydable (EN-1.4301)

9 Guide Laiton (EN-CW617N) Acier inoxydable (EN-1.4401) Acier inoxydable (EN-1.4401)

10 Obturateur Laiton (EN-CW617N) Acier inoxydable (EN-1.4401) Acier inoxydable (EN-1.4401)

11 Déflecteur Laiton (EN-CW617N) Acier inoxydable (EN-1.4401) Acier inoxydable (EN-1.4401)

12 Goujon Acier inoxydable (EN-1.4401) Acier inoxydable (EN-1.4401) Acier inoxydable (EN-1.4401)

13 Ecrou Laiton (EN-CW617N) Acier inoxydable (EN-1.4401) Acier inoxydable (EN-1.4401)

14 Bouchon Laiton (EN-CW617N) Acier inoxydable (EN-1.4401) Acier inoxydable (EN-1.4401)

15 Fil de plombage Fil de plombage Fil de plombage Fil de plombage

16 Bague de sécurité (4)  Acier inoxydable (EN-1.4310) Acier inoxydable (EN-1.4310) Acier inoxydable (EN-1.4310)

17 Plombage Plastique Plastique Plastique

18 Disc de fermeture PTFE (Teflón) PTFE (Teflón) PTFE (Teflón)

Coutchouc au silicone Coutchouc au silicone Coutchouc au silicone

Fluorélastomère (Viton) Fluorélastomère (Viton) Fluorélastomère (Viton)

19 Presse-ressort Laiton (EN-CW617N) Acier inoxydable (EN-1.4301) Acier inoxydable (EN-1.4301)

20 Ressort Acier inoxydable (EN-1.4310) Acier inoxydable (EN-1.4310) Acier inoxydable (EN-1.4310)

21 Clavette Acier inoxydable (EN-1.4310) Acier inoxydable (EN-1.4310) Acier inoxydable (EN-1.4310)

22 Joint PTFE (Téflon) PTFE (Téflon) PTFE (Téflon)

23 Rondelle PTFE (Téflon) PTFE (Téflon)) PTFE (Téflon)

26 Piston ressort Acier inoxydable (EN-1.4310) Acier inoxydable (EN-1.4310) Acier inoxydable (EN-1.4310)

27 Piston Laiton (EN-CW617) Acier inoxydable (EN-1.4305) Acier inoxydable (EN-1.4305)

28 Piston base Laiton (EN-CW617) Acier inoxydable (EN-1.4305) Acier inoxydable (EN-1.4305)

29 Séparateur Acier inoxydable (EN-1.4301) Acier inoxydable (EN-1.4301) Acier inoxydable (EN-1.4301)

30 Joint torique Fluorélastomère (Viton) Fluorélastomère (Viton) Fluorélastomère (Viton)

R1 x R2 1/2" x 1" à 1 1/4" x 2"

DN1 x DN2 15 x 25 à 32 x 50

PN PN-40

CONDITIONS

DE TRAVAIL

PRESSION [bar] 25 25 25

TEMP. MAX. [°C] 225 250 250

TEMP. MIN. [°C] -10 -10 -60

DOMAINE D’APPLICATION DES FERMETURES

FLUID
PRESSION DE DECLENCHEMENT EN bars

Vapeur saturée S V T
Liquides et gaz S V T

FERMETURES

TEMPERATURE EN °C

SELON FABRICANT RACOMMANDEE PAR VYC

MINIMALE MAXIMALE MINIMALE MAXIMALE

Caoutchouc à la silicone S -60 +200 -50 +115

Fluorélastomère (Viton) V -40 +250 -30 +150

PTFE (Téflon) T -265 +260 -80 +230 (1)

0,2 1,5 3,5 4,0 8,0 25,0
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DEMONTAGE ET MONTAGE

1 – Démontage
Pour remplacer le ressort (20) ou nettoyer un composant interne de la soupape, procéder de la façon suivante:
A - Sortir la clavette (21) à l’aide d’un poinçon jusqu’à ce que le levier (3) soit libéré.
B - Desserrer le chapeau (4) et extraire.
C - Tout en maintenant la tige (7) (24), desserrer l’écrou de boulon creux (6), jusqu’à le maximum constructive, et le 		
       boulon creux (5) jusqu’à ce que le ressort (20) soit détendu.
D - Desserrer la cloche (2) tout en maintenant la tige (7) (24) et le corp (1) (25) fixe.
E - Soulever la cloche (2) et toutes les pièces seront accesibles.

2 – Montage
A - Placer sur la tige (7) (24) la cloche (2) avant placer le joint (22).
B - Visser la cloche (2) tout en maintenant la tige (7) (24) et le corp (1) (25)  fixe.
C - Placer l’écrou de boulon creux (6) et le boulon creux (5).
D - Ajuster la pression de déclenchement à l’àide de boulon creux (5) et fixer la position de réglage à l’áide de l’écrou 	
       de boulon creux (6).
E - Changer le joint (23) et visser le chapeau (4).
F - Placer le levier (3) et le fixer à l’àide de la clavette (21).

REGLAGE DE LA PRESSION DE DECLENCHEMENT
A - Suivre les indications données au DEMONTAGE A, B, C.
B - Suivre les indications données au MONTAGE D, E, F.

AJUSTEMENT DU ECHAPPEMENT, CHUTE DE PRESSION OU DIFFERENCE DE PRESSION DE FERMETURE 
(BLOWDOWN)
A - Lâcher le goujon (12).
B - Enrouler ou dérouler le déflecteur (11) conformément à la différence dans la pression de fermeture (blowdown) 		
       désirée.
C - Fixer la position du déflecteur serrant le goujon (12).

IMPORTANT
Si vous change le disc de fermature (18) verifier que le surface de siège de le disc et de le siège dans le corp (1) (25) 
sont trés bien rectifiées et sans impuretées. 

PRESSION DE DECLENCHEMENT ET LIMITES DE REGULATION

R1 x R2
DN1 x DN2

1/2" x 1"
15 x 25

3/4" x 1 1/4"
20 x 32

1" x 1 1/2"
25 x 40

1 1/4" x 2”
32 x 50
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] MAXIMALE
(LIQUIDES ET GAZ) 25 25 25 25

MAXIMALE
(VAPEUR SATUREE) 25 25 25 25

MINIMALE

VAPEUR ET GAZ 0,5 0,5 0,5 0,5

LIQUIDES (1) 0,2 0,2 0,2 0,2
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0,20 à 0,70 CODE 56341 56348 56356 56364

0,50 à 1,60 CODE 56342 56349 56357 56365

1,40 à 3,50 CODE 56343 56350 56358 56366

3,00 à 5,50 CODE 56344 56351 56359 56367

5,00 à 10,00 CODE 56345 56352 56360 56368

9,00 à 15,00 CODE
56346

56353 56361 56369

14,00 à 20,00 CODE 56354 56362 56370

19,00 à 25,00 CODE 56347 56355 56363 56371

(1) Pour pressions de déclenchement inférieures à 0,5 bar consultation préalable avec notre bureau technique.

DOMAINES D’APPLICATION RECOMMANDES

MODELE AP ES EP

FLUIDE

VAPEUR SATUREE *(1) *

GAZ * (1) * *

LIQUIDES * (1) * *

(1) Avec fluides chers ou nocif utiliser le modèle ES ou EP.
	
	 S’il existe une contrepression extérieure, on ne peut 		
	 utiliser le modèle AP.

	 En cas de contrepression extérieure constante, le 		
	 ressort se règle en déduisant la contrepression de la    	
	 pression de déclenchement.



R1 x R2
DN1 x DN2

1/2” x 1”
15 x 25

3/4” x 1 1/4”
20 x 32

1” x 1 1/2”
25 x 40

1 1/4” x  2”
32 x 50

MODELE

d0 15 15 20 28

A0 = 176,7 176,7 314,2 615,8

H 161 150 198 - - - 216 204 249 - - - 271 255 296 - - - 353 335 382 - - -

H1 - - - 213 202 250 - - - 262 250 295 - - - 316 300 341 - - - 393 376 422

h1 48 34 89 48 34 89 56 41 96 56 41 96 74 55 107 74 55 107 93 73 132 93 73 132

L1 34 41 48 61

L2 39 49 60 70

L3 80 85 95 100

L4 90 95 105 110

R 1/8” 1/8” 1/8” 1/8”

CONNEXIONS Filetage Mâle x Femelle Gaz Whitworth cylindrique ISO 228/1 (DIN-259) 
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K2 85 100 110 (3) 125

I2 14 18 18 18

b2 18 (12)• 18 (14)• 18 (14)• 18 (16)•

Nº PERÇAGES 4 4 4 4
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 [k
g] BRONZE 0,62 0,59 0,79 2,89 2,86 3,45 1,35 1,32 1,47 4,90 4,87 4,97 2,68 2,57 2,87 6,52 6,41 6,97 5,15 4,86 5,44 10,72 10,43 10,99

ACIER AU CARBONE 0,64 0,61 0,74 2,73 2,70 3,42 1,27 1,24 1,36 4,46 4,43 4,92 2,50 2,39 2,66 6,34 6,23 6,88 4,81 4,52 5,05 9,83 9,54 10,81

ACIER INOXYDABLE 0,65 0,62 0,75 2,67 2,64 3,43 1,30 1,27 1,39 4,57 4,54 4,94 2,55 2,44 2,70 6,39 6,28 6,91 4,89 4,60 5,12 10,06 9,77 10,85
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Facteurs de surpression
Multiplier la capacité de décharge 
obtenue sur les tableaux par le 
facteur de correction pour obtenir la 
capacité de décharge à la surpres-
sion désirée.

1,28

1,26

1,24

1,22

1,20

1,18

1,16

1,14

1,12

1,10

1,08

1,06

1,04

1,02

1,00

5 10

SURPRESSION EN %

15 20 25

CAPACITE DE DECHARGE

R1 x R2
DN1 x DN2

1/2" x 1"
15 x 25

3/4" x 1 1/4"
20 x 32

1" x 1 1/2"
25 x 40

1 1/4" x 2"
32 x 50

d0 15 15 20 28

176,7 176,7 314,2 615,8

P [bar]

PRESSION DE 
DECLENCHEMENT [bar]

I II III I II III I II III I II III

0,5 40 50 1780 76 92 3435 135 169 6114 264 331 11983

1,0 54 68 2517 102 128 4858 188 235 8647 369 461 16947

1,5 74 101 3082 137 160 5959 259 331 10590 507 649 20756

2,0 98 122 3560 175 220 6877 314 398 12229 616 779 23967

2,5 113 143 3980 202 255 7588 362 464 13672 709 909 26796

3,0 128 162 4360 229 290 8299 416 530 14977 814 1039 29353

3,5 144 183 4709 257 328 9010 463 596 16177 908 1169 31705

4,0 160 204 5034 285 360 9720 516 663 17294 1012 1299 33894

4,5 176 231 5339 323 395 10306 564 729 18343 1106 1429 35950

5,0 192 258 5628 361 430 10870 616 795 19335 1208 1559 37895

6,0 225 286 6165 400 510 11908 716 928 21180 1403 1818 41512

7,0 255 327 6659 452 580 12859 815 1060 22878 1597 2078 44838

8,0 285 368 7119 505 650 13745 914 1193 24457 1791 2338 47933

9,0 315 409 7551 560 723 14576 1013 1325 25941 1984 2598 50841

10,0 346 450 7959 615 800 15370 1111 1458 27344 2178 2857 53591

12,0 407 530 8719 720 940 16828 1308 1723 29954 2564 3377 58706

14,0 468 612 9417 880 1090 18185 1504 1988 32354 2947 3896 63410

16,0 525 694 10068 935 1230 19440 1701 2253 34588 3333 4416 67788

18,0 588 775 10678 1045 1380 20610 1896 2518 36686 3716 4935 71900

20,0 647 857 11256 1150 1520 21725 2092 2783 38670 4100 5455 75790

22,0 709 940 11805 1260 1665 22786 2288 3048 40558 4485 5975 79489

24,0 770 1020 12330 1370 1810 23799 2480 3313 42361 4860 6494 83023

25,0 810 1060 12535 1470 1881 24290 2582 3446 43235 5060 6754 84735

COEFFICIENTS DE DECHARGE POUR VAPEUR SATUREE ET GAZ

R1 x R2 
DN1 x DN2

1/2" x 1" 
15 x 25

3/4" x 1 1/4" 
20 x 32

1" x 1 1/2" 
25 x 40

1 1/4" x 2" 
32 x 50

d0 15 15 20 28

h 2,20 3,75 5,00 7,00

h/d0 0,14 0,25 0,25 0,25

COEFFICIENT 
DE DECHARGE

[kd]

VAPEUR 
SATUREE

GAZ

PRESSION DE 
DECLENCHEMENT 

[bar]

0,50 à 1,00 0,29 0,55 0,55 0,55

1,00 à 25,00 0,35 0,62 0,62 0,62

LIQUIDES 0,50 à 25,00 0,27 0,54 0,54 0,54

VA  Ó  VA = VL ••

A

L

L

A

Pour les liquides peu visqueux autres que l’eau à 20°C appliquer:

VL =

I

II

III

- Vapeur saturée [kg/h].

- Air à 0°C et 1,013 bar en [Nm3/h].

- Eau à 20°C [l/h].

VA = Débit d’eau selon tableau.
VL = Débit du liquide.
	     = Densité de l’eau à 20°C.
	               (      =998 kg/m³)
	     = Densité du liquide.

A
A

L

Calculé d’après ISO-4126-1 ”Soupape de sûreté”

Pa = Contrepression admissible [bar] absolue.
Pa = Pression de déclenchement [bar] absolue.

AIRE
VAPEUR SATUREE

 EAU

 %    p 

         π  • d02
A0 = ———
             4
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