VY Soupape de surete a ouverture
normale. (AN) L

Mod. 285 - 286 | ASME | USCS

EP AP ES EP AP ES
Mod. 285 Mod. 286
Fonctionnement Normatif
Cette soupape fonctionne comme un régulateur automatique * PED 2014/68/EU

qui décharge I'exces de pression en fonction de la pression

. ) ! ¢ UNE-EN ISO 4126-1
statique a I'entrée de la soupape. Elle se caractérise par

son ouverture progressive a 'augmentation de la pression * UNE-EN 12516-2
et apres une ouverture totale instantanée. * ASME B1.20.1
* ASME B16.5

* ASME VIII Div.1/API 520

Caracteristiques Certificats

Dimensions Matériaux

e 1/2"x1"7 1 1/4" x 2" * Acier au carbone

Plage de température * Acier inoxydable

Pression maximale
*-76 ‘'F a +500 ‘F

e Jusqu'a 363 psi
Utilisations

TOVRheinla

¢ Gaz, vapeur et liquide



MATERIAUX

N°. PIECE PIECE
ACIER AU CARBONE ACIER INOXYDABLE
1 Corps Acier au carbone (SA-216 Gr. WCB) Acier inoxydable (SA-351 Gr. CF8M)
2 Cloche Acier au carbone (SA-216 Gr. WCB) Acier inoxydable (SA-351 Gr. CF8M)
3 Siege Acier inoxydable (SA-479 Gr. 316) Acier inoxydable (SA-479 Gr. 316)
4 Levier Acier inoxydable (AISI 304) Acier inoxydable (AISI 304)
5 Capuchon Acier au carbone (AISI 1045) (1) Acier inoxydable (AISI 303) (2)
6 Vis creuse Acier inoxydable (AISI 303) Acier inoxydable (AISI 303)
7 Ecrou vis creuse Acier inoxydable (AISI 303) Acier inoxydable (AISI 303)
8 Axe Acier inoxydable (AISI 316) Acier inoxydable (AISI 316)
9 Anneau (3) Acier inoxydable (AISI 304) Acier inoxydable (AIS| 304)
10 Guide Acier inoxydable (AISI 316) Acier inoxydable (AISI 316)
11 Obturateur Acier inoxydable (AISI 316) Acier inoxydable (AISI 316)
12 Déviateur Acier inoxydable (AISI 316) Acier inoxydable (AISI 316)
13 Tige Acier inoxydable (AISI 316) Acier inoxydable (AISI 316)
14 Ecrou de fixation Acier inoxydable (AISI 316) Acier inoxydable (AISI 316)
15 Purge bouchon Acier inoxydable (AISI 316) Acier inoxydable (AISI 316)
16 Fil de plombage Fil de plombage Fil de plombage
17 Anneau de slreté (4) Acier inoxydable (AISI 301) Acier inoxydable (AISI 301)
18 Plombage Plastique Plastique
19 Disque de fermeture PTFE (Téflon) PTFE (Téflon)
Caoutchouc au silicone Caoutchouc au silicone
Fluorélastomere (Viton) Fluorélastomere (Viton)
20 Presse-ressort Acier inoxydable (AISI 304) Acier inoxydable (AISI 304)
21 Ressort Acier inoxydable (AISI 301) Acier inoxydable (AISI 301)
22 Bague Acier inoxydable (AISI 301) Acier inoxydable (AISI 301)
23 Joint PTFE (Teflon) PTFE (Teflon)
24 Rondelle PTFE (Teflon) PTFE (Teflon)
25 Piston ressort Acier inoxydable (AISI 301) Acier inoxydable (AISI 301)
26 Piston Acier inoxydable (AISI 303) Acier inoxydable (AISI 303)
27 Base piston Acier inoxydable (AISI 303) Acier inoxydable (AISI 303)
28 Separateur Acier inoxydable (AISI 304) Acier inoxydable (AISI 304)
29 O anneau Fluorélastomere (Viton) Fluorélastomere (Viton)
NPT1 x NPT2 1/2"x1"a11/4"x 2"
NPS1 x NPS2 12"x1"a11/4"x 2"
CLASSE 300 Ibs 300 Ibs
%%NTI?RIE\SA’TE TS [°F] 500 500
ts [°F] 14 -76

(1) De NPT 1" x 1 1/2"/NPS 1" x 1 1/2" en Acier au carbone (SA-216 Gr. WCB)

(2) De NPT 1" x 1 1/2"/NPS 1" x 1 1/2" en Acier inoxydable (SA-351 Gr. CF8M)

(8) Acier inoxydable (AISI 631) pour NPT 1/2" x 1"/ NPS 1/2" x 1" Acier inoxydable (AISI 301) pour NPT 3/4" x 1 1/4" / NPS 3/4" x 1 1/4"
(4) De NPT 1"x 1 1/2"/NPS 1" x 1 1/2"
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MODELE 285

1/2" x 1" 3/4" x 1 1/4" 1"x11/2" 11/4"x 2"
NPTTx NPT2 Filetage Male NPT x Femelle Gaz Whitworth cylindrique NPT ASME B1.20.1
MODELE 286
1/2" x 1" 3/4" x 1 1/4" 1"x11/2" 11/4"x 2"
NPS1 x NPS2 Bride ASME B16.5
VERSION ES AP EP ES AP EP ES AP EP ES AP EP
do [in] 0,59 0,59 0,79 1,10
A0 [in2] 0,27 0,27 0,49 0,95
(285) H [in] 6,65 7,01 8,62 8,66 9,17 10,51 10,63 11,14 12,36 10,63 11,14 8,43
(286) H [in] 7,95 8,39 9,84 9,84 10,31 11,61 11,81 12,44 13,43 14,8 15,47 16,61
h1 [in] 1,34 1,61 1,89 2,40
(285) L1 [in] 1,65 1,89 2,13 2,68
(285) L2 [in] 2,32 2,64 3,07 3,58
(286) L1 [in] 3,15 BIs5] 3,74 3,94
(286) L2 [in] 3,54 3,74 4,13 4,33
R 1/8" 1/8" 1/8" 1/8"
Filetage femelle gaz Whitworth cylindrique UNE-EN 1SO 228-1
D1 [in] 3,75 4,62 4,88 5,25
K1 [in] 2,62 3,25 3,50 3,88
Do | o d1 [in] 5/8 34 34 34
C1[in] 0,56 0,62 0,69 0,75
N° PERCAGES 4 4 4 4
D2 [in] 4,25 4,62 5,00 6,00
K2 [in] 3,12 3,50 3,88 4,75
BSIO%I?I'EEE i'é':nSES;Eg d2 [in] 5/8 5/8 5/8 a/4
C2[in] 0,56 0,62 0,69 0,75
N° PERCAGES 4 4 4 4
(285) ACIER AU CARBONE
PODS [1] ((2;;?) AAZIIE;F(‘JA”L\‘J%);TRE;?'L-: 1,5 1,6 1,8 2,2 2,3 2,6 52 54 6,0 10,3 10,5 11,3
(286) ACERO INOXYDABLE 59 6,0 7.6 9,8 9,8 10,9 13,7 14,0 15,2 21,0 21,6 23,8
ACIER AU CARBONE 2002-285. 60242 60241 60243 63442 63441 63443 61042 61041 61043 61442 61441 61443
CODE ACIER INOXYDABLE 2002-285. 60222 60221 60223 63422 63421 63423 61022 61021 61023 61422 61421 61423
ACIER AU CARBONE 2002-286. 60242 60241 60243 63442 63441 63443 61042 61041 61043 61442 61441 61443
ACIER INOXYDABLE 2002-286. 60222 60221 60223 63422 63421 63423 61022 61021 61023 61422 61421 61423
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PRESSIONS ET LIMITE DE REGULATION DES RESSORTS

NPT1 x NPT2 172" x 1" 3/4" x 1 1/4" 1" x11/2" 11/4" x 2"
NPS1 x NPS2 1/2" x 1" 3/4" x 1 1/4" 1" x 1 1/2" 11/4" x 2"
MAXIMALE
(LIQUIDES ET GAZ) 363 363 363 363
MAXIMALE
PRESSION DE (VAPEUR SATUREE) 363 363 363 363
DECLENCHEMENT
[psig] VAPEUR ET GAZ 7.3 7.3 7.3 73
MINIMALE
LIQUIDES 2,9 2,9 2,9 2,9
2,9-10,2 CODE 56341 56348 56356 56364
7R=252 CODE 56342 56349 56357 56365
20,3-79,8 CODE 56343 56350 56358 56366
LIMITE DE REGULATION 43,5-50,8 CODE 56344 56351 56359 56367
DES RESSORTS
[psig] 72,5 - 145,0 CODE 56345 56352 56360 56368
130,5 - 290,1 CODE 56353 56361 56369
56346
203,1 - 290,1 CODE 56354 56362 56370
275,6 - 363,0 CODE 56347 56355 56363 56371
COEFFICIENTS DE DECHARGE
NPT1 x NPT2 112" x 1" 3/4" x 1 1/4" 1" x11/2" 11/4" x 2"
NPS1 x NPS2 1/2" x 1" 3/4" x 1 1/4" 1"x 1 1/2" 11/4" x 2"
do [in] 0,59 0,59 0,79 1,10
h [in] 0,09 0,15 0,20 0,28
h/do [in] 0,0055 0,0098 0,0098 0,0098
VAPEUR ET GAZ [Kdr] 0,35 0,62 0,62 0,62
LIQUIDES [Kdr] 0,27 0,54 0,54 0,54

Dynamique des fluides




Sur demande CAPACITES DE DECHARGE
1.- Fermetures en Fluorélastomere (Viton), Caoutchouc au silicone, NPT1x NPT2 172" x1" 3/4"x 114" 1" x11/2" 11/4"x 2"
PTFE (Téflon), etc., permettant d'obtenir de régimes de fuite NPS1 x NPS2 1/2" x 1" 3/4" x 1 1/4" 1"x11/2" 11/4" x 2"
inférieurs a: 02x10° _ps;z;lg.a do [in] 0,59 0,59 0,79 1.1
, )
) o ) o ) AO [in2] 0,27 0,27 0,49 0,95
Les domaines d'application admettent une certaine flexibilité bien qu'il Ka s 062 062 062
soit recommandé de s’en tenir a: rrl 035 ' : ;
p [psig] I moom moom noom T
DOMAINE D'APPLICATION DES FERMETURES
PRESSION DE DECLENGHEMENT [psig] 145 150 54 11 266 96 22 477 171 40 924 332 78
FLUIDE 290 2176 5076 58,02 116,08 362,60 21,8 189 68 14 335 121 27 601 216 49 1166 419 95
VAPEUR SATUREE s v T 29,0 229 82 16 405 146 32 726 261 57 1408 506 110
36,3 268 96 18 475 171 35 851 306 64 1650 593 123
LIQUIDES ET GAZ s v T
435 307 111 19 544 196 39 976 351 70 1892 680 135
UBHASRAAURS(A 50,8 347 125 21 614 221 42 1101 396 75 2134 767 146
E SELON FABRICANT ~ RECOMMANDEE PAR VYC
BERMEIDHES 58,0 386 139 22 684 246 45 1225 441 80 2376 855 156
MINIMALE ~ MAXIMALE MINIMALE ~ MAXIMALE
65,3 425 153 24 753 271 48 1350 486 85 2618 942 165
CAUTCHOUC A LA
SILICONE S 76 +392 58 +239 72,5 464 167 25 823 296 50 1475 531 90 2860 1029 174
FLUORELASTOMERE 40 TR 2 1302 79,8 504 181 26 892 321 53 1600 575 94 3102 1116 183
VITON
( ) 87,0 543 195 27 962 346 55 1725 620 98 3344 1203 191
PTFE (TEFLON) T -445 +500 12 +446 (1) 94,3 582 209 29 1032 371 57 1850 665 102 3586 1290 199
(1) Pour des températures a 446 °F, utiliser uniquement des fermetures métalliques. 101.5 622 | 224 | 80 1101 /3961 68 1974 | 710 106 3828 1377 206
G AME DAPPLIGATION REGOMVIANDES 108,8 661 238 31 1171 421 61 2099 755 110 4070 1464 213
116,0 700 252 32 1240 446 63 2224 800 114 4312 1551 220
VERSION AP ES EP
130,5 779 280 34 1380 496 67 2474 890 121 4796 1725 234
VAPEUR SATUREE . .
m 145,0 857 308 35 1519 546 71 2723 979 127 5280 1899 246
B RE v = * * 159,5 936 337 87 1658 596 74 2973 1069 133 5764 2073 258
LIQUIDES * * * 174,0 1015 365 39 1797 646 78 3223 1159 139 6248 2247 270
188,5 1093 393 40 1937 697 81 3472 1249 145 6732 2421 281
]£|1u)ic'j‘;’srs‘:%%?evuc;”zjrg;ig':; 3;‘9&3;362 203,0 1172 421 42 2076 747 84 3722 1339 150 7216 2595 291
uniquement les modeles ES ou EP. 217,5 1250 450 43 2215 797 87 3971 1428 156 7700 2769 3802
232,0 1320 478 45 2354 847 90 4221 1518 161 8184 2943 312
246,5 1408 506 46 2494 897 92 4471 1608 166 8668 3117 321
261,0 1486 535 48 2633 947 95 4720 1698 170 9152 3292 330
2755 1565 563 49 2772 997 98 4970 1787 175 9636 3466 339
290,0 1643 591 50 2911 1047 100 5220 1877 180 10120 3640 348
304,5 1722 619 51 3051 1097 103 5469 1967 184 10604 3814 357
SO O e O D (IEINITIATION 319,0 1801 648 53 3190 1147 105 5719 2057 188 11088 3988 365
A
3335 1879 676 54 3329 1197 107 5969 2147 198 11572 4162 374
DIMINUTION DE LA PRESSION
FLUIDE SURPRESSION DE REINITIATION 348,0 1958 704 55 3468 1247 110 6218 2236 197 12056 4336 382
\s/:;ﬁgEE 15% ou 4,4 psi 362,5 2036 732 56 3607 1297 112 6468 2326 201 12540 4510 389
. ’
GAZ 0% (La plus grande des deux valeurs)
20% 0u 8.7 osi | - Vapeur saturée [Ib/h]. ATTENTION: Débit selon la norme
b ou 8,7 psi .
LIQUIDE 10% (La plus grande des deux valeurs) . _ ASME VI Div.1/API 520 avec une
- 1 0,
CONTRE-PRESSION Ajuster le ressort en réduisant la contre-pression Il - Air 2 60°F et 14,50 psi [S.C.F.M.]. surpression de 10%.
CONSTANTE INITIALE a la pression de regulation
CONTRE-PRESSION ) B ) Il - Eau a 70°F [US - G.P.M.].
GENEREE Max. 10% de la pression de regulation

Caracteristiques

— Pas angulaire a 90°.

— Actionnées par un ressort hélicoidal a action directe.

— Fabrication simple assurant un minimum d'entretien.

— Matériaux soigneusement sélectionnés en raison de leur résistance a l'usure et a la corrosion. Excepté les rondelles et les joints, les soupapes ne compren-
nent pas de matériaux non ferreux.

— Partie intérieure du corps dessinée de fagon a offrir un profil du flux favorable.

— Surfaces de fermeture traitées et rectifiées ce qui permet d'obtenir une excellente étanchéité, supérieure méme a celle exigée par la norme EN 12266-1.

— Grande capacité de décharge. Pour les liquides, caractéristiques d'ouverture similaires a celles des soupapes de slireté a ouverture progressive.

— Munies d'une vis de drainage pour I'évacuation des condensations.

— Obturateur autocentreur.

— Axe fileté avec positionneur de levier facilitant une action manuelle immédiate.

— Elévateur indépendant de la fermeture, congu afin d'offrir a I'expansion de la vapeur une ouverture immédiate et de garantir, pour tous les fluides, une ou-
verture et une fermeture d'une précision absolue.

— Toutes les soupapes sont livrées plombées a la pression de déclenchement demandée, avec simulation des conditions de fonctionnement, et ont été
rigoureusement essayées et vérifiées.

— Tous les composants son numérotés, enregistrés et controlés. Sur demande préalable, les certificats relatifs aux matériaux, aux coulées, aux essais et aux
rendements seront joints a la soupape, ainsi que le manuel d’instructions conformément a P.E.D. 2014/68/EU.
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