In Anlagen mit Dampfausstof3 wird dieser mit kaltem
Wasser gemischt, um schnell und moglichst wirts-
chaftlich heiBes Wasser zu erzeugen.

Anwendbar in Abfullanlagen, milchverarbeitender In-
dustrie, Waschmittelindustrie, Schlachthofen, Wurs-
twarenindustrie, Krankenhausern usw. Zur Reinigung
von FuBbdden, Fahrzeugen, Sanitarraumen, Sam-
melbecken, Filtern usw. In den Herstellungsprozes-
sen von Nahrungsmitteln, chemischen Produkten,
Papier, Gerbereien usw.

Eigenschaften

— Effizienz, Sicherheit, einfacher und kostengunsti-
ger Einbau.

— Mobglichkeit die Temperatur des heiBen Wassers
an den Bedarf anzugleichen.

— Anlage ohne Bedarf von Druckreduzierungsventi-
len.

— In bestimmten Anwendungen stellen sie einen he-
vorragenden und kostenguinstigen Ersatz fur War-
metauscher dar.

— Ausgestattet mit einer Sicherheitsvorrichtung, die
den Dampfaustritt verhindert bis kein Wasserfluss
am Mischventil vorliegt.

— Ausgelegt um die typischen Gerausche und Vibra-
tionen beim Eintritt des Dampfes in kaltes Wasser
zu vermeiden.

— Sorgfaltig auf Widerstandsfahigkeit gegen Abnut-
zung und Korrosion ausgewahltes Material.

— Einfache Konstruktion, die einen minimalen War-
tungsaufwand gewahrleistet.

— Geringes Gewicht und reduzierte GroBe.

— Einfache Anschlussmbglichkeit.

— Nur 3 Federn, leicht auszutauschen und identifi-
zierbar, aufgrund ihrer Farbe und Anzahl von Mar-
kierungen.

— Alle Ventile sind getestet und strengstens gepruft.

— Jedes einzelne Teil ist nummeriert, registriert und
gepruft.Bei vorheriger Anforderung wird das Ventil
mit Bescheinigungen Uber Material, Guss und Pru-
fverfahren geliefert.

WICHTIG

Auf Anfrage:

— Ventile vollstanding aus rostfreiem Stahl.

— Ventile innen und auBen mit Teflon (PTFE) bes-
chichtet.

— Thermostatische Ventile.

— Verchromt oder vernickelt.

— Venturi-Duse zum Mischen von Reinigungsmittel
mit heiBem Wasser.

— Halter fur Schlauchfuhrung.

— Automatische Aufrollvorrichtung fur den Schlauch.

— Pistole mit Strahlorhr fur HeiBwasser.

TEIL NR. TEIL
1 Ventilkorper
2 Deckel
3 Steuerteil
4 Kolben
5 Oberer Anschlag
6 Unterer Anschlag
7 Feste Feder
8 Stift
9 Druckfeder
10/23 Dichtung

11 Ventil

12 Fuhrung

13 Ring

14 Scheibe

15, 25, 27, 36, 41 Schraube
16 Niet
17 Sitz
18, 40 Unterlegscheibe
19, 49, 52 Unterlegscheibe
20 Ventil

21 Druckfeder
22 Lagebuchse
24 Halterung
26 Clip

Unterlegscheibe

29 Einstellschraube
30 Zapfen
31 Stopfen
32 Stopfbuchse
33, 37 Packung
34 Stopfen
35 Dichtung
39 Splint

BETRIEBS-
BEDINGUNGEN

42 Verstellbare Feder

Platter
48 Fuhrung
50 Kugel
51 Mutter

Unterlegscheibe

55 Untere Scheibe
56 Obere Scheibe

R

PN
MAX. DAMPFDRUCK IN bar
MIN. DAMPFDRUCK IN bar
MAX. TEMPERATUR IN °C

WERKSTOFF

BRONZE

Bronze (EN-CC491K)
Bronze (EN-CC491K)
Plastik ABS (1)
Bronze (EN-CC491K)
Bronze (EN-CC491K)
Rostfreier Stahl (EN-1.4401)
Rostfreier Stahl (EN-1.4310)
Bronze (EN-CC491K-GC)
Bronze (EN-CC491K)
Klingerit-Karton/Fluoreslastomer(Viton)
Messing (EN-CW617N)
Rostfreier Stahl (EN-1.4401)
Messing (EN-CW617N)
Rostfreier Stahl (EN-1.4401)
Rostfreier Stahl (EN-1.4401)
Rostfreier Stahl (EN-1.4401)
Teflon (PTFE)
Kupfer
Messing (EN-CW617N)
Rostfreier Stahl (EN-1.4401)
Rostfreier Stahl (EN-1.4310)
Bronze (EN-CC491K-GC)
Polymer+ FV (2)
Rostfeier Stahl (EN-1.4401)
Rostfeier Stahl (EN-1.4401)
Messing (EN-CW617N)
Rostfeier Stahl (EN-1.4401)
Bronze (EN-CC491K)
Messing (EN-CW617N)
Graphit
Messing (EN-CW617N)
Teflon (PTFE)
Rostfeier Stahl (EN-1.4401)
Rostfeier Stahl (EN-1.4310)
Aluminium
Messing (EN-CW617N)
Rostfeier Stahl (EN-1.4401)
Messing (EN-CW617N)
Bronze - Beryll
Rostfeier Stahl(EN-1.4401)
Rostfeier Stahl (EN-1.4401)
1/2”, 3/4”, 1" und 1 1/2"(GAS or NPT)
16
10,5
0,35

187

(1) Das Steuerteil von 1 1/2” wird in Aluminiumausfuhrung (EN-AC44200) geliefert.
(2) R. 1 1/2” wird in Bronzeausfuhrung (EN-CC491K) geliefert.

EN ASME/FNPT mﬁ
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MIN.
DURCHFLUSSMENGE
DES HEISSEN
WASSERS L/MIN, UM
DAS DAMPFVENTIL
ZU OFFNEN

REGELBEREICH
DER ANZAHL

DER
KERBEN

KENNFARBE

ANSCHLUSS

VERSTELLB.
FEDER IN BAR
(DAMPFDRUCK)

BEMERKUNG: Das Michventil wird mit einer von 3,50 bis 7,00 bar verstellbaren Feder ausgeliefert
und es werden zwei weitere Federn beigefugt, wenn mit anderem Dampfdruck gearbeitet
werden soll. Um die Feder auszutauschen, Schraube@abschrauben Steuerteil @und
Druckfeder @ entnehmen; damit hat man Zugang zur Feder. Fur den Elnbau ist in
umgekehrter Reihenfolge zu verfahren.

Alle Ventile werden mit montierten GAS-Anschlussen und drei NPT-Hulsen als Alternative
geliefert.
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ANZ BOHRUNGEN

GEWICHT IN kgs. 6,4

blau

Durchflussmengen

Fur die Bestimmung des geeigneten Ventildurchflusses notwendige Daten:
— Temperatur des hei3en Brauchwassers:. - - - - ... ... .. .. ...
— Durchflussmenge des hei3en Brauchwassers:- - - - - - o . oo oo
— Verfugbar Druck am Kaltwassereinlass:- - - - - - - oo oo oo oiaaoooos
— Verfugbar Druck am Dampfeinlass:. - - - - o« oo oo oo

Processus de determination

1-Beginn mit Tabelle fur 1/2”

2— Fur den verfugbaren Druck am Kaltwassereinlass die Durchflussmenge des kalten Wassers bestimmen.

3- Fur den verfugbaren Druck am Dampfeinlass die Durchflussmenge des hei3en Wassers entsprechend der Verbrauchstemperatur bestimmen.

4—\on den in Punkt 2 und 3 erhaltenen Werten, den kleineren Wert auswahlen und vergleichen, ob er fur die Abdeckung der Durchflussmenge
des heif3en Wassers ausreichend ist. Andernfalls ist genau so in der Tabelle fur 3/4” vorzugehen und so weiter bis 1 1/2”

DURCHFLUSSMENGEN R.3/4"
KALTES WASSER HEIBES WASSER IN I/m
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Arbeitweise

DURCHFLUSSMENGEN R.1 1/2”
BES WASSER IN I/mi

Bei Bedarf tritt das kalte Wasser in das Mischventil ein und hebt den Kolben an, wobei die verstellbare Feder zusammengedruckt
wird. Dadurch dffnet sich das Dampfeinlassventil, und der Dampf mischt sich mit dem kalten Wasser, wodurch heiBes Wasser bere-

itgestellt wird.

Wird kein Wasser verbraucht, schlieBt die verstellbare Feder Uber den statischen Druck des Wassers das Dampfdurchlassventil und

stellt sicher, dass kein Dampf ohne Wasser in der Mischkammer verbleibt.

Installation

— Das Mischventil verfugt Uber 4 Anschlisse: Kaltwassereinlass, Dampfeinlass sowie 2 HeiBwasserauslasse. EIn HeiBwasse-
rauslass muss mit einem Verschlussstopfen und der entsprechenden Dichtung verschlossen werden. Beide Auslasse kbnnen

gleichzeitig benutzt werden, falls ein ausreichender Druck an den Einlassstellen vorliegt.

— Wenn das Mischventil in einem geschlossenen Kreislauf verwendet wird, muss ein minimaler Druckverlust von 1 bar erzeugt
werden, damit die Kraft der verstellbaren Feder kompensiert wird und Dampf in die Mischkammer eintritt.

Exemple d’installation recommandable

Kaltwassereinlass

10

44
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HeiBwasserauslass
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N

WICHTIG

Sperrventil.

Filter.

Ruckschlagventil.
Verbindungsstuck.

Mlischventil.

T-Stuck Thermometer.
Thermometer.
Schlauchaunschluss.

Schelle.

Schlauch.

Halterung zur Schlauchfuhrung und
automatische Aufrollvorrichtung.
Pistole.

— Empfohlen wird der Einbau von Filtern in den Einlassstellen von Kaltwasser und Dampf, um den inneren Mechanismus des Mischventils

zu schutzen.
— AusschlieBlich EPDM Schlauch Typ P, verstarkt mit Innengewebe verwenden.

Inbetriebnahme und Temperatureinstellung

Dien gewiinschte Temperatur kann auf zwei Weisen eingestellt werden: Steuerung (3) des Mischventils drehen oder das Sperrventil fur

Daltwasserlilleinstellen.

Einstellung des Ventils:

1- Schraube(25)herausziehen und das Steuerteil (3) von links nach rechts bis zum Anschlag drehen.
2- Stopfen(34)herausziehen.

3-Das Ventll@von links nach rechts drehen und anschlieBend umgekehrt verfahren, bei gleichzeitiger Kontrolle der Temperatur des hei3en

Wasser, bis die gewiinschte Temperatur erreicht ist.
4— Fur niedrigere Temperaturen, Steuerteil@von rechts nach links bewegen.

5- Schraube@und Stopfeneinlegen und festziehen.

Wartung

AusschlieBlich bei besonders hartem Wasser wird empfohlen, das Innere des Ventils mit einem Wasserentharter oder mit einer schwachen

Losung von 7 Teilen Wasser und einem Teil Salzsaure zu reinigen.



Pistole

PI-1

Eigenschaften

— Bronzekdrper mit schwarzem synthetischen Kautschuk beschichtet.

— Betatigung durch hinteren Abzug, einfachere, sicherere und wenig ermudende Hand-
habung.

— Automatischer Schenellverschluss mit vollstandiger Dichtigkeit.

— Ring an der Pistole um sie nach Gebrauch aufzuhangen oder um sie in den Abzug
einzuhagen, und diesen so zu fixieren, um so einen kontinuierlichen Durchfluss ohne

Kraftaufwand zu erhalten.

Einstellung des Strahles

1— Feinstrahl (Spray): Abzug leicht drucken
Einstellbarer Strahl Uber die Einstellschraube auf der dem Flussi
gkeitsaustritt gegentiberliegenden Seite.

2— Konstanter Strahl:  Abzug bis zum Anschlag drucken.

NPT ANSI-B2.1 fur den Anschluss M-NPT oder M-GAS
Whitworth konische ISO 7-1 (EN 10226) (DIN-259)

CODE 2106-253.0000

ANSCHLUSS

DURCHFLUSSMENGEN IN HEIBEM WASSER
1/ 2

DURCHFLUSSMENGEN IN I/min.

BETRIEBS- MAX DRUCK IN bar
BEDINGUNGEN| \ax HEIBWASSERTEMPERATUR IN °C
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