ch Valvula de seguridad de apertura
progresiva. (AP)

pr—————
[

= Mod. 186 ASME | USCS

Funcionamiento Normativa
La valvula trabaja como un regulador automatico de * ASME VIl Div.1.
alivio de presion actuando por la presion estatica « ASME Il
existente en la entrada de la valvula.
* ASTM
¢ ASME/ANSI B16.5
* API-526
Especificaciones Certificados
Tamaho Materiales
e1"x2"a8"x 10" * Acero al carbono

¢ Acero inoxidable

Rango de temperatura
Maxima presion
*-20,2 °F hasta +842 °F

* Hasta 2,9 psi
Aplicaciones

* Gas, vapor y liquido
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Cuerpo

Caperuza

Obturador

Vastago

Tornillo Hueco

Tuerca

Esparrago

Junta Cuerpo

Disco Calibracion

Precinto

Placa Caracteristicas

Acero al carbono (SA-216 Gr. WCB)

Fund. nodular (60-40-1865-45-12)

Acero inox. (AISI 420)

Acero inox. (AISI 420)

Acero inox. (AISI 303)

Acero al carbono (AISI 1015/1016)

Acero al carbono (AISI 1035)

Grafito

Acero inox. (AISI 316)

Plastico

Acero inox. (AISI 316)

Acero inox. (SA 351-CF8M)

Acero inox. (SA 351-CF8M)

Acero inox. (AISI 630)

Acero inox. (AISI 316)

Acero inox. (AISI 303)

Acero al carbono (AISI 316)

Acero al carbono (AISI 316)

PTFE (Teflon)

Acero inox. (AlIS| 316)

Plastico

Acero inox. (AISI 316)

Clase [lIbs] 150
PRESION [psi] 2,9 2,9
CONDICIONES DE .
SERVICIO TEMP. MAX. ['F] 842
TEMP. MIN. ['F] -20,2
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NPS1 x NPS2 1" x2” 11/2"x2” 11/27x21/2” 11/2°x 3" (2’x3")* 2°x 3" (3"x4")* 3" x4” (4"x6")* 4" x 6" 4” x 6" 6" x 8" 8” x10”
LETRA ORIFICIO API D-E F G H J L N P P Q
do[" 0,63 0,79 0,98 1,26 1,67 1,97 2,48 3,03 4,33 6,10
Ao = g 2} 0,31 0,49 0,76 1,25 1,95 3,04 4,83 7,22 14,73 29,25
H[ 14,45 16,22 17,17 19,61 21,46 26,18 29,33 31,89 42,13 47,24
h1 [ 4,41 5,08 5,08 5,83 5,83 7,52 7,52 7,52 9,72 13,03
L1[] 41/2 43/4 43/4 47/8 47/8 61/2 8 1/4 9 91/2 11
L2 41/8 47/8 47/8 51/8 53/8 61/2 73/4 718 97/16 107/8
R[" 1/4" 1/4" 1/4" 1/4" 1/4" 3/8" 3/8" 3/8" 3/8" 3/8"
Roscas Hembra Gas Whitworth cilindrica ISO 228/1 (DIN-259)
@ D1['] 4,25 5 5 5 6 7,50 9 9 11 13,5
25 K1 "] 3,12 3,88 3,88 3,88 4,75 6 7,50 7,50 9,50 11,75
< % %’ 11 5/8 5/8 5/8 5/8 3/4 3/4 3/4 3/4 3/4 7/8
= |2 b1 ["] 0,56 0,68 0,68 0,68 0,75 0,94 0,94 0,94 1 1,12
% 2 N° TALADROS 4 4 4 4 4 4 8 8 8 8
8 o D1["] 4,88 6,12 6,12 6,50 8,25 10 10 10 12,5 15
3 é a2 K1 ["] 3,50 4,50 4,50 5 6,62 7,88 7,88 7,88 10,62 13
& 3 % 11 3/4 7/8 7/8 3/4 7/8 7/8 7/8 718 7/8 1
& % b1 ['] 0,68 0,81 0,81 0,87 1,12 1,25 1,25 1,25 1,44 1,62
= N° TALADROS 4 4 4 8 8 8 8 8 12 12
3 D2["] 6 6 7 7,50 7,50 (9) 9(11) 11 11 13,5 16
% é % K2 [" 4,75 4,75 5,50 6 6 (7,50) 7,50 (9,50) 9,50 9,50 11,75 14,25
w2 % 12" 3/4 3/4 3/4 3/4 3/4 (3/4) 3/4 (7/8) 7/8 718 7/8 1
3 k| % b2 ['] 0,75 0,75 0,87 0,94 0,94 (0,94) 0,94 (1) 1 1 1,12 1,18
= = N° TALADROS 4 4 4 4 4(8) 8(8) 8 8 8 12
MODELO ES
— 150# 19,8 23,5 32,2 422 52,0 81,6 126,0 159,3 267,4 3754
‘s ACERO AL CARBONO
= 3004 20,0 237 32,4 426 52,4 82,2 127,0 160,5 269,9 378,9
2 150# 20,91 27,0 35,6 482 81,8 119,5 133,9 179,4 284,2 397,0
& ACERO INOXIDABLE
300# 21,1 27,2 35,9 48,6 82,6 120,7 135,2 180,8 286,9 400,8
o ACEROALCARBONO 150#  51042D  51242F  51242G 51242H 52042J 530421 54042N 54042P 56042Q 58042T
1o} 2002-186. 300#  81042D  81242F  81242G 82042H 83042 840421 84042N 84042P 86042Q 88042T
§ ACERO INOXIDABLE 150#  51022D  51222F  51222G 51222H 52022J 530221 54022N 54022P 56022Q 58022T
2002-186. 3004  81022D  81222F  81222G 82022H 83022J 84022 84022N 84022P 86022Q 88022T
§ ¢ o
o
i} b2
o
do
NPS1
K1
D1
L1

Distancia de centro a brida de acuerdo API-526.
*Dimensiones correspondientes a 300 x 150 Ibs.




NPS1 x NPS2 1"x2" 11/2'x2" 11/2"x21/2" 11/2°x 3 3" x4 6"x8" 8"x10”




CAMPOS DE APLICACION RECOMENDADOS

MODELO ES
VAPOR SATURADO
FLUIDO GASES *
LIQUIDOS *
< VAPOR SATURADO
=) GASES 15
£3 PROPIA O
5%,  GENERADA
Txcg LIQUIDOS —
sogx
]
w (=)
o w VAPOR SATURADO
SO8  AENA GASES 50
E= CONSTANTE
g" M
8 LIQUIDOS 90
PRESIONES DE APERTURA Y CIERRE EN % DE LA PRESION DE DISPARO
FLUIDO PRESION DE APERTURA PRESION DE CIERRE
VAPOR
SAICEARG +10% - 4,35 psi
GASES
LIQUIDOS +10% -8,70 psi

(1) Con contrapresion ajena constante los pesos se ajustan descontando la contrapresion
a la presion de disparo.

(2) Sila presion de disparo <43,5 psi debemos considerar la presion atmosférica absoluta
(14,5 psi) como contrapresion ajena constante en descarga libre.
Si pb >3,6 po debemos limitar la carrera del obturador con la consiguiente reduccion del
coeficiente de descarga Kdr.
Con el nuevo coeficiente reducido determinamos el do, para evacuar el caudal nece-
sario.
pa = Contrapresion admitida (psi) absoluto.
po = Presion de disparo (psi) absoluto.
Kdr = Coeficiente de descarga.
COEFICIENTES DE DESCARGA
NPS1 x NPS2 3/;‘;4)51 1"x11/2"11/4"x 2" 1 11/3;,)(2 2'x3" 21/2"x4" 3"x5" 4" x 6" 5"x8" 6"x10" 8"x12"
do["] 063 079 098 126 157 1,97 248 303 366 433 6,10
h['] 0,18 022 028 037 0,47 0,55 0,63 0,87 1,10 1,18 157
h1[] 008 008 010 0,14 0,16 0,20 0,26 0,31 037 043 059
h/do [] 028 028 028 0,3 0,3 028 025 029 030 027 0726
h1/do['] (1) 013 010 010 0,11 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10
VAPOR
w  SATURADO 0,78 0,74
% 4 GASES
=0 =
&) o
=
wAa
Qu
Oa LiQUIDOS 0,60 0,52

NPS1 x NPS2
ORIFICIO API

do[']

n-do® o
no=T20 12

p [psi]
0,725
0,797
0,870
0,942
1,015
1,087
1,160
1,232
1,305
1,377
1,450
1,522
1,595
1,667
1,740
1,813
1,885
1,958
2,030
2,103
2,175
2,248
2,320
2,393
2,465
2,538
2,610
2,683
2,755
2,828

2,900

227

228

229

230

231

232

232

233

234

237

238

239

240

241

241

242

243

244

245

246

247

248

249

250

251

251

252

254

10 x 2

D-E

0,63

0,31

82
82
82
83
83
83
84
84
84
85
85
85
86
86
86
87
87
87
88
88
88
88
89
89
89
90
9
9
91
91

91

357

358

360

361

363

364

365

367

368

370

371

373

374

375

377

380

381

383

384

387

388

390

391

393

394

395

397

398

400

11/2"x2"

0,79

0,49

128
129
129
130
130
131
131
132
132
133
133
134
135
135
136
136
137
137
138
138
139
139
140
140
141
141
142
142
143
143

144

21

21

22

22

22

22

23

23

23

23

23

24

24

24

24

24

24

25

25

25

25

25

26

26

26

26

26

26

27

27

27

| - Vapor saturado [Ib/h].

Il - Aire a 60 °F y 14,50 psi [S.C.F.M].

Il - Agua a 70 °F [US - G.P.M].

ATENCION: Caudales de acuerdo ASME VIl

Div.1/API 520 con el 10% de sobrepresion.




CAPACIDADES DE DESCARGA

11/2'x21/2"  11/2"x3'(2"x3")  2'x3'(3"x4")
G H J
0,98 1,26 1,57
0,76 1,25 1,95

1410 507

1421 511

1432 515

1443 519

1455 523 91

1466 527 92

1477 531 94

345 61 1488 535 95

210 1500 539 97

973 350 1511 543

213 1622 547

215 65 1534 552 101

216 1545 556 102

218 1002 360 1556 560 104

1010 363 1567 564 105

41 1017 366 1579 568 106

3" x 4'(4" x 6") 4"x 6" 4"x6" 6"x 8"
L N P p
1,97 2,48 3,03 4,33
3,04 4,83 7,22 14,73

2219 798 132 3517 1265 210 5250 1888 313 10721 3856

2237 805 135 3545 1275 214 5292 1903 319 10807 3887

2255 811 138 3573 1285 218 5334 1918 325 10893 3918

2272 817 140 3601 1295 222 5376 1933 331 10979 3949

2290 824 143 3630 1305 226 5418 1949 337 11064 3979

2308 830 145 3658 1316 230 5460 1964 343 11150 4010

2326 836 147 3686 1326 234 5502 1979 349 11236 4041

2344 843 150 3714 1336 237 5544 1994 354 11322 4072

2361 849 152 3742 1346 241 5586 2009 360 11407 4103

2379 856 154 3770 1356 245 5628 2024 365 11493 4134

2397 862 157 3798 1366 248 5670 2039 370 11579 4164

2415 868 159 3827 1376 252 5712 2054 376 11665 4195

2432 875 3855 1386 255 5754 2069 381 11750 4226

2450 881 163 3883 1396 259 5796 2085 386 11836 4257

2468 888 165 3911 1407 262 5838 2100 391 11922 4288

2486 894 167 3939 1417 265 5880 2115 396 12008 4319

8" x 10"

6,10

29,25

554 20187 7260

565 20348 7318

576 20510 7376

201

586 20671 7435

597 20833 7493

607 20994 7551

617 21156 7609

627 21317 7667

37

636 21479 7725

646 21640 7783

655 21802 7841

665 21963 7899

674 22125 7957

683 22286 8015

692 22448 8073

701 22609 8132

1099

1121

1143

1164

1184

1204

1224

1244

1263

1282

1301

1319

1338

1356

1373

1391

Para otros liquidos, poco viscosos, distintos al agua a 70 °F aplicar:

VA = Caudal de agua segin tabla.

VL = Caudal del liquido

Q,=

Densidad del agua a 70 °F.
(0, =0,04 Ib/pulg.?)
QL = Densidad del liquido




Bajo demanda

- Pacm?
1.- Cierres de Fluorelastomero (Viton), Caucho de silicona, PTFE (Teflon), etc.,consiguiendo regimenes de fuga inferiores a: 0,3 x 10 ® s

Los campos de aplicacion admiten cierta flexibilidad aunque recomendamos cenirse a:

CAMPO DE APLICACION DE LOS CIERRES
PRESION DE DISPARO [psi]
FLUIDO 0,725 a 2,900
Vapor saturado S \ T )/// I
Liquidos y gases S \ T
TEMPERATURA [°F]

CIERRES SEGUN FABRICANTES RECOMENDADAS POR VYC

MINIMA MAXIMA MINIMA MAXIMA
Caucho de silicona S -74 +392 -58 +239
Fluorelastomero (Viton) \ -40 +482 -22 +302
PTFE (Teflon) T -445 +500 -112 +446 (1)

(1) Para temperaturas mas elevadas de 446 °F aplicar inicamente cierre metalico.

2.- Desengrasadas y totalmente libres de aceites y grasas, para trabajar con oxigeno, evitando eventuales riesgos de incendio
(UV-Oxigeno-VBG 62).

MATERIAL
N°. PIEZA PIEZA
ACERO AL CARBONO ACERO INOXIDABLE

45 Obturador Acero inox. (AISI 316) Acero inox. (AISI 316)

PTFE (Teflon) PTFE (Teflon)
46  Disco de cierre Caucho de silicona Caucho de silicona

Fluorelastomero (Viton) Fluorelastomero (Viton)
47  Arandela Acero inox (AISI 316) Acero inox. (AISI 316)

1 Cierre blando 48  Tuerca Acero al carbono (AISI 1015/1016) Acero al carbono (AISI 1015/1016)

Caracteristicas

— Paso angular a 90°.

— Accionadas por un sistema de pesos.

— Simplicidad constructiva asegurando un mantenimiento minimo.

— Materiales seleccionados cuidadosamente por su resistencia al desgaste y a la corrosion. Exceptuando arandelas y juntas, las
valvulas estan exentas de materiales no férricos.

— Diseno interior del cuerpo concebido para proporcionar un perfil de flujo favorable.

— Superficies de cierre tratadas, rectificadas, lapeadas y bruhidas por lo que se consigue un grado de estanqueidad, incluso
superior al exigido segn EN 12266-1.

— Gran capacidad de descarga.

— Provistas de tornillo de drenaje para la evacuacion de condensados.

— Obturador autocentrante.

— Todas las valvulas se suministran precintadas a la presion de disparo solicitada, simulando las condiciones de servicio, y son
ensayadas y verificadas rigurosamente.

— Todos los componentes estan numerados, registrados y controlados. Si previamente se solicita se acompanara a la valvula
certificaciones de materiales, coladas, pruebas y rendimientos.
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