Soupape de surete 3
ouverture progresswe (AP)

' Connexion visee Modele 095 -
- Connexion par brides ' Modele 096 -

Modele 095 Modele 096

Cette soupape fonctionne comme un régulateur automatique qui décharge I'exces de pression en fonction de la pression
statique a I'entrée de la soupape. Elle se caractérise par son ouverture progressive a 'augmentation de la pression.

Conception conforme a la “Norme internationale ISO 4126-1 Soupapes de sécurité”.

Conformément aux exigences de la directive sur les équipements sous pression 2014/68/EU.

Contrdle CE des soupapes, certifie par: TUV Rheinland Industrie Service GmbH, Notified Body for Pressure Equipment
ID-No. 0035

Examen CE de type (Module B) n® DEP-B-prod.001071-23 certifié par: TUV Rheinland Ibérica ICT, S.A.

Conformément a la directive ATEX 2014/34/EU concernant “ les appareils et les systemes de protection destinés a &tre
utilisés en atmospheres explosibles ”.

Autres homologations: ISCIR, ITI, NASTHOL,EAC,...etc.

Caracteristiques

— Modele AP chapeau ouvert avec levier.

— Modele ES chapeau fermé sans levier.

— Pas angulaire a 90°.

— Actionnées par un ressort hélicoidal a action directe.

— Fabrication simple assurant un minimum d’entretien.

— Matériaux soigneusement sélectionnés en raison de leur résistance a l'usure et a la corrosion.

— Partie intérieure du corps dessinée de fagon a offrir un profil du flux favorable.

— Siege et disque de fermeture rectifiees ce qui permet d’obtenir une excellente étanchéité, supérieure méme a celle
exigée par la norme EN 12266-1.

— Grande capacité de décharge.

— Quverture et fermeture d’'une précision absolue.

— Munies d’'une vis de drainage pour I'évacuation des condensations. (Pour d0 > 45,20 mm.).

— Orientation du levier par rotation.

— Toutes les soupapes sont livrées plombées a la pression de déclenchement demandée, avec simulation des conditions
de fonctionnement, et on été rigoureusement essayées et vérifiees.

— Tous les composants son numérotés, enregistrés et contrdlés. Sur demande préalable, les certificats relatifs aux
matériaux, aux coulées, aux essais et aux rendements seron joints a la soupape, ainsi que le manuel d’instructions
conformément a P.E.D. 2014/68/EU.



IMPORTANT

A P, BIS6E HIEEE R1xR2  1/4"x 1/4" 3/8"x3/8" 1/2"x1/2" 3/4"x3/4" 1"x1" 11/4"x11/4" 11/2"x11/2"  2'x2" 21/2"x21/2" 3'x3" 4"x4"
1.- Fermetures en Caoutchouc au silicone, Fluorélastomere (Viton), PTFE (Téflon), etc., permettant N N R R S e W e N
d’obtenir de régimes de fuite inférieurs a: ! Corp Latton (EN-OW617N) . (EN-CC7s4s)  Bronze (EN-CC49TH)
Pa cme 2 Chapeau Laiton (EN-CW617N) Laiton (EN-CC7548S) Bronze (EN-CC491K)
0,3 X 10—3 w 3 Un|.on Laiton (EN-CW617N) . Bronze (EN-CC761S)
% 4 Guide Acier inoxydable (EN-1.4401)
. s . X . e, . . , s s = 7 Boulon creux Laiton (EN-CW617N)
Les domaines d’application admettent une certaine flexibilité bien qu’il soit recommandé de s’en tenir a: § 8 Ecron de boulon oratx Laiton (EN-CW617N)
H 9 Presse-ressort Laiton (EN-CW617N) 16
DOMAINE D’APPLICATION DES FERMETURES é 10 Bouchon Laiton (EN-CW617N)
PRESSION DE DECLENCHEMENT EN bars o 13 Siege visée Laiton (EN-CW617N) Laiton (EN-CC7548S) Bronze (EN-CC491K)
FLUID 02 5 35 40 6.0 25,0 14 Siege a bride Bronze (EN-CC491K)
Vapeur saturée : s i [V i : T‘ : 15 Joint corp PTFE (Teflon)
Liquides et gaz S \ \ \ T 18 Joint capuchon PTFE (Teflon)
TEMPERATURE EN °C 1 Corp Laiton (EN-CW617N) (ENGOR4s)  Bronze (EN-CC491K)
FERMETURES SELON FABRICANT RACOMMANDE PAR VYC 2 Chapeau Laiton (EN-CW617N) Laiton (EN-CC754S) Bronze (EN-CC491K)
MINIMALE MAXIMALE MINIMALE MAXIMALE 3 Union Acier inoxydable (EN-1.4401)
Caoutchouc a la silicone | S -60 +200 -50 +115 4 Guide Acier inoxydable (EN-1.4401)
Fluorélastomere (Viton) | V —40 +250 -30 +150 N g Eollonleiel: e (EHONETY)
PTFE (Téflon) T 065 +260 80 +230 (1) ; 8 Ecrou de boulon creux Laiton (EN-CW617N) o5
s 9 Presse-ressort Laiton (EN-CW617N)
(1) Pour des températures a 230°C, utiliser uniquement des fermetures métalliques. 10 Bouchon Laiton (EN-CW617N)
13 Siege visée Acier inoxydable (EN-1.4408)
Sur demande: 14 Siege a bride Acier inoxydable (EN-1.4408)
15 Joint corp PTFE (Teflon)
— Fermetures de Buna-nitrile, Butyle, Caoutchouc naturel, E.P.D.M., Polyéthylene chlorosulfoné 18 Tl e PTFE (Teflon)
(Hypalon), Néoprene, etc. 1 Corp Acier inoxydable (EN-1.4408)
— Fermeture métallique. 2 Chapeau Acier inoxydable (EN-1.4305) (2) Acier inoxydable (EN-1.4408)
— Contact électrique indiquant 'ouverture/fermeture. 8 Union Acier inoxydable (EN-1.4401)
_q % 4 Guide Acier inoxydable (EN-1.4401)
— Autres connexions. g 7 Boulon creux Acier inoxydable (EN-1.4305)
— Fabrication éventuelle avec d’'autres matériaux, pour certaines conditions de travail spéciales % 8 Ecrou de boulon creux Acier inoxydable (EN-1.4305) o
(températures élevées, fluides, etc.). z 9 Presse-ressort Acier inoxydable (EN-1.4301)
, . . . . . o 10 Bouchon Acier inoxydable (EN-1.4401)
— Dégraissées et ne comportant absolument aucune huile ou graisse ce qui permet de travailler avec de 8 IS -~
) s . . 3 . 5 < 13 Siege visée Acier inoxydable (EN-1.4408)
I'oxygene et d’éviter tout risque d’incendie (UV-Oxygene-VBG62). 14 Siege a bride Acier inoxydable (EN-1.4408)
15 Joint corp PTFE (Teflon)
18 Joint capuchon PTFE (Teflon)
5 Ecrou Acier inoxydable (EN-1.4401)
6 Clavette Acier inoxydable (EN-1.4310)
11 Ressort Acier inoxydable (EN-1.4310) (1)
12 Disc de fermeture PTFE (Teflon)
Cautchouc au silicone
Fluorélastomere (Viton)
16,17 Tige Acier inoxydable (EN-1.4301)
19 Levier Acier inoxydable (EN-1.4301)
2 e 20 Clavette Acier inoxydable (EN-1.4310)
21 Fil de plombage Fil de plombage
@ @ 22 Plombage Plastique
R “ " CONDITIONS DE TRAVAIL
@ + g Q MATERIAUX TEMPERATURE MAXIMALE ['C] TEMPERATURE MINIMALE ['C]
(1) Acier ressort (EN-10270-1-SH) pour @ fil de ressort >10 mm. mais <14 mm.
\. AN . ACIER INOXYDABLE (EN-1.4401) 250 -60 Acier au chrome-vanadium (EN-1.8159) pour @ fil de ressort >13 mm.
ﬂ ﬂ BRONZE (EN-CC491K) 200 -10 (2) Avec une ailette soudée en acier inoxydable (EN-1.4301).
: o o G LAITON (EN-CW617N) 200 -60
Y i | LAITON (EN-CC754S) 200 -10
|

DEMONTAGE ET MONTAGE

1 — Demontage

Pour remplacer le ressort (11) ou nettoyer un composant interne de la soupape, procéder de la fagon suivante:

A — Sortir la clavette (20) a I'aide d’un poingon jusqu’a ce que le levier (19) soit libéré.

B — Desserrer le chapeau (2) et extraire.

C — Tout en maintenant la tige (16) (17), desserrer I'écrou de boulon creux (8), jusqu’a le maximum constructive, et le boulon
creux (7) jusqu’a ce que le ressort (11) soit détendu.

D — Desserrer le corp (1) tout en maintenant la tige (16) (17) et le siege (13) (14) fixe.

E — Soulever le corp (1) et toutes les pieces seront accesibles.
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2 — Montage

A — Placer sur la tige (16) (17) le corp (1) avant placer le joint (15).

B — Visser le corp (1) tout en maintenant la tige (16) (17) et le siege (13) (14) fixe.

C — Placer I'écrou de boulon creux (8) et le boulon creux (7).

D — Ajuster la pression de déclenchement a I'aide de boulon creux (7) et fixer la position de réglage a I'aide de I'écrou de boulon

@__+ creux (8).
: E — Changer le joint (18) et visser le chapeau (2).

r | - F — Placer le levier (19) et le fixer a I'aide de la clavette (20).
|

REGLAGE DE LA PRESSION DE DECLENCHEMENT
A — Suivre les indications données au DEMONTAGE A, B, C.
B — Suivre les indications données au MONTAGE D, E, F.

IMPORTANT
Modele 095 Modzle 096 Si vous change le disc de fermature (12) verifier que le surface de siege de le disc et de le siege (13) (14) sont trés bien recti-
fiées et sans impuretées.

1]
1

i‘
=
x
=
=
n-A-
=

[
!

>
T
m
w
>
)




w
{i)
w |29 N N N N N N N N N N
3187 <) [S) [S) S ) =} =} S S =}
e
8|3
Z| Z |~
wls 28 0 0 0 0 X v v 0 v v
[ [t <) S S ) ) S <} <} <} <}
gl P"
=
| te)
S|ug| 2 ] ] ] ] ] ] ] & ] &
(@] b=
&
Z | <=2 0
w =5
J(=2
W CMWB .
= EMW..l ™ ™ ™ ™ ™ ) ) ) o) ) [}
E|o|==2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 El
S8 £
oD o
G|z 0 2
w Ol | 0 1l 0 1l rel rel re} 0 re} re} =
[ P4 34 34 34 34 34 [V [V [V [V [V <
w | oo a 5
o giss °
= g
i oXs|e b
= Mm._n © © © © © © © © © © o
- - - - - - - - - - 8
s Z e
=3 ©
p
()
= k)
w ]
©
m o o e oe|o|oe|oe|oe|e|o|e|e|o|e|oe|o|e|e|e|e|o|e|o|o|e|e|e|o|e|o|e|e|o|o /o /o /o |o|o|o|o|o|e|o|o|o| o o|eo|o o o o |e| |||l 1| 1| 1] «lo|le| 1| « « «|l «le| 1| « 4« ¢ « ©
w w Yoo~ oloo|n(tvoln oo R F(v oln o oomt(volhoololnmsvlolno o oo s|viol~ooolo s vlolno ool o Tv oo oo =laln svlol~o oo~ o
-
S a Ald|A NN B DD DD 0RO T[T D| D0 |(Y|O[(0| 0| 060|600 00|OOR|IKINNIKINKIKD XD 0000 NRD D 0D DD DD S OSSOSO |S|S <
olo|olo|lo|o|d|oo|o|o|d|o|o|o|oo|o|o|o|a|o|d|o(d|od|d|oo|o|o|o|o|o|o|o|o|olo|lololo|lo|olo|o|o|o|a|o|o|oo|oo||o[o|o|8|0|0 sl rsmslss s == S
w Q QO DD OO D OO DO DO O DO D DO D OO DD DCD DB DO DD O DO DO DD CD O NDD OB DB D OB D C DO G D G D B olvlv|lolvlovlolv|lvlo|ov|o =
T o I e e e e e e e e e e Y e e e e R e e A e e A e e R A Y e e R e e Y e e T e R e e s Y e e e e e e e T e Y e e T R e A e e e R Y e e T R R R A e T e e A R Y e e R R e A R Y e e A R e A o R e
[&] 7]
b > 5
3 8¢
[&] © @
8| z 5o
- )
w o8 pani
[a] MN LW\%
P4 Sw <+|o|o o|olo o|ajw|o o|w|o|o o|w|n|v|o w|~o o|lo|o|o o|o|o|o o|wu|un|o o|olo S 8 =
o Sw Q2|92 g|o| w2 2|2 dlo|v|2e|eelo|u| Ny el < g olr el olalw| o v RCI2R S| <v|Y 2SN N =u|o|v| 222 <|v oW 2R a|lo|=|v 222 <F|lo| v N W
> o E | =N =R Q= d| o] = [~ |d| = d| || = | == Q| = N~ | = [ Q| Q| = d| N = = [ 2| = | N o d| | w| |~ |~ || ||| S|~ |+ |~ ||~ | 6|~ | = |~ | || ||~ |~ ||| | 0| 5| = |~ | So 5
o s =
@ u w|m|.clo|clolo|lcslclc|lc ol oo ol clcl.cclcl.cl ol.clclc.oolcclslc oo ool oo slcclc.o oo slccc.oscsclslcclcoslcolc.oo|locl ool 2% E
w RS a3z
W W LA R DA A B B B e B ot et B Bt B s it e e et B B R B s e e R B B e B A A o B R B DA R B B B e B e B e B A Bt e S B R A D e e B B e Bt e B Bt B Bt B B e et e e et Bt 3¢
om S|<|d|<| 0| 0| o S| = || | &S| ai| | o| =| | §| S| S| 3| K| S| = || | K| =| | S| S| =| | | K| S| i | 15| | S| S| | | 6| | = | 6| S| = || 6| S| = | 5| &| S| =| 15| F| =| 5| F| S| | S| B ||| = | S| V| S| ||| =~ X § E
w o - - - - |- -~ ||| —|— - |- - |- — = - wmrm
Eon o E 9
s0 <535
5o 2583
8283
~ o =
°
g82
o W8/ X0} 3 < .m k]
N 36 3
Rm J/EX8 WL XGL WW/€ X 02 W X G2 WJIE L X2E W</b L X0Y W X 09 W/ b € X G99 «€ X 08 W7 X00F 28> 3
x £ 2 I
-z .8/€ X .8/€ W/b Xe/b WV X W Y/E ub Xl AR AN Wb EX2/ L WG X.C W/beX.elke W€ X.E WXy 838385
o S C G o
[a) << <
W/ X /L Tz

E 0262 | 09'52| 110v5'960-2002 | 1E0v9'960-2002 |  120v9'960-2002
los'vz|  1ovs9e0-2002 £0v9°960-2002 20199602002

1 10€5°960-¢00C 1€0£9'960-¢00C }20€9'960-¢00C
L0€SG'960-2002 €0€9'960-2002 20€9'960-¢002

10£G'G60-2002 €0€9'560-2002 20€9'G60-2002
E 11225°960-2002 | E229'960-2002 | +2229'960-2002

«/b € X G9 - : .
ok [og'0k [ 06'6 | 12257960-2002 £229'960-2002 2229'960-2002
| 06'9 [ 09'9 [ 00'9 | r1zzs's60-2002 | 1e229's60-2002 |  12229'S60-2002
» I 12255602002 |  £229'960-2002 |  2229'S60-2002

Modele 096

960- +£219'960-2002 E
560- 16219°'960-2002 | +22+9'S60-2002 |

LEY19'960-2002 E

| 08 | rivis's60-2002 | 1EV19'G60-2002 E

| 2v'e | r1015'9602002 | 1€019'960-2002 E
11015'S60-2002 | 1£019'560-2002 | 120}9'560-2002 |
Fvessanznne | iovvseozoor | Tovoseosot |

0 Eggé

ique 1SO 228/1 (DIN-259)

>
(&]
=
=
[}
2
s
N
©
(O]
o
©
=
(0]
L
x
o
<«
=
()
(2]
]
=
Q
(e

Modele 095

1-¢60} N3 Gc-Nd
€-¢60L N3 91-Nd «

MODELE
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1,28

COEFFICIENTS DE DECHARGE Facteurs de surpression

o | T | e | B | mas | a [ enm | BB ] 5% [RGB an | 1,26 Muliplr i capacit de décharge ob-

do 10,20 10,20 16,20 20,80 25,20 32,20 38,20 45,20 60,20 75,20 95,20 1,24 Leenggrf;crtifﬁ ;gglreggtxeﬁi?rl;i;?ggg

h 2,50 2,50 3,00 5,00 6,00 8,50 11,00 12,00 15,00 19,00 28,00 1,22 A o décharge a la surpression désirée.
hido 0.25 025 0,19 0,24 0,24 0,26 0,29 027 025 025 0,29 1,20
no- T s 29,50 29,50 120,30 207,50 347,10 543,00 78040 | 157,60 215560 | 316140 5452,10 118

'
1,16 AIRE

DOMAINES D’APPLICATION RECOMMAND 114 =+ VAPEUR SATUREE
’ L
d
MODELE ES 1,12 e “ EAU —

1,10 % __ —
LIQUIDES 1’06 7 T
2 ’ g -
Ao=" do® S (1) Avec fluides chers ou nocif utiliser le modele ES. 1,04 s e
4 S’il existe une contrepression extérieure, on ne peut utiliser le 102 'A'_' — % AP

S = Section de la guide modele AP. ’ - |
En cas de contrepression extérieure constante, le ressort se 1,00 5 10 15 20 o5
regle en déduisant la contrepression de la pression de déclen-
chement. SURPRESSION EN %

CAPACITE DE DECHARGE CAPACITE DE DECHARGE

R1x R2 1/4" x 1/4" 3/8" x 3/8" 1/2" x 1/2" 3/4" x 3/4" 1"x1" 11/4"x 1 1/4"
DN1 x R2 8 x1/4" 10 x 3/8" 15 x 1/2" 20 x 3/4" 25x1" 32x11/4"

543

R1xR2 11/2"x11/2" 2"x2" 21/2"x21/2" 3"x 3" 4"x 4"
DN1 x R2 40x1 1/2" 50 x 2" 65x 2 1/2" 80 x 3" 100 x 4"

Pour les liquides peu visqueux autres que I’eau a 20°C appliquer: VA - Débit d’eau selon tableau.
[bar] | - Vapeur saturée en kg/h. éL: ngistitqeudl?ﬁoiad;ﬁ % 20°C.
Il - Air a 0°C et 1,013 bar en [Nm3/h]. - ( @,=998 kg/m?3)

IIl - Eau & 20°C en l/h. . : 0, - Densité du liquide.

>
el
S

[bar]

>
hel

PRESSION DE
DECLENCHEMENT
EN bar

PRESSION DE
DECLENCHEMENT
EN bar

-|o
oo,

N
[=)

4652 | 48184 | | 6456 | 54520 |

Calculé et mesurage d’apres “DIN-A4-109268/69/70”




TABLE DE REINSEIGNEMENT POUR LE Client:
CALCUL DE SOUPAPE DE SURETE Theme:
Calculé d'apres 1ISO-4126-1:2004 "Soupape de slreté” 1) Feuille: De:
1 Consultation / Offre / Commande
2 N°. de position
3 N°. d'unités
4 Reglement
5 Fluide
6 Temperature de calcul °C
7 Etatau mom. de ladecharge | =liquide, v = vapeur, g = gaz 0 v gl g v gUd 0 v gl
8 " Masse molléculaire kg/kmol
9 (SJ’ Exposant adiabatique 2 | Coef. de compressib. Z | | |
10 E Densité au moment de la decharge kg/m3
11 c,_ﬂ Coefficients ymax | yx
12 ?, Viscosité cSt | cPs | | |
13 cf) Pression de travail abs. bar
14 E Pression de déclenchement  abs. bar
15 § Contre-pression externe abs.
constante | variable bar
16 Pression d’étalonnage abs. bar
17 Capacité de Necessaire: kg/h, Nm3/h, I/h
18 decharge Possible: 1) Kg/h, Nm¥h, I/h
19 Ouverture: Totale instant. / Normale / Progressive
20 Type fabricant
21 W Corps
22 & Siege
23 % Matériaux Obturateur
24 @ Ressort
25 E Joint
26 2 Actionnement manuel de decharge oui / non
27 8 Cloche Fermée / Ouverte
28 8 Soufflet oui/ non
29 E—:) Corps avec drainage oui / non
30 CZ) Diameétre minim. de passage de fluide  do mm
31 © Secction transversale minim. | Nécessaire Ao mm?
32 de passage de fluide Ao | Choisie Ao mm?
33 Coefficiente de decharge concédé ad
34 ) Bride mm
35 % i . DN | Filetage pouce
36 ; Entrée / Sortie Extrémités a souder
37 (Z) PN bar
38 © Forme des surfaces de joint (DIN-2526)
39 <& Poids par unité env. Kg
w0 | 2
41 § ,c:)
42 | ©
43 a - Certificat selon ~ EN-10204 2.2
44 § 8 Certificat selon ~ EN-10204 3.2
45 | T
Date:
Departement:
Nom:

industrial, sau

Fondée en 1914

www.vycindustrial.com
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