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Purgeur a flotteur fermeé
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Mod. 241 EN ASME/FNPT

; GonneXIon F|Ietage femelle GAS it
; Flletage femelle NPT
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- Matériel: [ Fonte grlsperllthue PMS—14 bar "
. Fermeture Metalllque %
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Mod. 243 EN ASME/FNPT ASME/SW
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'anne.)(lon Flletage femelle GAS
' Filetage femelle NPT = &
S Extrémités soudées SW‘ RREEAN K
‘ R: 1/2”a17,11/2%et2% 0 2
Matériel: [] AC|er au carbone.. PMS—14 bar
Fermetm"e Metalﬁque SHaG

Mod. 244 EN ASI\/IE/ANSI
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Conn,exmn Brlde)gBrlde ) MR
DN: 152425, 40 et 50 A,
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Materuel = Acier au carbone, PMS-14 bar :
. Fermeture Metalllque L R S
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Pour évacuer les cohdensats de vapeur saturée ou’. 5
surchauffée a moyenne et basse pressmn, RN A
Applicables’ sur: tuyauteries a vapéur echangeurs de ;

" chaleur, centrales a contrdle: automatique de tempéra- . y
ture, en industrie ch|m|que _petrgnhlmrque etc. . X

Selon la version
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Purgeur a flotteur inverse

Mod. 343 EN
ASME/FNPT

Connexion: Filetage femelle GAS
Filetage femelle NPT
R: 1/2”a1”
Matériel: = Fonte gris perlitique. PN-16
Fermeture: . Métallique

Pour évacuer les condensats de vapeur saturée ou
surchauffée a basse pression.

Applicables sur: tuyauteries a vapeur, échangeurs de
chaleur, centrales a contréle automatique de tempéra-
ture, en industrie chimique, pétrochimique, etc.

Selon la version
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+220°C 16,00 bar Vapeur




